Karta techniczna

BOLIX MP KA 15M

data aktualizacji: 29.09.2023

Cienkowarstwowy tynk mineralny, faktura nakrapiana, granulacja ok. 1,5 mm

o biaty— mozliwos¢ barwienia na specjalne zamdéwienie
e wysoka paroprzepuszczalno$¢ — oddychajacy
e stanowi element systemoOw ocieplen stropu od strony sufitu

BOLIX 1ZO-STROP na wetlnie
sfazowanej

lamelowej jednostronnie

BOLIX MP KA 15M to mineralna zaprawa tynkarska do
maszynowego wykonywania ochronnych i dekoracyjnych,
cienkowarstwowych wypraw tynkarskich w systemie BOLIX 1ZO-
STROP na ptytach z wetny lamelowe;j.

Niegruntowane ptyty z wetny lamelowej o jednostronnie
sfazowanych krawedziach zagruntowac farbg gruntujgcg BOLIX
STG. W przypadku fabrycznie gruntowanych ptyt zastosowanie
farby gruntujacej nie jest obligatoryjne pod warunkiem, ze nie
byty przycinane, wdwczas zachodzi konieczno$¢ ponownego
zagruntowania tych miejsc.

Zawartos¢ opakowania wsypaé¢ do pojemnika z odmierzong
iloscig czystej wody (6,0 + 6,5 litrow) i doktadnie wymieszac
mieszadtem wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej
konsystencji. Po uptywie 10 minut i ponownym wymieszaniu,
zaprawa jest gotowa do uzycia. Do kazdego opakowania nalezy
dozowac takg sama ilos¢ wody. Oprécz wody do zaprawy nie
dodawac innych substanc;ji.

Zaprawe tynkarskg naktadaé¢ maszynowo agregatem tynkarskim
wyposazonym w zasobnik na gotowy materiat tynkarski z pompa
podajgcg materiat w trybie ciggtym oraz doprowadzonym
sprezonym powietrzem do dyszy wylotowej o $rednicy 6-8 mm.
Urzadzenie powinno posiada¢ regulacje ilosci podawanego
materiatu oraz ilosci i ciSnienia powietrza. Dobdr tych
parametrow powinien by¢ ksztattowany bezposrednio przed

aplikacjg. Materiat od agregatu do tzw. lancy zakoriczonej dyszg
wymienng powinien by¢ podawany za pomoca
wysokocisnieniowego weza od dtugosci nie mniejszej niz 10 m.
Zaleca sie stosowanie sterowania agregatem elektrozaworami

u nasady lancy. W przypadku niewielkich powierzchni mozna
stosowacd pistolet pneumatyczny z zasobnikiem grawitacyjnym

wspotpracujagcym z  kompresorem z regulacjg cisnienia
roboczego. Strumien zaprawy tynkarskiej powinien by¢
rozpylany prostopadle do tynkowanej powierzchni ptyt

z zagruntowanej wetny lamelowej w odlegtosci nie mniejszej niz
30+40 cm. Pistolet nalezy prowadzi¢ ruchem jednostajnym na
catym fragmencie tynkowanej powierzchni, poczynajgc od
sfazowani ptyt, a nastepnie powierzchni prostych. Szczegétowe
informacje na temat parametrow roboczych urzadzen do
natrysku mechanicznego, przekroju i rodzaju dysz w kazdym
przypadku mozna uzyskaé¢ w Dziale Technicznym BOLIX S.A.
Prawidtowo wykonana wyprawa tynkarska powinna stanowic
ciggta warstwe o jednolitej grubosci i strukturze. Dopuszcza sie
pewne zréznicowanie wytgcznie w obszarze sfazowan polegajgce
na mozliwosci powstania niewielkiej rysy w potaczeniu
i mniejszej grubosci tynku na sciankach sfazowania.

= Nie stosowaé na powierzchniach narazonych na oddziatywanie
wody oraz podtozach niezabezpieczonych przed podcigganiem
kapilarnym.

=Przed przystgpieniem do naktadania wyprawy tynkarskiej,

wszystkie elementy pozostajgce w zasiegu robdt, a nie
przeznaczone do  tynkowania  odpowiednio  ostonié
i zabezpieczyc.

=Kazdorazowo przed rozpoczeciem  wiasciwego etapu

naktadania tynku nalezy wykona¢ pole prébne w celu
okreslenia standardu wykonczenia (do akceptacji Inwestora lub
Inspektora nadzoru oraz z tym zwigzanego zuzycia wyprawy
tynkarskiej).
=\Wyznaczy¢ powierzchnie przeznaczong
uwzgledniajgc mozliwosci wykonawcze.
=Zaprawe tynkarska naktada¢ na powierzchnie stanowigce
odrebng catos¢ w sposéb ciaglty bez przerw w pracy,
materiatem pochodzacym z jednej partii produkcyjne;j.
= Od sposobu wykonywanych prac i jakosci zagruntowania zalezy
zuzycie oraz ostateczny wyglad struktury wyprawy tynkarskiej.
=Nie dopuszcza sie wyrownywania sfazowan w ptytach
z termoizolacji poprzez wypetnianie tynkiem lub zaprawg
klejaca.
=W czasie naktadania i wysychania
powierzchnie chronié przed przeciggami.
=Niska  temperatura, podwyzszona  wilgotnosc, brak
odpowiedniej cyrkulacji powietrza wydtuzajg czas wysychania

do tynkowania

zaprawy tynkarskiej,
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Cienkowarstwowy tynk mineralny, faktura nakrapiana, granulacja ok. 1,5 mm

=Po zakonczeniu prac, narzedzia i rece nalezy umyc¢ biezaca
woda, pamietajac ze po wyschnieciu tynku czyszczenie jest
utrudnione.

=Z uwagi na specyficzny charakter technologii naktadania zawsze
konieczne jest uczestnictwo w instruktarzu natrysku oraz
obstugi urzadzen przewidzianych do natrysku.

=W celu zmiany koloru wykonanej wyprawy tynkarskiej nalezy
pomalowac jg farbami elewacyjnymi BOLIX SIL lub BOLIX SZ.
Czas dojrzewania tynku przed gruntowaniem i malowaniem dla
temperatury +23 (£2) °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50
(£5) % wynosi min. 4 dni.

Wyréb posiada odczyn alkaliczny, nalezy chroni¢ oczy i skore.
W przypadku bezposredniego kontaktu z oczami nalezy ptukac je
obficie wodg i skontaktowad sie z lekarzem.

= Mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr./min)
z mieszadtem koszykowym

=Wiadro

= Agregat tynkarski, np. Kaleta 151

Ponizsze parametry techniczne odnoszg sie do temperatury +23
(£2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 (+5)%. W innych
warunkach podane parametry mogg ulec zmianie.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie naktadania
i wigzania:

od +5°C do +25°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie naktadania
i wigzania:

do 80%

Gestos¢ po zarobieniu wodg:

ok. 1,45 kg/dm3

Czas uzycia przygotowanej zaprawy:

<2,0h

Wspoétczynnik przewodzenia ciepta A wg PN-EN 1745:

<0,47 W/(m*K) dla P=50%

<0,54 W/(m*K) dla P=90%

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego p:

<15

Paroprzepuszczalnos¢ wg PN-EN 1SO 7783-2:

kategoria V2

Absorpcja wody wg PN-EN 1062-3:

kategoria W1

Barwa:

biata — mozliwos¢ barwienia w wybranych kolorach na
specjalne zamowienie

Czas wysychania tynku:
min. 24h

Opakowania:
worek 25 kg

lloé¢ opakowan na palecie i waga netto produktu:
48 szt. [ ok. 1200 kg

Okres przydatnosci do stosowania:
12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu

ok. 2,0 + 3,0 kg/m?

Zuzycie jest uzaleznione od stanu zagruntowania ptyt z wetny
lamelowej, oczekiwanego standardu wykonczenia oraz
skomplikowania geometrii sufitu. W celu doktadnego okreslenia
zuzycia wyrobu zaleca sie przeprowadzenie préb na danym
podtozu.

Przechowywa¢ w nieuszkodzonych oryginalnie zamknietych
opakowaniach w temp. od +5°C do +25°C. Chroni¢ przed
zawilgoceniem. Wyrdb przechowywaé w miejscu niedostepnym
dla dzieci.

Spoiwa hydrauliczne, polimery, wypetniacze mineralne oraz
dodatki modyfikujgce.

BOLIX S.A. gwarantuje witasciwa jako$¢ wyrobu, lecz nie ma wptywu na rodzaj
jego zastosowania i sposdb uzycia. BOLIX nie ponosi odpowiedzialnosci za prace
Projektanta i Wykonawcy. Wszystkie przedstawione wyzej informacje zostaty
podane w dobrej wierze wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki stosowania.
Nie zastepujg one fachowego przygotowania Projektanta i Wykonawcy oraz nie
zwalniajg go z przestrzegania zasad sztuki budowlanej i BHP. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub skontaktowac sie
z Dziatem Technicznej Obstugi Klienta BOLIX. Wraz z wydaniem powyzszej Karty
Technicznej wszystkie poprzednie tracg swojg waznosé.
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