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BOLIX FUGA PROCOLOR

cementowa zaprawa do fugowania o szerokosci spoiny 1 + 7 mm

Zgodny z normgq
PN-EN 13888

e zaprawa cementowa o podwyzszonych parametrach (CG2)
¢ niska absorpcja wody (W)
e wysoka odpornos¢ na
o $cieranie (A)
o porastanie przez glony i grzyby — zastosowanie czasteczek srebra —
PROSILVER
o powstawanie rys i spekan — PROFLEX
e mrozoodporna
¢ niska wodochtonnos¢ — efekt ,,perlenia” - AQUASTOP
o elastyczna
o wysoka trwatos¢ kolorow

Stuzy do spoinowania ptytek ceramicznych, oktadzin z gresu, klinkieru,
kamienia naturalnego (z wytaczeniem marmuru i piaskowca), ptytek
ceglanych, ptyt betonowych (na powierzchniach  sciennych
i podtogowych) na zewnatrz i wewnatrz budynkédw w tym réwniez,
w pomieszczeniach narazonych na czasowe zawilgocenie (np.
w kuchniach, tazienkach). Stosowana do spoinowania oktadzin
utozonych na podtozach krytycznych (warstwa zbrojona systemu
ocieplen, ogrzewanie podtogowe) oraz na nieodksztatcalnych podtozach
z betonu oraz na cementowych i cementowo-wapiennych wyprawach
tynkarskich.

Spoinowanie mozna rozpocza¢ wtedy, gdy materiat mocujacy ptytki jest
wyschniety i zwigzany. Powierzchnia szczelin przeznaczonych do
spoinowania powinna by¢ czysta i wolna od czastek zaprawy klejacej.
Istniejace resztki kleju oraz powtoki antyadhezyjne, tj.: kurz, pyty i inne
substancje mogace zmniejszaé przyczepnos$¢ nalezy  usunac.
W przypadku chtonnych oktadzin, przed fugowaniem szczeliny zwilzy¢
wilgotna gabka.

Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do pojemnika z odmierzona iloscig
czystej wody (0,22 + 0,25 litra na 1 kg zaprawy) i doktadnie wymieszac
mieszadtem  wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej
konsystencji. Po uptywie 5 minut i ponownym wymieszaniu, zaprawa
jest gotowa do uzycia. Oprécz wody nie dodawac innych substanc;ji.

Przygotowang zaprawe fugowa wprowadzi¢ do szczelin przy pomocy
pacy gumowej lekko naciskajgc by wypetnic¢ je w catym przekroju. Pace
prowadzi¢ ukosnie do krawedzi ptytek. Zostawi¢ na okres 10-20 minut,
az do momentu utraty elastycznosci (barwa spoiny zmieni sie na

matowaq). Zaspoinowang powierzchnie zmy¢ do czysta po przekatnej
wzgledem siatki spoin nie dopuszczajac do wymycia ich powierzchni.
Nadmiar zaprawy zebra¢ z powierzchni ptytek przy uzyciu twardej,
wilgotnej czesto ptukanej gabki lub pacy z ggbka. W razie zbyt szybkiego
odciggania wody przez podtoze nalezy przeciggnaé spoiny wilgotng
gabka. Nalezy pamieta¢, iz nadmierne nawilzenie wodg moze
doprowadzi¢ do wyptukania pigmentu i tym samym zmiany barwy
spoiny.

= Nie stosowac na podtozach niezabezpieczonych przed podcigganiem
kapilarnym.

= Przed przystgpieniem do prac, wszystkie elementy pozostajgce
w zasiegu robdt, a nie przeznaczone do fugowania odpowiednio
ostonic i zabezpieczy¢.

= Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy sprawdzi¢ czy zaprawa nie
brudzi w sposéb trwaty powierzchni ptytek lub oktadzin kamiennych.

= Wyznaczy¢ powierzchnie przeznaczong do fugowania uwzgledniajac
warunki pogodowe, rodzaj podtoza i mozliwosci wykonawcze.

= Aby unikngé ewentualnych réznic kolorystycznych, zaprawe naktadac
na powierzchnie stanowigce odrebng cato$¢ w sposéb ciggly bez
przerw w pracy, materiatem pochodzacym z jednej partii produkcyjne;j.

= Oktadzina z kamienia naturalnego, nieszkliwione ptytki, polerowany
gres, recznie formowany klinkier, ptytki ze starej cegty moga
charakteryzowa¢ sie duza chtonnoscia oraz podatnoscia na
przebarwienia przy zabrudzeniu.

=W czasie naktadania i wysychania zaprawy, powierzchnie chronié
przed bezposrednim nastonecznieniem, opadami atmosferycznymi
i dziataniem wiatru.

= W trakcie prac nalezy pamietaé o wtasciwym wykonaniu i wykoriczeniu
szczelin dylatacyjnych wystepujacych w podtozu.

= Niska temperatura, podwyzszona wilgotnosé¢, brak odpowiedniej
cyrkulacji powietrza wydtuzajg czas wysychania zaprawy.

= Proces wigzania i barwa dojrzewajgcej zaprawy s3 uzaleznione od
réwnomiernego nawilzenia woda w trakcie wigzania. Chtonne
materiaty i wyroby budowlane moga prowadzi¢ do zmiany odcienia
fugi, ktory moze wyréwnad sie w trakcie procesu wigzania.

= Po zakonczeniu prac, narzedzia i rece nalezy umy¢ biezgcg woda,
pamietajac ze po wyschnieciu zaprawy czyszczenie jest utrudnione.

= Wilgotnych spoin nie nalezy czysci¢ na sucho, poniewaz moze to do-
prowadzi¢ do zmiany koloru.

= Nowo spoinowane ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed trwatym zawil-
goceniem, dziataniem mrozu i operacji storfica az do czasu wstepnego
zwigzania zaprawy (min. 24 h).

=Ze wzgleddw praktycznych do spoinowania ptytek stosowanych na
posadzkach oraz na zewnatrz zaleca sie stosowanie spoiny w kolorze
szarym.

= Stosowanie preparatdw o odczynie kwasowym moze skutkowac
uszkodzeniem fug cementowych.

= W celu zwiekszenia trwatosci spoiny na warunki zewnetrzne mozna po
wyschnieciu zastosowac impregnat silikonowy BOLIX BIK.

Wyroéb posiada odczyn alkaliczny, nalezy chroni¢ oczy i skére. W przy-
padku bezposredniego kontaktu z oczami nalezy ptukac je obficie woda
i skontaktowac sie z lekarzem.
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BOLIX FUGA PROCOLOR

cementowa zaprawa do fugowania o szerokosci spoiny 1 + 7 mm

= Mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr./min)
z mieszadtem koszykowym

= Wiadro

" Paca gumowa

® Ggbka lub paca ggbkowa

Ponizsze parametry techniczne odnoszg sie do temperatury +23 (+2)°C
i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 50 (+5)%. W innych warunkach
podane parametry mogg ulec zmianie.

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie stosowania i wigzania:
od +5°C do +25°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie stosowania i wigzania:
do 80%

Gestos¢ nasypowa:

ok. 1,20 g/cm3

Gestosc¢ zaprawy po zwigzaniu:

ok. 1,60 g/cm3

Barwa:

zgodnie z paletg barw BOLIX PROCOLOR

Odpornos¢ na Scieranie:

<1000 mm3

Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach
suchych:

>3,5 N/mm?2

Wytrzymatosé na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania:
>3,5 N/mm?

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania:
>15 N/mm?2

Wytrzymatosé na sciskanie po przechowywaniu warunkach suchych:
>15 N/mm?

Skurcz:

<2 mm/m

Absorpcja wody po 30 min:

<2g

Absorpcja wody po 240min:

<5g

Przyczepnos¢:

>0,5 MPa

Zakres szerokosci spoiny:

1+7mm

Czas uzycia po zarobieniu woda:

do 45 min

Obcigzenie ruchem pieszym:

po min. 24h

Petne obcigzenie:

po min. 3 dniach

Odpornos¢ na temperature:

-300°C = +70°C

Opakowania:

2,2kg, S5kg

llos¢ opakowan na palecie i waga netto produktu:
2,2kg: 144 / ok. 317 kg
5kg: 80 /ok. 400 kg

Okres przydatnosci do stosowania:
24 miesigce od daty produkcji podanej na opakowaniu

Przyktadowe zuzycia:

Rozmiar ptytki Grubos¢ Szerokosc Szacowane
[cm] ptytki [mm] | spoiny [mm] zuzycie [kg/m?2]
10x 10 7,5 5 1,2
33x33 8,0 5 0,4
45 x 45 8,5 5 0,3
30 x 60 10,0 5 0,4
60 x 60 10,0 5 0,3

Zuzycie fugi jest uzaleinione od szerokosci i gtebokosci spoin oraz
wymiaréw ptytek. W celu okredlenia doktadnego zuzycia, wykonac
odpowiednie préby na danym podtozu.

Przechowywa¢ w nieuszkodzonych opakowaniach w temp. od +5°C do
+25°C. Chroni¢ przed zawilgoceniem. Wyréb przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Spoiwa hydrauliczne, polimery, drobnoziarniste wypetniacze mineralne,
pigmenty oraz dodatki modyfikujace.

BOLIX S.A. gwarantuje witasciwg jako$¢ wyrobu, lecz nie ma wptywu na rodzaj
jego zastosowania i sposob uzycia. BOLIX nie ponosi odpowiedzialnosci za prace
Projektanta i Wykonawcy. Wszystkie przedstawione wyzej informacje zostaty
podane w dobrej wierze wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki stosowania.
Nie zastepujg one fachowego przygotowania Projektanta i Wykonawcy oraz nie
zwalniajg go z przestrzegania zasad sztuki budowlanej i BHP. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub skontaktowaé sie
z Dziatem Technicznej Obstugi Klienta BOLIX. Wraz z wydaniem powyiszej Karty
Technicznej wszystkie poprzednie traca swojg waznosc.
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