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Witamy w PrismaPro 2 
 
PrismaPro 2 to oprogramowanie słu��ce do sterowania Automatycznym Dozownikiem Koloru firmy Fast & Fluid Management . 
 
PrismaPro mo�e by� u�yty z dozownikami Harbil, Tintmaster i FA oraz z Accutinter. 
PrismaPro mo�e zawiera� zarówno standardowe receptury jak i receptury zrobione specjalnie pod klienta. 
 
Ekran pomocniczy pomaga w u�ywaniu PrismaPro. 
Podaje jasn� informacj� o u�yciu rzeczywistego ekranu. 
 
Poniewa� PrismaPro mo�e zosta� skonfigurowany do wymaga� klientów, mo�e si� zdarzy�, �e niektóre funkcje 
nie b�d� opisane lub ekrany b�d� wygl�da� inaczej. 
 
U�ywaj�c pomocy (Help), mo�na zawsze wróci� do poprzedniej pozycji 
klawiszem powrotu przegl�darki, która jest u�ywana do ogl�dania pomocy.   
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Jak dozowa� 
 

Podstawy dozowania z PrismaPro 
  
Dozowanie jest proste z PrismaPro: 
Wybierz receptur�, wybierz rozmiar puszki, kliknij na przycisk dozowania i umie�� prawidłow� puszk�. 
 
 

Aby zrozumie� jak wybra� receptur� i j� dozowa�, stosuj si� do instrukcji opisanych poni�ej. 
Nale�y zauwa�y�, i� jest mo�liwa ró�nica w wygl�dzie ekranów w pa�stwa konfiguracji. 
Podstawy s� jednak takie same. 
 
 
Krok 1: 
Otwórz ekran wybór receptury (formula selection) z głównego ekranu: 
-Kliknij klawisz Dozowanie lub: 
- Naci�nij klawisz F3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
Krok 2: 
Wybierz receptur� 
 
  
Wpisz nazw� ��danej kolekcji (np RAL) 
W Polu kolekcji, lub kliknij na  
 

 strzałk� i wybierz 
‘RAL’ z rozwijanej listy dost�pnych  
kolekcji. 
 
W ten sam sposób wybierz produkt i kod koloru.  
 
Mo�esz równie� rozpocz�� szukanie receptury równie� od produktu lub 
kodu koloru.  
 
 
Kiedy wszystkie pola s� wypełnione, kliknij Nast�pny (Next) aby otworzy� 
ekran dozownika, je�li nie otworzy si� on automatycznie. 
  
 
 
Krok 3: 
Sprawd� receptur�: 
 
W oknie dozowani szczegóły wy�wietlone s� w zakładce Receptura szczegóły 
wybranej receptury. Zakładka Komponenty pokazuje, które kolory b�d� 
dozowane do której wst�pnie napełnionej puszki. Obok puszki wpisa� mo�na 
wielko�� puszek. Kliknij przycisk Dozowanie (Dispense) aby rozpocz�� 
dozowanie.  

 
 



 © FAST & FLUID MANAGEMENT, 2006 
��� 

 

  

Krok 4: Dozownik – Okno Job status otwiera si� jak tylko rozpoczyna si� 
proces dozowania. Okno pokazuje post�p procesu dozowania i 
wskazuje akcj� przeprowadzan� przez maszyn�. Je�li zajdzie taka 
potrzeba, PrismaPro poprosi o umieszczenie puszki w dozowniku lub o 
jej usuni�cie. Kiedy dozowanie si� zako�czy, okno zamknie si� 
automatycznie i widok wraca do okna Dozowanie (Dispense) (Krok 3). 
Klikaj�c na przycisk Close (Zamknij) w tym oknie lub naciskaj�c klawisz 
Esc wrócimy do okna Select formula (Wybierz receptur�) (Krok 2). Nie 
wpłynie to na proces dozowania.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Krok 5: 
PrismaPro pokazuje ekran wyskakuj�cy prosz�c 
o umieszczenie puszki. 
 
 
Umie�� puszk�. 
PrismaPro poprosi o usuni�cie puszki kiedy sko�czy. 
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Jak...  

 
Wybra� Receptur�  
PrismaPro posiada sze�� ró�nych typów receptur:  
� Standard  
� Own  
� History  
� Manual  
� Spectro  
� Orders  
� Colorcards 
  
Mo�liwe jest, i� jedna lub wi�cej typów receptur nie jest 
dost�pnych lub inny zestaw receptury jest dost�pny. To 
zale�y od dostawcy barwnika. 

Standard PrismaPro posiada bazy danych 
Standard, Own, Manual i History. 
„spectro”, „Orders”, „Colorcards” s� dost�pne na ��danie. 
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Wybra� receptur� standardow�  
  
Zakładki Standard pokazuj� wszystkie standardowe receptury. Nie 
mo�na edytowa� receptur w standardowej bazie danych. Mo�na 
zmieni� receptur� z ekranu dozowania i zachowa� j� jako receptura 
'Own'.    
 
 
Uwaga: 

Mo�liwe, i� jeden lub wi�cej typów receptur 
nie b�dzie dost�pnych z powodu licencji i/lub praw u�ytkownika. 
Ponadto pola wyszukiwania mog� si� ró�ni�.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Trzeba u�y� pól wyszukiwania aby rozpocz�� wyszukiwanie 
receptury. Na przykład mo�na najpierw wybra� kolekcj�. 
Bezpo�rednio, kiedy zostanie wpisana pierwsza litera nazwy kolekcji, 
PrismaPro odnajdzie kolekcje, które pasuj� do liter i poka�e je w 
rozwini�tej li�cie. Mo�na kontynuowa� wpisywanie nazwy kolekcji lub 
wybra� kolekcj� z rozwini�tej listy. Po wybraniu kolekcji PrismaPro 
poka�e list� ze wszystkimi produktami i kolorami dost�pnymi dla tej 
kolekcji. Mo�na przewin�� list� i wybra� receptur� lub wpisa� nazw� 
koloru i/lub produktu aby przefiltrowa� list� receptur. Mo�na 
rozpocz�� szukanie od kolekcji, produktu lub koloru.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Za pomoc� strzałki na ko�cu ka�dego pola wyszukiwania PrismaPro 
mo�na rozwin�� list� ze wszystkimi dost�pnymi elementami tego pola 
wyszukiwania   

 

Mo�liwe, i� baza danych zawiera receptury bez barwników. Wst�pnie 
napełniona puszka jest wła�ciwego koloru lub faktycznie nie ma 
dost�pnego przepisu. Kolor jest znany dostawcy barwnika, ale 
przepis nie został stworzony.  

  

Na ekranie wyboru receptury mo�na zobaczy�, który przepis nie ma barwnika. 
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Wybra� własn� receptur�  
  
W zakładce Własna receptura (Own Formula) mo�na wybra� 
receptur� z 
listy okre�lonych receptur zachowanych dla klientów. Mo�na 
wybra� 
Klient, Produkt lub kolor (Customer, Product or colour), 
 
Uwaga: 
Mo�liwe, i� jedno lub wi�cej pól wyszukiwania nie b�d� 
dost�pne w zale�no�ci od dostawcy farby lub tego, 
i� pola wyszukiwania maj� inne nazwy.  
 

 

 

 

 

 

Za pomoc� strzałki na ko�cu ka�dego pola mo�na rozwin�� list� i dokona� wyboru.  

 

Dodaj now� receptur� (Add a new formula): 
  
W zakładk� ‘Own formula’ (Własna receptura) wchodzimy 
bezpo�rednio lub z ekranu dozowania. Kliknij przycisk ‘Add’ 
(Dodaj) aby doda� receptur�. 
Pojawi si� ekran gdzie mo�na stworzy� receptur�. Wszystkie 
pozycje s� czyste. 
 
Wypełnij nazw� klienta: zacznij wpisa� w linii nazwy Klienta 
(Customer). Pojawi si� rozwijane menu, z którego mo�na 
wybra� istniej�cego klienta. 
Wybierz <New>, je�li jest to nowy klient.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dodaj klienta (Add a customer): 
Wybierz <NW> w polu wyszukiwania ‘Customer name’ (Nazwa 
klienta). PrismaPro poka�e ekran ‘Customer add’ (dodaj 
klienta). Wymagana jest przynajmniej nazwa klienta.  
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PrismaPro mo�e u�y� zni�ki dla obliczania ceny. Zni�ka jest przedstawiona procentowo. 
  
Stwórz receptur� (Create formula): 
 
Wybierz lub dodaj kod koloru w taki sam sposób 
jak dodano klienta. 
 
Wpisz na jakim rozmiarze puszki opiera si� nowa receptura. 
Wybierz produkt i farb� bazow�. 
 
Wybierz barwniki poprzez dodanie ilo�ci po nazwie barwniku. 
 
Naci�nij przycisk OK. Receptura zostanie zachowana. 
 
Wracasz do ekranu wyboru receptury. 
Wybieramy now� lub istniej�c� receptur� do dozowania. 
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Stworzy� receptur� r�czn� 
  
W zakładce ‘Manual’ (R�czny) mo�na stworzy� własn� receptur�: w 
lewym górnym rogu wybierz na jakiej ilo�ci b�dzie oparta formuła. Mo�e to 
by� 1 litr lub 1 kilogram z ró�n� ilo�ci�. Wybierz produkt i farb� bazow�. 
Wybierz barwniki poprzez dodanie ilo�ci po barwniku. Naci�nij Next aby 
przej�� do ekranu dozowania i dozuj receptur�.   
 
Na ekranie dozowania znajduje si� opcja zachowania  
formuły. 
Zostanie zachowana jako Own formula (Własna receptura).  
Klikaj�c ‘Save’ (Zachowaj) PrismaPro poprosi o wybranie nazwy 
klienta lub dodanie nowego oraz podanie nazwy koloru.  
Po zapisaniu receptury nast�pi automatyczny powrót do 

 ekranu dozowania. Receptura mo�e by� 
 ponownie dozowana z Own formulas (Własnych receptur).  
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Wybra� receptur� historyczn�  
  
W zakładce Historia mo�na wybra� receptur�, która była 
dozowana wcze�niej. 
 
Szukanie w Historii jest podobne do szukania w Standard 
formulas lub Own formulas (Standardowe 
receptury lub Własne receptury). 
PrismaPro zachowuje wszystkie dozowane receptury w tej bazie 
danych 
uporz�dkowane według daty dozowania. 
Wszystkie pola wyszukiwania, które s� dost�pne w ‘Standard’ i 
‘Own’ s� dost�pne z dodatkowym polem ‘Dispensed date’ (Data 
dozowania) 
 
Uwaga: 

Mo�liwe, i� jeden lub wi�cej typów receptur 
nie b�dzie dost�pnych z powodu licencji i/lub praw u�ytkownika. 
Ponadto pola wyszukiwania mog� si� ró�ni�  
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Wybra� receptury Spectro  

PrismaPro posiada dwie opcje pracy z pomiarem spectro: 

 � L*a*b search (Wyszukiwani) 

� Formulating (Formułowanie) 
 
Pomiar L*a*b wymaga spektrometru i odpowiedniego sterownika. Formułowanie wymaga wtyczki (plug-in). 
     
Wyszukiwanie L*a*b: 
 
Wyszukiwanie L*a*b wymaga spektrometru ze sterownikiem, 
który jest 
kompatybilny z PrismaPro.  
Kolor zostanie zmierzony, tak aby porówna� go z warto�ciami 
L*a*b 
zachowanymi w bazie danych.  
 
Za pomoc� spektrometru mo�na zmierzy� warto�� L*a*b  
Koloru, który jest potrzebny. 
Nast�pnie klikamy na przycisk szukaj w celu odnalezienia 
najlepiej  
pasuj�cej receptury. 
Mo�na równie� najpierw wybra� produkt przed wyszukaniem  
najlepiej pasuj�cej receptury. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Na zdj�ciu po prawej stronie mo�na zobaczy� wyniki 
wyszukiwania 
L*a*b. 
Pod przyciskiem ‘Scan’ (Skan) pokazany jest wynik 
pomiaru koloru 
 

PrismaPro mo�e pracowa� z kilkoma markami Spektometrów: 

� Datacolor 

� Spectro cam / Spectro star 

� Spectrolino (Gretag McBeth) 

� X-rite 

 
Inne marki dost�pne na ��danie. 
 

 

 

 

 

Oprócz wyszukiwania koloru mo�na zeskanowa� kolor i nast�pnie stworzy� receptur� dla niego. 
PrismaPro daje mo�liwo�� wykorzystania wtyczek (plug-in) zewn�trznego oprogramowania. 
Te wtyczki s� opracowywane przez dostawc� spektrometru. 
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Dostosowa� receptury 

By� mo�e b�dziemy chcieli nieznacznie zmieni� wybran� receptur�. Na przykład zrobi� j� mniej lub bardziej zielon�. 
Mo�na to zrobi� poprzez dodanie lub zmniejszenie ilo�ci barwnika wybranej receptury.   
 
Wybierz receptur� i przejd� do ekranu dozowania. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Naci�nij klawisz Adjust (Dostosuj) i wejd� w ekran edycji  

  
 
 
 
W prawej cz��ci okna, PrismaPro pokazuje ilo�ci barwnika w 
recepturze. Zmie� ilo�ci tych barwników poprzez wpisanie 
prawidłowej ilo�ci (kliknij najpierw na pole ilo�ci) lub poprzez 
klikanie strzałek w gór� lub w dół obok pola. W lewej cz��ci okna 
PrismaPro przedstawia w formie graficznej zawarto�ci receptur. 
Mo�na równie� zmieni� produkt i farb� bazow�. Naci�nij ‘Ok’ aby 
przej�� do ekranu dozowania.  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Po zaakceptowaniu zmian, które zostały dokonane, ekran 
dozowania ponownie si� otwiera. Jest teraz mo�liwo�� 
dozowania całej receptury lub tylko elementów dostosowanych. 
Daje to mo�liwo�� dozowania tylko zmian lub całej receptury, 
wł�czaj�c elementy dostosowane. 
  
Z ekranu dozowania mo�na zachowa� receptur� w ' Own 
formulas'.   
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Dozowanie  

 
 Ekran dozowania 

 

Punkt:   
1.  Pole Formula pokazuje szczegóły wybranej receptury. Przybli�ony kolor jest wła�ciwo�ci�, która jest wspomagana przez 

baz� danych. Kolor pokazany na ekranie zale�y od ustawie� monitora i warto�ci podanych z importu receptury. Je�li 
kolor receptury jest nieznany, PrismaPro poka�e puste pole. Pola w tej cz��ci ekranu zale�� od konfiguracji.  

2.  Pole Components pokazuje, które barwniki maj� by� dozowane w jakich ilo�ciach. Puszka z farb� bazow�, która mo�e 
by� umieszczona w dozowniku wy�wietlona jest poni�ej ilo�ci barwnika.  

3.  Liczba puszek do dozowania.  

4.  Rozmiar puszki dla receptury do dozowania. PrismaPro mo�e wymusi� wybór rozmiaru puszki lub ustawi� najmniejszy 
rozmiar puszki jako domy�lny. PrismaPro obliczy ponownie wymagane ilo�ci barwników.  

5.  Kliknij przycisk Adjust (Dostosuj)… aby dokona� r�cznych regulacji receptury.    
6.  Naci�nij klawisz Save.. aby zachowa� aktualn� (przystosowan�) receptur� jako own formula (Własn�)  

7.  Kliknij klawisz Maintenance (Konserwacja) aby otworzy� okno konserwacji maszyny w celu ponownego napełnienia 
kanistrów.  

8.  Kliknij przycisk print (drukuj) aby wydrukowa� (dodatkow�) etykiet� dla wybranej receptury. Mo�liwe jest, i� PrismaPro 
skonfigurował automatycznie drukowanie etykiety.  

9.  PrismaPro mo�e obliczy� cen� receptury. PrismaPro potrzebuje cen barwników i cen ‘wst�pnie napełnionej puszki’.  

10.  Kliknij przycisk Dispense (Dozuj) aby rozpocz�� proces dozowania. Mo�na równie� rozpocz�� ten proces przez 
naci�ni�cie klawisza F8  

11.  Kliknij przycisk Back (Wstecz) aby zamkn�� okno dozowania i wróci� do okna wyboru receptury. Klawisz Esc posiada t� 
sam� funkcj� co przycisk Back. 

12.  Kliknij przycisk Job status (Stan Zadania) lub klawisz F6 aby otworzy� okno Job status. Okno poka�e rzeczywiste 
działania dozownika. Okno otwiera si� automatycznie.    

13.  Wybierz czy cała dostosowana receptura powinna by� dozowana czy tylko poprawki do receptury. Uwaga: Ta opcja jest 
dost�pna tylko kiedy receptura została dostosowana przez operatora.   
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Status pracy  
 
Okno ‘Job status’ (Status pracy) informuje o stanie dozownika. 
Pokazuje wszystkie aktywne i oczekuj�ce prace. 
 
Sekcja Job details (Szczegóły pracy) pokazuje wszystkie komponenty 
aktywnej pracy. Kolumna Job attribute (Cecha pracy) przedstawia rodzaj tych 
komponentów. W kolumnie Value (Warto��) pokazane s� nazwy 
komponentów. Przesuwaj�c w dół b�dzie mo�na zobaczy� szczegóły 
receptury. Mo�na sprawdzi� czy receptura jest zgodna z wymaganiami.  
 
Pod szczegółami pracy jest pokazany dozowany komponent z 
paskiem statusu całego post�pu dozowania. 
 
Lista pracy pokazuje wszystkie ��dane prace. Numerowanie rozpoczyna si� 
w momencie uruchomienia PrismaPro. Za ka�dym razem kiedy PrismaPro 
zostaje uruchomione numerowanie rozpoczyna si� od 1. Mo�na skasowa� 
dozowania lub zmieni� kolejno�� prac.   
 
Sekcja Dispensers (Dozowniki) pokazuje aktywny dozownik. 
 
 
 
 
 
Status pracy otwiera si� automatycznie. Mo�na go zamkn�� lub ponownie 
otworzy� przez naci�ni�cie klawisza F6. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
PrismaPro poprosi o umieszczenie puszki za pomoc� ekranu wyskakuj�cego. 
W tym samym ekranie PrismaPro poka�e równie� wszystkie szczegóły 
receptury. 
Mo�na tutaj sprawdzi� czy receptura jest zgodna z wymaganiami. 
Naciskaj�c przycisk Abort (Przerwij) dozowanie zostanie przerwane. 
Umieszczaj�c puszk� lub przerywaj�c dozowanie, ekran  
wyskakuj�cy zniknie.  
 
Po dozowaniu mo�na b�dzie zobaczy� ten sam ekran wyskakuj�cy, ale tym razem  
z pro�b� o usuni�cie puszki. 
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Ponowne napełnianie kanistra 
 
Ponowne napełnianie kanistra 
  
Podczas dozowania w kanistrach mo�e sko�czy� si� barwnik. 
 
Je�li kanister nie zawiera barwnika w ilo�ci wystarczaj�cej do uko�czenia 
dozowania, PrismaPro za��da ponownego napełnienia kanistra.  
 
Pojawi si� ekran Maintenance.  
Po napełnieniu mo�na kontynuowa� dozowanie 
 
Zobacz równie� rozdział 'Refill Canister' (Ponowne napełnianie kanistra) w menu ‘Dispenser’.  
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Utrzymanie i ustawienia dozownika  
 
Utrzymanie i ustawienia dozownika  

  
Aby utrzyma� sprawno�� dozownika, nale�y go konserwowa�. 
By� mo�e b�d� Pa�stwo równie� chcieli wprowadzi� pewne zmiany do ustawie� dozownika.  
 
Ten rozdział przeprowadzi pa�stwa przez ekran utrzymania PrismaPro i wyja�ni ogólne ustawienia, które mo�na zmienia� podczas u�ywania 
dozownika.   
 
Utrzymanie i ustawienia s� wykonywane na ekranie Maintenance PrismaPro. 
Dost�p do ekranu utrzymania uzyskujemy przez klikni�cie przycisków na ekranach wyboru receptury lub na głównym ekranie,  
b�d� przez naci�ni�cie klawisza F7   
 
Z ekranu utrzymania mamy dost�p do ustawie� dozownika. 
Trzeba by� ostro�nym podczas zmiany ustawie�. Mog� one zmieni� zachowanie dozownika w czasie 
dozowania. 
 
Kliknij na odno�niki aby przej�� do: 
 
� Maintenance  

� Dispenser Settings  
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Konserwacj 
 

 

Dozownik wymaga okresowej konserwacji. 
Ekran Maintenance (Konserwacja) otwieramy przez wybranie ‘Maintenance/ Konswerwacja’ z paska menu lub klikaj�c na jeden z ekranów 
wyboru receptury na klawiszu utrzymania (Maintenance/Konserwacja). 
 
Poni�ej mo�na zobaczy� dost�pne opcje utrzymania dozownika z PrismaPro:  
 

 
Przycisk Opis: 
Refill (Napełnij)  Otwiera okno dialogowe dla ponownego napełnienia wybranego kanistra. Przycisk stanie si� aktywny 

po wybraniu kanistra.  

Purge: (Oczy��) Rozpocznie oczyszczanie wybranego kanistra.  

Smart Purge: (Inteligentne oczyszczanie) Oczyszczanie wszystkich pomp, które nie były od jakiego� czasu u�ywane.  

Purge all: (Oczy�� wszystkie) Oczy�ci wszystkie pompy. Zalecane ka�dego ranka.   
Clean Nozzles: (Oczy�� Dysze) Oczy�� dysze przez obracanie stołu obrotowego kilka razy. Liczba obrotów jest ustawiona w 

Dispenser settings (Ustawieniach dozownika). 

 
Canister Sequence: Sekwencja kanistrów)  Wybierz kolejno�� wy�wietlania kanistrów: 

1 Identyfikacja kanistra 
2 Aktualny poziom 
3 Kod komponentu 
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Ponowne napełnianie kanistrów  

Pole      Wyja�nienie 
 
Ilo�� Ilo�� dodana do kanistra. To jest ilo�� umieszczana 

w kanistrze. 
  
Napełnij ponownie aby obliczy� rzeczywist� ilo�� dodan� 
do napełnionego kanistra. 
 

Kiedy kanister zostanie napełniony cz��� barwnika 
pozostanie w paczce. Współczynnik ponownego 
napełnienia to procent barwnika umieszczonego w 
kanistrze. Kiedy zostanie dodana pewna ilo�� 
barwnika, PrismaPro przeliczy ilo�� według tego 
współczynnika do rzeczywistej ilo�ci umieszczonej w 
kanistrze. Na zdj�ciu z prawej strony współczynnik 
ponownego napełnienia wynosi 98%, co znaczy, �e 
2% barwnika pozostało w paczce. Mo�na zmieni� 
ten procent.  
  

Napełnienie do 100% Mo�na zakomunikowa� PrismaPro, i� 
kanister został napełniony 

       do maksimum przez u�ycie przycisku 
Napełnienie do 100% (Fill to 100%) 
 

Usage Ten przycisk udost�pnia widok u�ycia barwnika. 
Mo�na monitorowa� zu�ycie wybranego barwnika. 
Mo�na monitorowa� u�ycie barwnika dziennie, 
tygodniowo, miesi�cznie, lub rocznie przez pewien 
okres czasu. Za pomoc� ‘Period type’ (Typ okresu) 
mo�na wybra� dni, tygodnie, miesi�ce lub lata. Za 
pomoc� ‘Period’ (Okres) mo�na ustawi� liczb� dni, 
tygodni itd. a� do aktualnej daty. 

  
 
 
Current Aktualna zawarto�� kanistra znana dzi�ki 

sterownikowi dozownika. 
  
Maximum Maksymalna zawarto�� kanistra 
  
Warning Zawarto�� kanistra, przy której PrismaPro 

poinformuje o konieczno�ci ponownego napełnienia 
kanistra.  

Minimum Zawarto�� kanistra, przy której PrismaPro odmówi 
dozowania receptury.  
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Konfiguracja ustawie� dozownika 
 

 
Sprz�t: 
  
Pobudzanie:  
Czas trwania(duration): Liczba sekund, kiedy pobudzanie/mieszanie jest wł�czone.  
Przerwa (interwal):  Liczba minut zanim pobudzanie rozpocznie si� ponownie.  
 
Konfiguracja stołu: 
Przesuni�cie do czyszczenia (Cleaning offset): Pozycja stołu obrotowego zostanie przesuni�ta w celu oczyszczenia u�ytych dyszy po 

dozowaniu. Przesuni�cie b�dzie dla wszystkich kanistrów. Ma to wpływ tylko po dozowaniu ostatniego barwnika. 
Obroty czyszczenia (Cleaning rounds): Liczba obrotów, które wykona podstawa obrotowa przy r�cznym uruchomieniu program 

czyszczenia dysz z ekranu utrzymania.   
Fast PWM: Wysoka pr�dko�� stołu obrotowego. Głowica u�ywa tej pr�dko�ci aby przesun�� głowic� o kilka pozycji. Nie ustawia� zbyt 

wysokiej lub zbyt niskiej pr�dko�ci. Je�li pr�dko�� jest zbyt wysoka mo�e sprawi� problemy przy wła�ciwym rozmieszczeniu pomp. 
Je�li jest zbyt niska, silnik głowicy mo�e zu�y� zbyt du�o pr�du i si� przegrza�. Pr�dko�� powinna by� zawsze wi�ksza ni� Slow 
PWM  

Slow PWM: Niska pr�dko�� stołu obrotowego. To ustawienie jest zawsze ni�sze ni� Fast PWM. U�ywane do 
wła�ciwego umieszczenia pompy z przodu układu pompowego.  

 
Komunikacja:   
Port: Pokazany jest port seryjny do podł�czenia dozownika.  
 
Kanistry i Pompy:  
Zaawansowane: Ustawienia dla ka�dego indywidualnego kanału (pompy).  
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Ustawienia kanału 
 

 
Uwaga: 
Ustawienia na tym ekranie maj� wpływ na zachowanie dozownika w czasie dozowania. 
Je�li nie znasz dobrze ustawie� dozownika i/lub nie masz do�wiadczenia w kalibracji dozownika, nie zmieniaj warto�ci!  
 
Klikaj�c przycisk Advanced na ekranie Settings otwieramy ekran ‘Canister Channel Properties’ (Wła�ciwo�ci Kanału Kanistra). Parametry na 
ekranie Canister Channel Properties s� dla ka�dego indywidualnego kanału. Warto�ci mog� si� ró�ni�. Warto�ci rzeczywiste zale�� od 
barwników w dozowniku. Po instalacji mo�e by� potrzebna zmiana kilku parametrów. Mo�na edytowa� �ółte pola.   
 
� Table position: Nagłówek kolumny. Liczby reprezentuj� pozycje pompy na podstawie obrotowej. Te liczby mog� by� wi�ksze ni� 

liczba kanistrów. Jest tak poniewa� istnieje mo�liwo�� poł�czenia pomp 2 Oz. i 5 Oz. lub 10 Oz na jednym kanistrze. 
  
� Channel id: Identyfikacja kanału. Kanał jest poł�czeniem pompy i pozycji. Jest mo�liwe aby na jednym kanistrze było wi�cej 

kanałów. 
 
� Canister id: Nazwa kanistra. Kolejno�� jest taka sama jak na podstawie obrotowej. Numery kanistrów mog� si� ró�ni� od 

kanałów, poniewa� wi�cej kanałów mo�e odnosi� si� do jednego kanistra.  
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� Component code: Kod barwnika lub komponentu. Za pomoc� tego kodu PrismaPro wie, który kanister zawiera jaki barwnik. Ten sam 

komponent mo�e by� w wi�cej ni� jednym kanistrze.   
� Component density: G�sto�� komponentu. Zawsze w kg na litr.  
� Currentlevel: Aktualny poziom kanistra w litrach. Poziom zmienia si� po ka�dym u�yciu kanistra. Podczas instalacji w tej linii mo�na ustawi� 

r�cznie aktualny poziom bez u�ycia ekranu ponownego napełnienia. Nale�y zauwa�y�, i� współczynnik napełnienia zostanie wtedy 
zignorowany.  

� Min. level: Minimalny poziom, który powinien pozosta� w kanistrze w celu unikni�cia zassania powietrza przez pomp�. PrismaPro nie 
b�dzie dozowa�, kiedy kanister osi�gnie ten poziom.   
� Max. level: Maksymalny poziom kanistra.  

�Warning level: Zawarto�� kanistra, przy której PrismaPro przypomni o ponownym napełnieniu kanistra.  

�Fill positions offset: liczba pozycji o które stół przesunie wybrany kanister od pozycji pompy tak aby napełni� kanister.  

 

� Disabled: Tutaj mo�na ustawi� czy kanister b�dzie u�ywany czy nie. ‘0’ znaczy wł�czony, a ‘1’ wył�czony 
� Pump type: Pokazuje typ pompy, z któr� skonfigurowany jest sterownik dozownika.  

� Purge Interval (h): U�ycie inteligentnego oczyszczania. Je�li pompa nie jest u�ywana przez pewien okres czasu, zostanie oczyszczona 
poprzez u�ycie inteligentnego oczyszczania.  
� Purge amtpunt (ml): Ilo�� barwnika, jaka zostanie u�yta dla oczyszczania. Zaleca si� 3 ml.   

� Min. disp. amount: Ilo�� poni�ej, której ilo�� dozowania mo�e by� nieprawidłowa. PrismaPro poda ostrze�enie, kiedy ��dana ilo�� b�dzie 
poni�ej tej ilo�ci. Mo�na wtedy kontynuowa� dozowanie lub je przerwa�.   

� Drip delay (s): Czas oczekiwania dla podstawy obrotowej po ka�dy dozowanym komponencie, tak aby da� czas kropli na to aby spadła. 
Mo�e mie� to wpływ na dokładno��, zwłaszcza w przypadku z małych ilo�ci. Funkcja ta działa równie� podczas oczyszczania.  

� Prime Interval (h): Czas w godzinach, przez które pompa nie jest u�ywana aby wykonana została czynno�� zalewania. Kiedy pompa nie 
b�dzie u�ywana przez okre�lony czas, wykonana zostanie czynno�� zalewania. Zalewanie to pełny suw pompy bez dozowania. Komponent 
zostanie zassany do pompy i cofni�ty do kanistra.     

�Prime strokes purge: Liczba suwów zalewaj�cych przed oczyszczaniem. 

�Prime strokes dispense: Liczba suwów zalewaj�cych przed dozowaniem.   

� Pumpspeed up/down (mm/s): Szybko�� pompy w milimetrach na sekund�  
� Pumpdelay at top (ms): Czas oczekiwania pompy, w momencie osi�gni�cia najwy�szej pozycji podczas suwu dozowania. Ten czas daje    
komponentowi czas na wypełnienia pompy.    
� Pumpdelay at bottom (ms): Czas oczekiwania na najni�szej pozycji suwu dozowania aby umo�liwi� komponentowi opuszczenie pompy 

podczas dozowania.  

� Pumpspeed sniff (mm/s): Szybko�� pompy dla wci�gania. Wci�ganie zasysa barwnik z dyszy z powrotem do pompy, unikaj�c spadania kropli 
barwnika z dyszy   

�Sniff back steps: Liczba kroków dla wci�gania.  

� Minimum steps: Poni�ej tej liczby kroków tłok jest przesuni�ty o dodatkowe kroki do góry zanim rozpocznie si� cykl dozowania. Jest to 
wykonane po to aby mie� wystarczaj�c� ilo�� komponentu w pompie dla odpowiedniego dozowania. Funkcja ta jest dost�pna tylko dla 
modeli HA-S/M/L i Bt. W modelach HAXXX i TMXXXX jest to odpowiedzialno�� sterownika dozownika.  

� Extra steps: Liczba kroków, o które pompa zostanie przesuni�ta do góry zanim rozpocznie si� cykl dozowania. Jest to wykonane po to aby 
mie� wystarczaj�c� ilo�� komponentu w pompie dla odpowiedniego dozowania. Liczba kroków, poni�ej których funkcja Extra steps  jest 
u�ywana opisana jest w parametrze Minimum steps. Funkcja ta jest dost�pna tylko dla modeli HA-S/M/L i Bt. W modelach HAXXX i 
TMXXXX jest to odpowiedzialno�� sterownika dozownika. 

� Operation mode: Sygnalizuje jak działa sterownik dozownika. V oznacza Volumetric (Obj�to�ciowy). Dozowanie obj�to�ciowe oznacza, i� 
sterownik przelicza ��dan� ilo�� z warto�ci PrismaPro na warto�� obj�to�ciow�. 
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Menu plików  

 
Menu plików  

Pierwsze menu na pasku menu PrismaPro to Files (Pliki). Jest cecha wspólna dla wszystkich programów opartych na systemie operacyjnym 
Windows. Nast�pne funkcje mog� by� dost�pne w zale�no�ci od praw aktualnego u�ytkownika: 
   
� Backup � Export � Import � Change language � Log off and Lock � Exit  

 

 

Kopia zapasowa teraz: 
  
Podczas instalacji PrismaPro stworzy folder kopii zapasowej. W przypadku problemów z baz� danych lub innymi plikami, PrismaPro mo�e 
odwoła� si� do tego folderu celem odzyskania danych. Je�li parametry ustawione s� wła�ciwie, PrismaPro automatycznie stworzy kopi� 
zapasow� w regularnych odst�pach czasu. Za pomoc� funkcji Backup now  mo�na stworzy� kopi� zapasow� r�cznie. Patrz Repair PrismaPro.   
 
Eksport: 
 
Historia (csv): 

Dla celów analizy mo�na eksportowa� histori� dozowania PrismaPro. 
Dane b�d� zapisywane do pliku csv i mog� zosta� odczytane w Excelu lub innych programach 
 

Własne receptury (SDF):  
Mo�na eksportowa� Własn� receptur� aby stworzy� kopi� zapasow� lub wczyta� na innym komputerze.   

Ceny (SDF) (Opcjonalnie): 
         Edytuj ceny w PrismaPro i eksportuj je do u�ycia na innych komputerach 

  
Import:  
Z pliku: 

Wybierz nowy plik receptury aby zaktualizowa� baz� danych receptur. 
    

Z Internetu:  
Poł�cz si� z Internetem aby �ci�gn�� i zaktualizowa� baz� danych receptur. W rozdziale Formula import znajduje 

si� wi�cej szczegółów na temat importu receptur. 
  

Zmie� j�zyk:  
PrismaPro obsługuje wiele j�zyków. Podstawowym j�zykiem jest angielski.  
Kliknij menu Change language (Zmie� j�zyk):  
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Mo�na wpisa� nazw� j�zyka. 
Klikaj�c na strzałk� rozwinie si� lista, z której mo�na wybra� j�zyk.  
 
Blokada: 
 

Aktualny u�ytkownik mo�e zablokowa� system Windows dla nieupowa�nionych u�ytkowników. 
 
Logowanie/Wylogowanie/Wyj�cie  

 

Dla bezpiecze�stwa PrismaPro posiada kilku u�ytkowników. 
PrismaPro zazwyczaj uruchamia si� od najni�szego u�ytkownika. 
 
Aby zalogowa� si� jako wy�szy u�ytkownik, nale�y przej�� do menu File. Klikn�� na wylogowanie. Pojawi si� okno zalogowania. Nale�y wpisa� 
nazw� u�ytkownika lub klikn�� na strzałk� i rozwin�� list� u�ytkowników. Je�li wymagane nale�y wpisa� hasło. Klikn�� zaloguj. 
 
PrismaPro wył�czy si� po naci�ni�ciu Exit (Wyj�cie) 
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Kopia zapasowa  
  
Dlaczego tworzy� kopi� zapasow� 
        PrismaPro jest programem komputerowym działaj�cym na podstawie baz danych systemu Windows. Je�li komputer zawiesi si� z   
jakiegokolwiek powodu, mo�liwe jest  uszkodzenie baza danych PrismaPro w czasie awarii komputera. Korzystaj�c z opcji ‘Backup now’ mo�na 
zachowa� aktualny stan PrismaPro. 
 
Jak wykona� 
 

Wystarczy klikn�� na menu Backup now. 
  

Mo�liwe i� dostawca ju� ustawił automatycznie zadanie tworzenia kopi zapasowej w pewnych odst�pach czasu. W tym wypadku nale�y tylko 
u�y� Backup now kiedy zostan� otrzymane nowe receptury. Je�li co� pójdzie �le podczas aktualizacji bazy danych, mo�na wróci� do ostatniej 
najlepiej znanej sytuacji u�ywaj�c Repair PrismaPro.   
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Funkcje 
 
Funkcje  
 
Menu Programs daje dost�p do podstawowych funkcji PrismaPro. Przyciski na ekranie s� linkami do programów. W celu szybkiego dost�pu 
mog� zosta� równie� u�yte klawisze funkcyjne.  
 
� Formula  
� Maintenance  
� Cleanup  
� Job status  
� Reports  
 
 
 
Opcja ‘Formula/Receptura’ otworzy ekran wyboru receptury. 
  
 
Maintenance/Konserwacja otwiera okno konserwacji dozownika. Aby 
przeczyta� wi�cej o utrzymaniu dozownika, prosz� przeczyta� sekcje 
Dispenser maintenace. 

 

 

 

 

 

 

Cleanup pozwala wyczy�ci� baz� danych Historii. Program ten daje mo�liwo�� usuni�cia historii receptur do okre�lonej daty.  
 
 
Za pomoc� Reports mog� zosta� wygenerowane informacje 
statystyczne. Jest kilka domy�lnych raportów: � Colourant consumption 
� Collection consumption � Prefilled can consumption   
Raporty mog� by� eksportowane jako pliki csv dla celów analizy.  
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Cleanup /Czyszczenie 
 
Za pomoc� cleanup mo�na wyczy�ci� tabel� historii dozownika do okre�lonej daty.  
  
Wszystkie dozowane receptury s� przechowywane 
w zakładce historii PrismaPro. 
Aby zredukowa� liczb� receptur, mo�na wyczy�ci�  
zakładk� historii. 
Wypełnij pole daty do jakiej nale�y wyczy�ci� histori� 
i naci�nij ok. 
 
  
Zobaczysz pasek post�pu informuj�cy o  
post�pie. 
Po zako�czeniu PrismaPro wył�cza si�. 
Nale�y r�cznie ponownie uruchomi� PrismaPro.  
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Raporty  
 
Raporty mog� pomóc w tworzeniu statystyk u�ycia PrismaPro. Jest 
du�o elementów, dla których mo�na zobaczy� statystyki.  
 
Za pomoc� przycisku ‘Export’ (Eksport) mo�na eksportowa� 
dane do pliku csv.  
Za pomoc� przycisku ‘View’ (‘Widok’) mo�na mie� wgl�d 
w dane raportu  
 
 

 

 

 

 

 

Wybierz raport, w który chcesz mie� wgl�d i podaj dat� „od” „do” aby 
zobaczy� histori�. Mo�na wybra� dat� z kalendarza poprzez 
klikni�cie na ikon�. Pojawi si� kalendarz, w którym mo�na wybra� 
dat�. Mo�na to zrobi� dla daty ‘From’  i ‘Until’ (Od i Do).   
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Obliczanie ceny  

PrismaPro mo�e wyliczy� cen� receptury. 
W tym celu PrismaPro posiada standardowy model wyliczania ceny. 
 

Model cenowy jest prosty. Opiera si� na cenie wst�pnie napełnionej puszki i cenie ka�dego wykorzystanego barwnika zastosowanego w 
recepturze. 
Dla wst�pnie napełnionych puszek stosuje si� ceny stałe (ewidencyjne). Cena barwników opiera si� na cenie jednostkowej i wykorzystanej ilo�ci. 
Cena i jej wyliczenie mog� zosta� wydrukowane 
 

Podstawowe wyliczenie ceny w PrismaPro jest nast�puj�ce: Cena wst�pnie napełnionej puszki Ł�czna cena wykorzystanych barwników + cena 
bez VAT i rabat Rabat-Cena bez VAT VAT + Ł�czna cena  

Ceny barwników s� ustalone dla ka�dego barwnika, a cena wst�pnie napełnionej puszki jest ustalona dla ka�dej wst�pnie napełnionej puszki.  

Ceny do barwników i wst�pnie napełnionych puszek dodajemy w menu Components a Cans w menu Setup.  

Jak pokazuje ilustracja z prawej strony, VAT i dodatkowa opłata (surcharge) 
s� uwzgl�dnione w wyliczeniu ceny. 
Dodatkowa opłata stosowana jest w odniesieniu do 
ceny barwnika i ceny wst�pnie napełnionej puszki. 
 

Poza ogóln� dodatkow� opłat�, mo�na ustali�  
dodatkow� opłat� dla ka�dego barwnika. 
Ta dodatkowa opłata jest dodawana do ceny barwnika 
przed dodaniem wszystkich cen. 
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Pomoc  
Na kilku ekranach mo�na klikn�� Pomoc (Help) na belce menu. Funkcja Pomocy na głównym ekranie umo�liwia:  
� Odczytanie wszystkich tematów pomocy  

� Zarejestrowanie PrismaPro  

� Przeczytanie informacji o PrismaPro  

Ekran rejestracji:  
Bez rejestracji PrismaPro b�dzie działa� przez 60 dni. 
 

Nale�y otworzy� ekran rejestracji z menu Help. Jest to ten sam ekran, który widzimy przy rozruchu, kiedy PrismaPro nie ma autoryzacji. 
Wprowad� nazw� sklepu w linijce 'Shop name / License’. Mo�na równie� wpisa� osob� kontaktow�. Ta informacja jednak nie jest wymagana. 

Kod autoryzacji uzyskujemy z License Manager (Mened�era Licencji). Komputer musi by� podł�czony do Internetu. Otwieramy stron� my.fast-
fluid.com. Logujemy si� za pomoc� nazwy u�ytkownika i hasła dostarczonego 
przez Fast & FluidManagement. Teraz mo�na otworzy� License Manager. 
Wybieramy produkt i wypełniamy Shop name / License i prosimy o kod w 
momencie kiedy dane te pojawiaj� si� na ekranie rejestracji PrismaPro. 
License manager dostarczy kod autoryzacji. Wpisujemy kod autoryzacji w 
linijce na ekranie rejestracji i wciskamy przycisk Continue. 

Uwaga: 
Do rejestracji potrzebne jest konto dla License Manager firmy Fast & 
Fluid Management. 
License manager to strona internetowa gdzie dokonuje si� rejestracji 
PrismaPro. 
Wi�cej informacji na temat License manager uzyskasz od swojego 
sprzedawcy 
lub na www.fast-fluid.com/downloads  
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Ustawienia 

Ustawienia  

Menu Settings zawiera ogólne ustawienia dla PrismaPro:  

� Shop settings Ustaw opcje dla danego sklepu 

 � Prices/Labels Ustaw ogólne opcje cen takie jak VAT.  
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Ustawienia sklepu  
 

 

Etykiety (Labels):  

Nazwa sklepu (Store name): 
 To pole mo�e zosta� dodane do układu etykiety. Przy wpisywaniu nazwy sklepu, adresu i tekstu dla danego sklepu trzeba 

edytowa� układ etykiety.  
Store address 1: Podobnie jak “Store name". 
Store address 2: Podobnie jak "Store name". 
Dowolny tekst (Free text): Podobnie jak "Store name". 
 

Wró� 
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Filtr receptury  

Filtr receptury  

Aby dobrze zrozumie� ten element, wymagana jest pewna wiedza specjalistyczna na temat F&FM Format.  

 

Select PrismaPro daje u�ytkownikowi ko�cowemu mo�liwo�� dost�pu do okre�lonej liczby kolekcji i / lub produktów 
formula: dost�pnych w bazie danych. Jest to mo�liwe dzi�ki Filtrowi Receptury. W ten sposób nie trzeba dokonywa� ró�nych aktualizacji 

receptury. Wybór dokonywany jest na miejscu. W F&FMFormat.xls mo�na doda� dodatkowe pole do tabeli Product i / lub Collection 
o nazwie Filter_Group. Do tej samej grupy filtra mo�na doda� ró�ne kolekcje i / lub produkty i mo�na mie� ró�ne grupy filtra.  
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Ceny/Etykiety  
 

 
Cena (Price):  

PrismaPro mo�e wyliczy� ceny i wydrukowa� je na etykiecie. W wersji standardowej PrismaPro dostarczana jest z etykiet� 
'price_calculation_label'. Za t� etykiet� PrismaPro mo�e drukowa� wzory cen.  

W tym menu PrismaPro pokazane s� pewne podstawowe parametry dla wyliczania ceny.  

Do obliczania cen PrismaPro wykorzystuje pewne podstawowe parametry: � Cen� wst�pnie napełnionej puszki � Cen� barwników na jednostk�  

� VAT � Dodatkow� opłat� � Jednostk� ceny barwnika   

Te parametry ustawia Administrator. Dodatkowa opłata dodawana jest do wszystkich cen, tak jak VAT.  

Wró� 
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Importowanie receptury 

Importowanie receptury  

Jak zostało to wyja�nione w Files menu, istnieje mo�liwo�� importowania receptur. W PrismaPro mo�na zrobi� to 
na dwa sposoby:  
� Automatycznie  

� R�cznie  

Preferowana jest opcja automatyczna, poniewa� wymaga tylko kilku prostych działa� u�ytkownika ko�cowego.  

Import automatyczny:  

Nowe receptury mo�na otrzyma� od dostawcy receptury. 
Mo�e to by� aktualizacja lub nawet zupełnie nowy układ kolorów. 
PrismaPro mo�e automatycznie zaktualizowa� swoj� baz� danych  
o nowe receptury przy starcie. 
 

 
Plik z nowymi recepturami mo�na otrzyma� na płycie CD lub poprzez Internet. Plik ten nale�y skopiowa� do 'C:\PrismaPro\Updates'. Mo�na 
to zrobi� w czasie pracy PrismaPro. Aby zaktualizowa� baz� danych nale�y ponownie uruchomi� PrismaPro. 

Import r�czny:  

 

Je�li trzeba, baz� danych mo�na zaktualizowa� r�cznie bezpo�rednio z internetu. 
Opcja ta mo�e by� przydatna, kiedy dostawca receptury przygotował aktualizacj� dla istniej�cego zestawu receptury lub dokonał istotnych zmian. 
Adres strony internetowej mo�e by� ju� wpisany przez dostawc�. 
 

Poza internetem, receptury mo�na równie� zaktualizowa� r�cznie z pliku. 
Ta opcja jest praktyczna, je�li dokonujemy aktualizacji do�� cz�sto i chcemy unikn�� ponownego uruchamiania PrismaPro za ka�dym 
razem.  
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Importowanie ceny  

Obliczanie ceny jest dost�pne od wersji PrismaPro 1.x 
Aby wykorzysta� obliczanie ceny w starszych wersjach PrismaPro, koniecznym było r�cznie dodanie w PrismaPro cen do barwników i wst�pnie 
napełnionych puszek. 
Od czasu wprowadzenia PrismaPro 2.0 mo�liwe stało si� importowanie cen. 
 

Za pomoc� F&FMFormat v 4.x i PrismaPro 2 mo�na importowa� ceny barwników i wst�pnie napełnionych puszek do  
PrismaPro. Znacznie to ułatwia utrzymanie cen wykorzystywanych w PrismaPro. Nale�y edytowa� ceny w F&FMFormat v 4.x, 
stworzy� plik aktualizuj�cy i wysła� go do swoich klientów. W ten sposób ceny zostan� zaimportowane z procedurami do 
importowania receptur. 

Aby móc importowa� ceny za pomoc� SDF, wymagana jest specjalistyczna wiedza na temat F&FMFormat. 
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Ustawienia PrismaPro  

Ustawienia PrismaPro  

Firma Fast & Fluid Management przygotowała PrismaPro do Pa�stwa potrzeb. 
Mimo to mog� istnie� pewne ustawienia, które b�d� Pa�stwo chcieli zmieni�. 
W tym rozdziale opisujemy ustawienia dostosowuj�ce PrismaPro do okre�lonych indywidualnych potrzeb. 
 

Ustawienia (Setup) podzielone s� na nast�puj�ce menu: 

 � Components � Cans � Units � Labels � Users � Settings 

 

O poszczególnych menu mo�na poczyta� w linkach.  
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Komponenty  
 

 
Wła�ciwo�ci komponentów s� dodawana do głównej bazy danych PrismaPro w czasie importowania receptury. 
Je�li jest taka konieczno��, wła�ciwo�ci komponentów mo�na edytowa� po zaimportowaniu receptury. 
Zazwyczaj wszystkie wła�ciwo�ci s� importowane poprzez import receptury. 
Mo�e zaistnie� potrzeba zmiany wła�ciwo�ci niektórych komponentów, takich jak g�sto��, cena, lub dodatkowa opłata. 
 

PrismaPro wykorzystuje cztery typy komponentów:  
� Barwniki (Colourants) 

� R�czny (Manual)  

� Baza (Base)  

� Wst�pnie napełniony (Prefilled) 

Barwniki to komponenty zlokalizowane na dozowniku. Komponenty 
r�czne musz� by� dozowane lub dodawane r�cznie. Barwniki lub 
komponenty r�czne mo�na doda� do PrismaPro r�cznie lub poprzez 
import receptury.  

Baza to komponent, który zazwyczaj jest ju� w puszce. Niekiedy baza 
dozowana jest za pomoc� dozownika. Razem z produktem, baza 
tworzy komponent wst�pnie napełniony.  

 

W sekcji Global zmieni� mo�na ogólne   
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parametry komponentów. 
Tutaj mo�na zmieni� nazw�, cen� i ewentualnie  
dodatkow� opłat� dla danego komponentu. 
 

Zazwyczaj wykonuje si� to dla barwników i czasami dla  
dodatków r�cznych. 
Cena komponentów wst�pnie napełnionych nie jest 
u�ywana. 
Je�li PrismaPro ma funkcj� obliczania 
ceny, sposób ustawienia obliczania ceny  
zale�y od dostawcy farby. 
 

Nale�y zauwa�y�, �e g�sto�� nie jest zsynchronizowana ze 
sterownikiem dozownika. Trzeba edytowa�  
channel properties dozownika. 
 
W sekcji 'Other' mo�na doda� pewne uwagi  
lub arkusz danych komponentu. Mo�na 
równie� zmieni� kolor komponentu. 
 

Barwniki mog� mie� takie wła�ciwo�ci, �e prawidłowe dozowanie b�dzie niemo�liwe poni�ej pewnej ilo�ci. Ta minimalna ilo�� dozowania 
ustawiana jest na ekranie configuration screen dozownika (tylko Harbil).  

W przypadku w�tpliwo�ci odno�nie komponentów, nale�y skontaktowa� si� ze swoim dostawc� farby.  
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Dodawanie i usuwanie komponentów  

W tym menu mo�na obejrze�, edytowa�, dodawa� 
lub usuwa�  
komponenty. 
Zazwyczaj wszystkie komponenty importowane s�  
razem z importem receptury. 
 

Nale�y zauwa�y�, �e usuwanie lub edytowanie 
komponentów mo�e 
wywoływa� problemy z importowaniem SDF. 
 

 

 

 

 

 

Add:  
Po dokonaniu importu receptury, mo�liwe staje si� r�czne dodawanie komponentów lub barwników. 
Mo�e to by� przydatne, kiedy niektóre komponenty s� u�ywane dla własnych receptur lub receptur r�cznych. 
Bazy i komponenty wst�pnie napełnione s� importowane w czasie importu receptury I z tego wzgl�du nie mog� zosta� dodane lub usuni�te. 
 

Global:  

W sekcji Global edytuje si� ogólne wła�ciwo�ci komponentów. Zazwyczaj 
zmieniane s� tylko cena i/lub g�sto��, poniewa� pozostałe wła�ciwo�ci s� 
ustawiane w czasie importowania receptury.  

Priorytet dozowania (Dispense priority) nie jest wdro�ony.  

Bezwzgl�dna powy�ej i poni�ej dozowania (Abs. over and under dispense).  
Wykorzystywane tylko w układzie grawimetrycznym.  

Wzgl�dna powy�ej i poni�ej dozowania (Rel. over- and under dispense).  
Wykorzystywane tylko w układzie grawimetrycznym.  
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Grawimetryczny feedback  

Dla osi�gni�cia wysokiej precyzji PrismaPro mo�e wykorzysta� wag� mierz�c� wydajno�� dozownika. 
PrismaPro dozuje zadan� ilo�� pomniejszon� o mał� cz���. 
PrismaPro odczytuje wskazanie wagi i wylicza brakuj�c� cz��� i raz jeszcze przeprowadza dozowanie. 
 

Poniewa� dozowanie z dokładno�ci� 100% nigdy nie jest mo�liwe, nale�y ustawi� dopuszczalne tolerancje, w granicach których dozownik b�dzie 
działał poprawnie. Ustawienia takie wykonuje si� dla ka�dego barwnika. 
 

Tolerancje s� nast�puj�ce: � Bezwzgl�dna powy�ej i poni�ej dozowania � Wzgl�dna powy�ej i poni�ej dozowania 

 

W zale�no�ci od zadanej ilo�ci, dozowanie bezwzgl�dne i wzgl�dne 
ma wpływ na dozowan� ilo��. 
Przy małych ilo�ciach, dozowanie bezwzgl�dne b�dzie wiod�c� tolerancj�, przy du�ych ilo�ciach wiod�ce jest dozowanie wzgl�dne. 
 

Przykładowe obliczenia: Bezwzgl�dna powy�ej dozowania = 0,02 grama Bezwzgl�dna poni�ej dozowania = 0,02 grama Wzgl�dna powy�ej 
dozowania = 1,00 % Wzgl�dna poni�ej dozowania = 1,00 %  

Przykładowo, przy wymaganej ilo�� 100 gramów, otrzymamy poni�sze tolerancje: 
Bezwzgl�dne Maksimum = 100 gramów + 0,02 grama = 100.02 gramów 
Bezwzgl�dne Minimum = 100 gramów – 0,02 grama = 99.98 gramów. Wzgl�dne 
Maksimum = 100 gramów * (100 % + 1,00 %) = 101 gramów. Wzgl�dne 
Minimum = 100 gramów * (100 % - 1,00 %) = 99 gramów. W tym przykładowym 
wyliczeniu najwy�sze maksimum to Wzgl�dne Maksimum, a najni�sze minimum 
to Wzgl�dne Minimum. Wykorzystany zakres tolerancji b�dzie wynosił od 99 
gramów do 101 gramów zgodnie z tolerancjami wzgl�dnymi. 

Przy wymaganej ilo�� 1,00 grama otrzymamy poni�sze tolerancje: Bezwzgl�dne Maksimum = 
1,00 gram + 0,02 grama = 1,02 grama Bezwzgl�dne Minimum = 1,00 gram – 0,02 
grama = 0,98 grama Wzgl�dne Maksimum = 1,00 gram * (100 % + 1,00 %) = 1,01 
grama Wzgl�dne Minimum = 1,00 gram * (100 % - 1,00 %) = 0,99 grama. Tym razem 
najwy�sze maksimum to Bezwzgl�dne Maksimum, a najni�sze minimum to 
Bezwzgl�dne Minimum. Dlatego rzeczywisty zakres tolerancji wynosi od 0,98 grama do 
1,02 grama zgodnie z tolerancjami bezwzgl�dnymi. 

Jak wida�, PrismaPro zawsze wykorzystuje najwi�ksze tolerancje. To czy PrismaPro wykorzysta tolerancje 
bezwzgl�dne lub wzgl�dne zale�y od zadanej ilo�ci.  
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Puszki  

Puszki i wła�ciwo�ci puszek (nazwa, rozmiar, jednostka) s� importowane do PrismaPro razem z importem receptury. 
Je�li jest taka potrzeba, mo�na zmieni� wła�ciwo�ci puszek. 
 

Przy zmianie wła�ciwo�ci puszek nale�y zachowa� ostro�no��. 
Mo�na uzyska� niewła�ciwe dozowanie, kiedy rozmiar i nazwa nie s� takie same, poniewa� rzeczywisty rozmiar puszki wykorzystany przy 
wyliczaniu ilo�ci ró�ni si� od tego czego si� spodziewamy. 
 

W PrismaPro istniej� dwie listy puszek:  
� Puszki puste (Empty cans) 

� Puszki wst�pnie napełnione (Prefilled cans) 

Listy te dodawane s� do PrismaPro razem z importowaniem  
receptury. 
 

Puszki puste to wszystkie dost�pne rozmiary puszek. Je�li trzeba, wymiary 
puszek mo�na edytowa�, ale funkcja ta jest bardzo rzadko wykorzystywana. 
PrismaPro potrzebuje tej listy dla puszek wst�pnie napełnionych. 

 
 
Puszki wst�pnie napełnione:  
Na ekranie dozowania PrismaPro pokazuje wszystkie rozmiary puszek 
dost�pne dla wybranej receptury. Te puszki nazywane s� Puszkami wst�pnie 
napełnionymi (Prefilled cans). PrismaPro przechowuje Puszki wst�pnie 
napełnione w zakładce Prefilledcans. Puszki wst�pnie napełnione PrismaPro 
s� importowane razem z importem receptury. Obliczanie ceny w PrismaPro 
opiera si� na cenie wst�pnie napełnionej puszki. W tym menu mo�na 
edytowa� cen� wst�pnie napełnionej puszki. 
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Jednostki  

Ostrze�enie:  

To menu wpływa na baz� danych. Niewła�ciwe ustawienia mog� skutkowa� złym dozowaniem!  

Do menu 'Units' mo�na wej�� z ogólnego paska menu. Nale�y otworzy� menu Setup. Tutaj widzimy menu 'Units'. 

Aby obliczy� wła�ciwe ilo�ci dozowania, PrismaPro musi 
wiedzie�, które jednostki s� wykorzystywane i jak du�a jest jednostka 
(proporcje). 
Dlatego PrismaPro ma zakładk� o nazwie Units. 
W tej zakładce przechowywane s� pewne podstawowe jednostki i pochodne. 
 

PrismaPro wykorzystuje 4 typy jednostek: 

� Kg 

� Litr 

� m 

� m2 

 

Kg i litr s� stosowane powszechnie. 
 

Dodaj�c jednostk�, mo�emy nada� jej nasz� własn� nazw�.  
Nast�pnie wybieramy proporcje (ratio) dla tej jednostki i wybieramy 
typ. 
Przykład z prawej strony pokazuje jednostk� Shots. Typ to 
'Litr'. Proporcje wyliczane s� w nast�puj�cy sposób: 1 shot to 1/48  
uncji obj�to�ci. Tutaj 1 uncja obj�to�ci równa si� 29.574 ml lub 
0.029574 litra. Dlatego proporcja równa si� 0,029574 litra dzielone  
przez 48. 
 

Wa�nym jest aby ta proporcja była identyczna z proporcj� przechowywan� w 
pliku importu receptury lub SDF. W innym przypadku importowanie receptur   
nie b�dzie mo�liwe. Patrz równie� Formula w menu Settings. 
 

Nale�y zauwa�y�, �e zmiana jednostek mo�e mie� wpływ na zachowanie dozownika w zakresie dozowania. Zakładka jednostek jest 
wykorzystywana przez PrismaPro do tego aby wiedzie� na których jednostkach oparte s� receptury. Je�li jednostk� dozowania jest shots, 
PrismaPro przelicza warto�ci bazy danych na litry z wykorzystaniem proporcji i typu jednostki dla jednostki Shots. Je�li zmienimy proporcje, 
PrismaPro dozowa� b�dzie zupełnie inne ilo�ci! Mo�e to nawet prowadzi� do problemów z ilo�ciami wst�pnie napełnionych puszek!  
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Etykiety  

PrismaPro posiada funkcj� drukowania etykiet. 
W tym celu wykorzystuje on drukark� zainstalowan� w systemie Windows. 
 

Etykiety s� edytowane przez u�ytkownika z funkcj� Administratora. 
Etykiety mog� by� tak�e edytowane przez u�ytkowników z ni�szymi uprawnieniami. 
Ograniczenie to dotyczy tak�e funkcji drukowania. 
 

Otwórz menu „Setup” na pasku menu, aby edytowa� etykiety. 
Wybierz menu „Labels”. 
 

 

Etykiety mog� by� u�yte jako informacja, co znajduje si� 
wewn�trz puszki lub do drukowania kodów kreskowych.  

Etykiety mog� by� wykorzystane w programie PrismaPro. Na 
przykład etykieta Dispensing_Can_Label jest zwykle dost�pna 
w programie PrismaPro do wy�wietlania informacji w oknie 
dozowania, takich jak produkt, baza i rozmiar puszki. Jest ona 
tak�e widoczna w oknie dozowania (patrz tak�e Setup/Settings, 
zakładka Dispenser).  

 

Program PrismaPro zawiera kilka standardowych etykiet. 

Istnieje mo�liwo�� tworzenia nowych lub zmiany istniej�cych 

etykiet. 

 

Menu Labels posiada dwie zakładki: 

� Layout (Układ) 

� Print actions (Drukowanie) 

Z poziomu menu Layout istnieje mo�liwo�� tworzenia i edytowania etykiet. W menu Print actions definiowane s� wymagane czynno�ci 

drukowania. 
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Układ etykiety 

W niniejszym rozdziale zostan� omówione sposoby tworzenia i 
drukowania etykiet.  
 
W zakładce Layout dost�pne s� opcje dodawania, usuwania, edytowania i 
podgl�du etykiet.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kliknij wiersz labelname, a nast�pnie przycisk Edit, aby zmieni� układ 
etykiety. Zostanie otwarte okno edycji etykiety Label Edit. 

Etykieta obejmuje nazw� etykiety, tytuł, uwagi i informacje wła�ciwe dla 
etykiety. Drukowane informacje s� okre�lone w polu Header (nagłówek). 

PrismaPro zawiera pola, przedstawiaj�ce dane z bazy danych. W celu 
zdefiniowania informacji etykiety, u�yj przycisków Add field, aby doda� 
pola zawieraj�ce dane oraz tekst, który ma by� wy�wietlany na etykiecie. 
Przycisk Preview umo�liwia podgl�d wyników utworzonej etykiety, je�li 
receptura jest dost�pna w oknie History. 

 

 

 

Kliknij przycisk Addfield..., aby doda� pole do etykiety. Zostanie otwarte 
okno dialogowe przedstawione po prawej stronie. 

Kliknij  

 strzałk� obok kodu, aby wybra� typ pola z rozwijanej listy. Pola 
przedstawione na li�cie rozwijanej stanowi� pola bazy danych i pola 

obliczone. Pola bazy danych stanowi� nazwy pól danych, które mog� by� 
pobrane bezpo�rednio z bazy danych. Pola obliczone to pola pochodz�ce 
z bazy danych lub obliczone na podstawie danych pochodz�cych z bazy 
danych. Pola obliczone s� stosowane głównie do obliczania cen. Pole 
formatu mo�e by� (opcjonalnie) u�yte jako prezentacja liczb, tekstu i pól 
daty. Z menu rozwijanego Format mo�na wybra� wst�pnie zdefiniowane opcje formatowania:  

� %8.2f: Wyrównana do prawej warto�� składaj�ca si� z 8 znaków, 6 znaków przed separatorem dziesi�tnym i dwóch znaków po separatorze.  

 
  

  
�%6.0f: Warto�� składaj�ca si� z 6 znaków, bez separatorów i cyfr po separatorze. �mm-dd-yyyy: Pole danych w formacie 

miesi�c, dzie� i rok oddzielone kreskami. �yyyy/mm/dd: Pole danych w formacie rok, miesi�c i dzie� oddzielone uko�nikami.  

Poza wst�pnie zdefiniowanymi formatami istnieje mo�liwo�� ustalenia własnych formatów. Na przykład:  

� %-10.3f: Wyrównana do lewej warto�ci składaj�ca si� z maksymalnie 10 znaków, z trzema znakami po separatorze dziesi�tnym. � 
%20s: Pole tekstowe wyrównane do prawej zawieraj�ce 20 pozycji.  
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Cz��� pól jest zwi�zanych z zakładk� Prices/Labels w menu Settings. 
Pola te umo�liwiaj� drukowanie na etykiecie informacji okre�lonych w 
zakładce Prices/Labels. Jest to przydatne, je�li u�ytkownik ma mie� 
mo�liwo�� dodawania tekstu bez mo�liwo�ci zmiany układu etykiety.  

Przycisk Preview umo�liwia podgl�d przykładowej etykiety z 
wykorzystaniem domy�lnego układu. W celu wy�wietlenia podgl�du, 
nale�y wybra� przykładow� receptur� z tabeli historii. Okno dialogowe 
przedstawione poni�ej umo�liwia wybór drukarki, układu strony (pionowa 
lub pozioma) oraz próbnego rekordu historii dozowania.  

Po klikni�ciu przycisku Use for preview, dane w wybranym rekordzie s� 
wykorzystywane w podgl�dzie etykiety.  
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Czynno�ci drukowania  

W zakładce Print actions mo�na zdefiniowa� zadania PrismaPro zwi�zane ze 
zdefiniowanymi układami etykiet. Czynno�� drukowania definiuje typ drukowanej lub 
wy�wietlanej na ekranie etykiety. W zakładce Print actions wy�wietlany jest przegl�d 
wybranych czynno�ci drukowania. Dzi�ki przyciskom Add, Delete, Edit i View mo�na 
odpowiednio utworzy�, usun��, zmieni� lub wy�wietli� dan� czynno�� drukowania.  

Kliknij przycisk Add i wypełnij nast�puj�ce pola, aby utworzy� now� czynno�� drukowania: 
 
 

Print action: 
� During dispense (Podczas dozowania) 

Moment drukowania etykiety. 
� Before dispense (Przed dozowaniem) 
 

� After dispense (Po dozowaniu)  

� Po klikni�ciu na przycisk ceny, na ��danie (tj. po 
klikni�ciu na przycisk drukowania)  

Formula type: 
� Standard (Standardowa),

Typ obsługiwanej receptury. � Own (Własna)  

� Manual (R�czna)  

� Order (Zamówienie)  
Label: 

� Która etykieta jest drukowana.  
Destination: 

� Miejsce docelowe etykiety (ekran lub drukarka)  
Printer: 

� Nazwa drukarki, na której jest drukowana etykieta. (Domy�lna drukarka lub jedna z drukarek zainstalowanych w 
systemie Windows)  

Copies: 
� Liczba drukowanych etykiet  

Orientation: 
� Układ strony drukowanej etykiety (w pionie lub w poziomie).  

Po otwarciu menu rozwijanego dost�pne s� opcje dla okre�lonych pól. 
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Ustawienia  

W menu Settings mo�na wybra� ogólne ustawienia PrismaPro:  

 

�  General (Ogólne)  Ustawienia ogólne PrismaPro.  

�  Dispenser 
(Dozownik)  Dodanie/wybór typu dozownika.  

�  Ustawienia sklepu 
(Shop settings)  Ustawienia wła�ciwe dla sklepu.  

�  Ceny/etykiety 
(Prices/Labels)  Ustawienie ogólnych opcji cen, typu podatek VAT.  

�  Bezpiecze�stwo 
(Security)  

Ustawienie domy�lnego loginu u�ytkownika, wygaszacza 
ekranu.  

�  Receptura 
(Formula)  Ustawienie wła�ciwo�ci receptury, typu zespół dozownika.  

�  Aktualizacja 
receptury 
(Formula update)  

Ustawienia aktualizacji przez sie� lokaln� lub Internet.  

�  Spectro settings 
(Ustawienia 
spektrometru)  

Ustawienia spektrometrów i oblicze� koloru.  

�  

Harmonogram 
zada� (Task 
schedule)  Harmonogramy i automatyzacja zada�.  
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Zakładka General / Ogólne 

 

 

Zakładka General zapewnia dost�p do ustawie� ogólnych PrismaPro. 
Ustawienia nie maj� wpływu na działanie PrismaPro.  
Istnieje mo�liwo�� ustawienia kilku formatów daty:  
1 Windows (zgodnie z ustawieniem systemu Windows)  
2 dd-mm-yyyy  
3 yyyy/mm/dd  
4 Lub własny format 
 
 Te same opcje dotycz� ustawienia godziny. Czas mo�e by� wy�wietlany w oknie głównym.  

Czas Wait (oczekiwania) w oknie Various to czas, który wy�wietlany w oknie post�pu dla czasu minimalnego, nawet je�li zadanie trwa krócej, ni� 
okre�lony czas. Informuje on u�ytkownika o wykonywanym zadaniu. 

W sekcji External files (pliki zewn�trzne), okre�lany jest plik danych dozownika. Plik zawiera informacje o dozowniku. Nie nale�y zmienia� tego 
pliku. Modyfikacje mog� mie� nieprzewidziane skutki. 
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Dozownik  

 

Dozownik (Dispenser):  

Configuration folder (folder konfiguracji): 
 Wybór folderu konfiguracji dozownika. Program PrismaPro mo�e posiada� dwa lub wi�cej folderów 

dozownika. Nale�y wybra� prawidłowy typ. Poza tym, mo�na doda� nowy typ dozownika. Szczegółowe 
informacje znajduj� si� w rozdziale Dodawanie dozownika.  

Opcje (Choices):   

Punching (Przedmuchanie): Po wybraniu opcji „Yes”, PrismaPro pyta o wykonanie przedmuchania dysz przed dozowaniem.  

Ró�ne (Various):  

Dopasowanie standardowych receptur z własnymi recepturami. PrismaPro dopasowuje wybrane standardowe receptury z własnymi. 
W ten sposób mo�na przy pomocy własnych receptur: wybra� receptur� ze standardowej bazy danych i sprawdzi�, czy 
dotychczasowy klient korzystał z tej receptury i mo�e otrzyma� rabat.  
Auto advance after formula selection: Powoduje automatyczne otwarcie okna dozownika po wybraniu receptury.  
Clear can selection: Je�li wymagane jest, aby u�ytkownik wybrał rozmiar puszki w oknie dozownika, nale�y wybra� opcj� Yes 

(tak).  

Ask for barcode: PrismaPro mo�e przechowywa� kody kreskowe wst�pnie napełnianych puszek. Opcje te wymagaj� 
od u�ytkownika skanowania kodu kreskowego puszek, w celu sprawdzenia, czy została u�yta 
prawidłowa puszka.  
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Przeł�czanie dozownika  

 
Z tych samych receptur i barwników mo�e korzysta� kilka dozowników. 
Zamiast kilku zestawów mo�na u�y� pojedynczego zestawu z kilkoma dozownikami. 
Po zainstalowaniu PrismaPro mo�na wybra� prawidłowy typ dozownika. 
 

Po zainstalowaniu, dozownik pracuje zwykle w trybie symulacji.  

Nale�y zalogowa� si� jako mechanik serwisu lub u�ytkownik o wy�szych uprawnieniach, aby uzyska� dost�p  do menu Switch 
dispenser w zakładce Setup. 

Kliknij  
 

zostanie wy�wietlona lista z dost�pnymi typami dozowników. Wybierz prawidłowy dozownika i zatwierd� klikaj�c przycisk Ok. 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro.  
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Dodawanie dozownika  

Konfiguracje PrismaPro zawieraj� jedn� lub wi�cej konfiguracji dozownika. 
 

Po chwili mo�na zadecydowa� o u�yciu kolejnego modelu lub typu, który nie jest dost�pny w PrismaPro. 
W zale�no�ci od typu konta na stronie my.fast-fluid.com, mo�na pobra� pliki danych innych modeli dozowników. 
 

Pobierz wymagane konfiguracje dozowników. 
Pobrany plik posiada rozszerzenie „.idd”. 
Skopiuj plik na dysk komputera, na którym 
uruchomiony jest PrismaPro. 
 

W zale�no�ci od uprawnie� u�ytkownika PrismaPro 
 
mo�na doda� typ dozownika. 
Otwórz PrismaPro i zaloguj si� w programie jako 
u�ytkownik posiadaj�cy mo�liwo�� dodawania 
konfiguracji dozownika, przejd� do menu Setup. 
 
 Otwórz menu Settings i przejd� do zakładki 
dozownika. 
 
 

W zakładce wy�wietlany jest aktualnie wybrany folder 
dozownika. 
Wraz ze zmian� na inny folder 
mo�na przeł�cza� mi�dzy ró�nymi typami dozownika. 
Kliknij przycisk „Add dispenser configuration”, aby 
doda� now� konfiguracj� dozownika. 
 
Wybierz plik w formacie .idd i kliknij przycisk „Open”. 
PrismaPro tworzy nowy folder 
zawieraj�cy wszystkie pliki wymagane do konfiguracji 
nowego dozownika. 
 

Kliknij  
 

 po prawej stronie 
bie��cej konfiguracji dozownika. 
Wybierz folder nowego dozownika z listy. 
 

Uwaga: 
W zale�no�ci od uprawnie� u�ytkownika PrismaPro 
mo�na doda� typ dozownika. 

 

Po zako�czeniu ustawie� PrismaPro dla nowego dozownika, mo�na utworzy� zestaw instalacji, do wykorzystania w przyszłych instalacjach.   
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Ustawienia sklepu  

Patrz Settings -Shop settings   
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Ceny/etykiety  

Patrz Settings -Prices/Labels   
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Bezpiecze�stwo  

 
W zakładce Security mo�na ustawi� szereg funkcji zabezpiecze� programu PrismaPro. 
Mo�na wybra� domy�lnego u�ytkownika programu PrismaPro. Zwykle jest to u�ytkownik o najni�szych uprawnienia. Mo�na ustawi� wygaszacz 
ekranu zast�puj�cy systemowy wygaszacz ekranu. Dost�pne działania: 
1 Tylko wygaszacz ekranu  
2 Zablokowanie PrismaPro (i komputera)  
3 Zablokowanie PrismaPro i wy�wietlenie wygaszacza ekranu  
4 brak działania  
 
Po wybraniu opcji Lock, wymagane jest podanie hasła bie��cego u�ytkownika w celu odblokowania PrismaPro. 

W polu Wait mo�na wprowadzi� czas, po którym wykonywane jest dane działanie. 

W polu Screensaver mo�na wybra� wygaszacz ekranu. Wymagany jest plik w formacie .scr. 

W polu Computer management mo�na ustawi�, czy komputer jest wył�czany po zamkni�ciu PrismaPro i czy kombinacja klawiszy Ctrl+Alt+Del 
powinna by� blokowana. Po uruchomieniu nie ma mo�liwo�ci zmiany rozmiaru PrismaPro.  
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Receptura  

Uwaga: 
Sekcja „Formula” jest przeznaczona dla u�ytkowników z uprawnieniami administratora. 
Zmiana ustawie� mo�e spowodowa� nieprawidłowe parametry dozowania lub nieprawidłow� interpretacj� danych wy�wietlanych na ekranie. 
Zakładka „Formula” stanowi cz��� menu „Settings” w menu „Setup”. 
 

 

W sekcji Formula mo�na zmieni� najistotniejsze ustawienia. S� one zwykle ustawiane przez dostawc� PrismaPro. 

Opcja Based on (domy�lna) wskazuje rozmiar puszki, na której oparta jest receptura. Ma ona wpływ na receptury ustawiane r�cznie (Manual).  

Uwaga: Wszystkie jednostki s� ustawiane w menu Units. 
 

Jednostka Component store unit informuje program PrismaPro, na podstawie jakich jednostek jest przygotowana receptura. Zmiana tej jednostki 
mo�e mie� nieprzewidziane skutki. Nale�y j� zmienia� wył�cznie, gdy receptury s� aktualizowane lub zast�powane innymi systemami. Tej samej 
jednostki nale�y u�y� w SDF. Je�li nie, nie mo�na wykona� aktualizacji receptury, poniewa� mo�liwe jest, �e SDF jest przeznaczony dla innego 
dozownika i innej bazy danych. Kliknij strzałk�, aby zmieni� jednostk�. Rozwijane jest menu, w którym mo�na wybra� ��dan� jednostk�. 

Jednostka Component display unit umo�liwia wy�wietlenie innych jednostek, ni� Component store unit. Jest to szczególnie przydatne, gdy 
PrismaPro jest stosowany z r�cznym dozownikiem i baz� danych opart� na innej jednostce ni� dozownik. W tabeli Units mo�na doda� inn� 
jednostk�, która zostanie wykorzystana jako jednostka wy�wietlana. Kliknij strzałk�, aby zmieni� jednostk�. Rozwijane jest menu, w którym 
mo�na wybra� ��dan� jednostk�. 

Opcja Component accuracy umo�liwia wybór liczby miejsc dziesi�tnych warto�ci. Powoduje ona zmian� formatu wy�wietlanych 
jednostek. 

Opcja Total component amount deviation umo�liwia ustalenie procentowej ró�nicy receptury. Zapewnia ona ochron� przed przepełnieniem 
puszki. 

Opcja Format for display unit umo�liwia wy�wietlenie warto�ci jako ułamków zaokr�glonych do 
¼,½, ¾ do 1/8.  Jest to opcja bardzo przydatna dla dozowników r�cznych. 

Na ilustracji po prawej stronie, jednostk� dozowania stanowi� wtryski (Shots), gdzie liczba 
wtrysków na cał� uncj� wynosi 48, a separator pomi�dzy uncjami i wtryskami to „Y”. 
 
 Przykładowa warto�� przedstawia liczb� wtrysków, przykład wy�wietlania przedstawia sposób, w 
jaki te warto�ci s� wy�wietlane: 
 
 100, 275 to 2 x 48 wtrysków=2 uncje. 
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Pozostawia 4,275 wtrysku. Minus cztery pełne wtryski daje 0,275 do zaokr�glenia. 0,275 to prawie jedna czwarta. PrismaPro posiada ustawienie 
dokładno�ci do 3 miejsc dziesi�tnych, wi�c wy�wietlana warto�� to 2/8, a nie 1/4.  

 
Uwaga: 
W przypadku ustawienia dokładno�ci na 3 miejsca dziesi�tne, PrismaPro przedstawia ułamki w cz��ciach ósmych. 
Po ustawieniu na 2, PrismaPro wy�wietla warto�ci w cz��ciach czwartych. 
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Aktualizacja receptury  

Aktualizacje receptury stanowi� aktualizacj� standardowej bazy danych. 
Aktualizacje nie wpływaj� na baz� danych historii oraz własne receptury. 
 

R�czna aktualizacja receptury:  

Okresowo, dostawca receptur dostarcza nowe receptury.  
Mo�e to by� aktualizacja lub kompletny, nowy system kolorów. 
PrismaPro mo�e automatycznie aktualizowa� baz� danych nowymi recepturami 
podczas uruchamiania:  
 

Nowe receptury mo�na uzyska� w formie płyty CD-ROM lub przez Internet. 
 
Skopiuj pliki zawieraj�ce nowe receptury do folderu „c:\PrismaPro\Updates”. 
Mo�na to zrobi� nawet przy uruchomionym programie PrismaPro. 
 

Po uruchomieniu PrismaPro, program sprawdza, czy w folderze dost�pne s� aktualizacje i dokonuje aktualizacji bazy danych receptur. 
 
 
 

W celu pobrania aktualizacji z Internetu, wymagane jest 
poł�czenie internetowe na komputerze, na którym zainstalowano 
program PrismaPro. 
 
W menu Settings, na zakładce „Formula update” dost�pne s� 
ustawienia aktualizacji. 
 
Naci�nij przycisk Start, aby rozpocz�� importowanie receptur 
 

 
 

Ustawienia aktualizacji receptur  
PrismaPro mo�e importowa� formuły z ró�nych �ródeł. Zwykle �ródło stanowi CD-ROM lub nawet dyskietka. 
Wielu u�ytkowników ma obecnie dost�p do Internetu. 
Aktualizacja tego typu jest tak�e mo�liwa dla komputerów poł�czonych w sieci. 
 

 

Zdalna aktualizacja (Remote update): 
Sekcja Remote update umo�liwia ustawienie wszystkich parametrów dotycz�cych aktualizacji receptury. 
Mo�na ustawi� adres URL strony internetowej, na której umieszczone s� aktualizacje. Je�li wymagane, mo�na zaznaczy� opcj� 
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„Use internet Explorer connection settings” w przypadku problemów z dost�pem do sieci.  
 

  

W celu konfiguracji poł�czenia internetowego nale�y skontaktowa� si� z mened�erem systemu. 
 

Lokalna aktualizacja (Local update): 
W przypadku aktualizacji lokalnej mo�na ustawi� standardow� liter� nap�du (CR-ROM, dyskietka lub inny no�nik) i standardow� nazw� pliku. 
 Opcja ta jest przydatna, je�li u�ytkownik nie posiada szerokiej wiedzy w zakresie obsługi komputera (zalecana jest podstawowa znajomo�� 
obsługi komputera i Eksploratora Windows). 
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Harmonogram zada�  
 

 

Program PrismaPro posiada funkcj� automatyzacji zada�. Na powy�szej ilustracji 
przedstawiona jest zadanie wykonywania kopii zapasowych baz danych. Wykonaj 
poni�sze czynno�ci, aby doda� nowe zadanie: 

Kliknij przycisk New: Zostanie wstawiony nowy wiersz w oknie podgl�du zada�. W 
oknie Task properties zostanie otwarte menu rozwijane z 
list� dost�pnych typów zada�.  

 
 
 
 
 
Z menu rozwijanego Type wybierz zadanie, natomiast z menu Description wybierz 
opis dla danego zadania. Opis mo�na edytowa�. 

  

 
 
W menu Interwal (Cz�stotliwo��) PrismaPro sugeruje 
cz�stotliwo�� która jest edytowalna. 
 
 Po wybraniu opcji Weekly w polu Interval, program 
sugeruje wybór jednego lub wi�cej przedziałów. 
Mo�na okre�li� dni, w których zadanie b�dzie 
wykonywane. Wybranie opcji Monthly (miesi�cznie) 
lub Yearly (rocznie) powoduje wy�wietlenie monitu, w 
którym nale�y ustawi� dat� i/lub miesi�c rozpocz�cia 
zadania. 
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Dozownik  

Konfiguracja Harbil  

Zgodnie z rozdziałem Ustawienia dozownika, mo�e by� wymagana zmiana parametrów domy�lnych dozownika. 
Mo�e by� tak�e wymagany test funkcji dozownika. 
Jako administrator, u�ytkownik posiada mo�liwo�� testowania funkcji dozownika i zmiany jego parametrów. 
 

 

� Test � Settings  
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Test  

Podczas monta�u dozownika, mo�e by� wymagany test funkcjonowania urz�dzenia. W zakładce „Test” mo�na sprawdzi� funkcjonowanie 
dozownika. Po prawej stronie została przedstawiona kompletna zakładka testowa. 

Poni�ej zostały omówione wszystkie opcje. 
 

 

Uruchomienie (Initialize):  

 
Testowanie uruchomienia dozownika. Dysza i silnik pompy pracuj�.  
Po wył�czeniu i ponownym wł�czeniu dozownika lub naci�ni�ciu przycisku na panelu zasilania, podstawa obrotowa musi wykona� pełny obrót w 
celu policzenia pomp. 
 
 

Podstawa obrotowa (Turntable):       Opró�nienie pozycji (Drain this position):  

 
Sprawdzenie, czy podstawa obrotowa przemieszcza okre�lon�   Pompuje pigment do klikni�cia stop. 
 pomp� do pozycji wyj�ciowej.       Umo�liwia opró�nienie kanistra.  
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Zawór (Valve):        Silnik krokowy (Stepper):  

 

 
 
 
 

W poł�czeniu z podstaw� obrotow� mo�na sprawdzi�   Sprawdza prac� silnika krokowego.  
 otwieranie i zamykanie wszystkich zaworów.  

Dysze (Nozzles):        Mieszanie (Agitation):  

 
Oczyszczanie dysz. Sprawdzenie, czy dozownik zatrzymuje  
si� po okre�lonej liczbie obrotów.      Uruchomienie i zatrzymanie mechanizmu mieszania.  
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Ustawienia  

Zgodnie z rozdziałem Ustawienia dozownika, mo�e by� wymagana zmiana parametrów domy�lnych dozownika. 
Mo�e by� tak�e wymagany test funkcji dozownika. 
Jako administrator, u�ytkownik posiada dost�p do dodatkowych funkcji w oknie konfiguracji dozownika. 
 

 

Sprz�t (Hardware): Mieszanie (Agitation):  

 � Czas trwania (Duration): Liczba sekund wł�czenia mieszania � Odst�p (Interval): Liczba minut przed ponownym 
rozpocz�ciem mieszania  

Konfiguracja podstawy (Table configuration):  

 Przesuni�cie do 
czyszczenia 
(Cleaning 
offset):  

Pozycja, do której podstawa jest przesuwana w celu oczyszczenia dysz po dozowaniu. Przesuni�cie 
dotyczy wszystkich kanistrów.  

 Obroty 
czyszczenia 
(Cleaning 
rounds):  

Liczba obrotów wykonywanych przez podstaw� po uruchomieniu r�cznego programu czyszczenia dysz w 
oknie konserwacji.  

 Szybka PWM 
(Fast PWM):  

Wysoka pr�dko�� podstawy obrotowej. Podstawa obrotowa korzysta z pr�dko�ci do ustawienia podstawy 
w kilku pozycjach. Nie nale�y ustawia� zbyt niskiej lub zbyt wysokiej pr�dko�ci. Je�li pr�dko�� jest zbyt 
wysoka, mo�e powodowa� problemy z prawidłowym ustawieniem pomp. Je�li pr�dko�� jest zbyt niska, 
silnik podstawy mo�e zu�ywa� zbyt du�� ilo�� pr�du i przegrzewa� si�. Pr�dko�� powinna by� zawsze 
wy�sza ni� „Slow PWM”.  

 Wolna PWM 
(Slow PWM):  

Niska pr�dko�� podstawy obrotowej. To ustawienie jest zawsze ni�sze ni� „Fast PWM”. Umo�liwia 
ustawienie pompy w prawidłowym poło�eniu przed mechanizmem pompowania.  

Komunikacja (Communication):  

 Port (Port):  Ustawienia portu szeregowego, do którego podł�czony jest dozownik.  

Kanister i pompy (Canister and pumps):  

 Naci�nij przycisk Advanced, aby przej�� do okna konfiguracji pomp i kanistrów.  
Waga (Scale):  

 Sekcja Scale jest dost�pna po zmianie trybu pracy kanału na Gravimetric lub Read out. Kliknij przycisk Configure, aby ustawi� 
wła�ciwo�ci wagi.  
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Wła�ciwo�ci kanału kanistra  

 
Uwaga: 

Ustawienia w tym oknie maj� wpływ na zachowanie dozownika podczas dozowania. 
W przypadku braku wystarczaj�cej wiedzy lub do�wiadczenia w kalibrowaniu dozownika, nie nale�y zmienia� tych warto�ci! 
 
Klikni�cie przycisku Advanced w oknie Settings powoduje wy�wietlenie okna „Canister Channel Properties”. Parametry w oknie 
Canister Channel Properties dotycz� ka�dego z kanałów. Warto�ci mog� ró�ni� si� od rzeczywistych. Rzeczywiste warto�ci zale�� 
od barwnika w danym dozowniku. Po monta�u mo�e by� wymagana zmiana niektórych parametrów. Mo�na edytowa� �ółte pola. 

�Pozycja podstawy (Table position): Nagłówek kolumny. Liczby przedstawiaj� pozycje pompy na podstawie obrotowej. Warto�ci mog� 
by� wi�ksze, ni� liczba kanistrów. Jest to spowodowane tym, �e pompy 2 uncje i 5 uncji s� przył�czone do jednego kanistra.  

�ID kanału (Channel id): Identyfikator kanału. Kanał stanowi kombinacj� pompy i poło�enia. Mo�liwe jest ustawienie kilku kanałów na 
kanister.  

  

�ID kanistra (Canister id): Nazwa kanistra. Kolejno�� jest taka sama jak dla podstawy obrotowej. Numery kanistrów ró�ni� si� od numerów 
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kanałów, poniewa� do jednego kanistra mo�na przypisa� wi�cej ni� jeden kanał.  
�Kod składnika (Component code): Kod barwnika lub składnika. Dzi�ki kodom, program PrismaPro identyfikuje zawarto�� kanistrów. Ten sam 

składnik mo�e znajdowa� si� w kilku kanistrach.  

�G�sto�� składnika (Component density): G�sto�� składnika. Podawana w kilogramach na litr.  

�Bie��cy poziom (Current level): Bie��cy poziom kanistra w litrach. Poziom zmienia si� po ka�dorazowym u�yciu kanistra. Podczas 
monta�u mo�na r�cznie ustawi� bie��cy poziom w tym rz�dzie, bez konieczno�ci u�ycia okna napełniania. W ten sposób ignorowany 
jest współczynnik napełniania.  

�Poziom minimalny (Min. level): Poziom minimalny pozostaj�cy w kanistrze pozwalaj�cy unikn�� zasysania powietrza przez pomp�. 

PrismaPro zatrzymuje dozowanie po osi�gni�ciu tego poziomu.  
�Poziom maksymalny (Max. level): Poziom maksymalny kanistra.  

�Poziom ostrze�enia (Warning level): Zawarto�� kanistra, przy której wy�wietlane jest ostrze�enie o konieczno�ci ponownego napełnienia.  

�Przesuni�cie pozycji napełniania (Fill positions offset): liczba pozycji, o któr� podstawa obrotowa przesuwa wybrany kanister w celu 

ponownego napełnienia).  
�Wył�czony (Disabled): Umo�liwia wł�czenie lub wył�czenie kanistra. „0” oznacza wł�czony, natomiast „1” wył�czony  

�Typ pompy (Pump type): Przedstawia typ pompy, dla której jest konfigurowany sterownik dozownika.  

�Odst�p oczyszczania (h) (Purge Interval): Stosowany dla funkcji inteligentnego oczyszczania. Je�li pompa nie jest stosowana przez 

okre�lony czas, zostanie oczyszczona.  
�Ilo�� oczyszczania (ml) (Purge amount): Ilo�� barwnika u�yta do oczyszczania. Zalecana ilo�� to 3 ml.  

�Min. ilo�� dozowania (Min. disp. amount): Ilo�� w ml, poni�ej której dozowanie mo�e przebiega� nieprawidłowo. PrismaPro wy�wietli 
ostrze�enie, w przypadku spadku poziomu do tej warto�ci. Mo�na kontynuowa� lub przerwa� dozowanie.  

�Opó�nienie kapania (s) (Drip delay): Czas oczekiwania podstawy obrotowej, po dozowaniu ka�dego ze składników w celu umo�liwienia 
opadni�cia kropli. Mo�e wpływa� na dokładno��, szczególnie niewielkich ilo�ci. Obowi�zuje tak�e podczas oczyszczania.  

�Odst�p zalewania (h) (Prime Interval): Czas w godzinach, po których dla nieu�ywanej pompy jest wykonywane zalewanie. Je�li pompa nie jest 
u�ywana przez okre�lony czas, wykonywane jest zalewanie. Zalewanie obejmuje pełny skok pompy bez dozowania. Składnik jest zasysany 
do pompy i przetłaczany z powrotem do kanistra.  

�Zalewanie przed oczyszczaniem (Prime strokes purge): Liczba zala� pompy przed oczyszczaniem.  

�Zalewanie przed dozowaniem (Prime strokes dispense): Liczba zala� pompy przed dozowaniem.  

�Pr�dko�� pompy góra/dół (mm/s) (Pump speed up/down): Pr�dko�� pompy w milimetrach na sekund�.  

�Opó�nienie pompy w górnym punkcie (ms) (Pump delay at top): Czas oczekiwania pompy w najwy�szym punkcie dozowania.  
 Czas umo�liwia napełnienie pompy składnikiem.  

�Opó�nienie pompy w dolnym punkcie (ms) (Pump delay at bottom): Czas oczekiwania w najni�szym punkcie dozowania umo�liwiaj�cy 

opró�nienie pompy ze składnika podczas dozowania.  

�Pr�dko�� zasysania pompy (mm/s) (Pump speed sniff): Pr�dko�� pompy podczas zasysania. Podczas zasysania barwnik z dyszy jest 

zasysany z powrotem do pompy, zapobiegaj�c wydostaniu si� barwnika z dyszy.  
�Etapy zasysania (Sniff back steps): Liczba etapów zasysania.  

�Minimalna liczba etapów (Minimum steps): Poni�ej tej liczby etapów tłok porusza si� dodatkowo w gór�, przed rozpocz�ciem kolejnego cyklu 
dozowania. Umo�liwia to napełnienie pompy w odpowiednim stopniu. Parametr dost�pny wył�cznie w modelach HA-S/M/L oraz Bt. W 
modelach HAXXX oraz TMXXXX, ta funkcja jest realizowana przez układ steruj�cy dozownika.  

�Liczba dodatkowych etapów (Extra steps): Liczba etapów, przez które pompa porusza si� do góry przed rozpocz�ciem cyklu dozowania. 
Umo�liwia to napełnienie pompy w odpowiednim stopniu. Liczba etapów poni�ej którego stosowane s� dodatkowe etapy jest okre�lona 
parametrem Minimum steps. Parametr dost�pny wył�cznie w modelach HA-S/M/L oraz Bt. W modelach HAXXX oraz TMXXXX, ta funkcja 
jest realizowana przez układ steruj�cy dozownika.  

�Tryb pracy (Operation mode): Wskazuje tryb pracy sterownika dozownika:  
�V oznacza wolumetryczny. Dozowanie wolumetryczne oznacza, �e sterownik oblicza 

wymagan� ilo�� na podstawie danych obj�to�ciowych.  
�G oznacza grawimetryczny. Cz��� ��danej ilo�ci jest najpierw dozowana. Dozowana 

warto�� jest mierzona. Brakuj�ca cz��� jest obliczana i dozowana. Opcja stosowana w przypadku 
bardzo precyzyjnego dozowania.  

�R oznacza odczyt. Dozowana ilo�� jest mierzona i zapisywana.  
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Wła�ciwo�ci wagi  

Tryb operacyjny grawimetryczny i odczytu wykorzystuj� wag�. Mo�e to by� waga manualna, ale najcz��ciej jest to waga automatyczna. W menu 
Scales mo�na ustawi� typ wagi i wła�ciwo�ci komunikacji stosowane przez sterownik dozownika podczas komunikacji z wag�. 

 

Domy�lnie jest ustawiona waga symulowana.  

Kliknij  po prawej stronie od wybranego typu wagi, aby wybra� typ stosowanej wagi.  
 
Pojawia si� lista z ró�nymi markami wag dost�pnymi w PrismaPro. Je�li wymagane jest 
u�ycie wagi, która nie jest wymieniona na li�cie, mo�na wybra� wag� zbli�on� parametrami 
do stosowanej lub skontaktowa� si� z firm� Fast & Fluid Management, w celu dodania wagi 
do programu PrismaPro.  
 

 

Kliknij „Apply” po wprowadzeniu zmian w ustawieniach, aby zastosowa� zmiany. 
 
Klikni�cie przycisku „OK” powoduje zamkni�cie okna i zapisanie zmian. Przycisk „Cancel” powoduje zamkni�cie okna bez zapisywania zmian. 
 
 
 
 

Wła�ciwo�ci komunikacji:  
PrismaPro zna ustawienia fabryczne wybranych wag. 
Oznacza to, �e mo�na ustawi� wszystkie wła�ciwo�ci komunikacji r�cznie lub wybra� u�ycie ustawie� fabrycznych. 
Ustawienia otoczenia i stabilno�ci wagi znajduj� si� w instrukcji obsługi wagi. 
 

Pobieranie próbek (Sampling):  
Ustawienie cz�stotliwo�ci odczytu wagi przez sterownik dozownika w celu kontroli stabilno�ci wagi.   

Tara (Tare):  
Tarowanie wagi. Mo�e by� wykorzystane do sprawdzenia komunikacji z wag�.  

Pobierz ci��ar (Get Weight):  
Odczyt wskazania wagi. Mo�e by� wykorzystany do sprawdzenia komunikacji z wag�.   
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CD-ROM z aktualizacj�  

PrismaPro mo�e aktualizowa� baz� danych receptur lub automatycznie importowa� kompletne nowe receptury. 
Po uruchomieniu, program PrismaPro sprawdza zawarto�� foldera „C:\PrismaPro\Updates”. 
Je�li dost�pna jest aktualizacja, nowe receptury s� automatycznie importowane. 
 

U�ytkownik ko�cowy mo�e otrzyma� nowe receptury na płycie CD-ROM. 
Najprostszym sposobem wczytania nowych receptur z płyty CD-ROM do komputera jest wło�enie płyty do nap�du i post�powanie zgodnie z 
instrukcjami wy�wietlanymi na ekranie. 
 
Program jest uruchamiany automatycznie po wło�eniu płyty. 
 

W tym rozdziale zostanie opisany sposób tworzenia płyty z funkcj� automatycznego uruchamiania. 
 

Plik autorun.inf  

Po wło�eniu płyty CD-ROM do nap�du komputera, cz�sto programy s� uruchamiane automatycznie. W momencie, gdy system Windows wykryje 
plik o nazwie autorun.inf, uruchamia go i odczytuje z niego odpowiednie polecenia. Je�li płyty nigdy nie s� uruchamiane automatycznie, oznacza 
to �e funkcja automatycznego uruchamiania płyt jest wył�czona. 

Plik autorun.inf zostanie u�yty do skopiowania nowych receptur na twardy dysk komputera. Plik mo�na edytowa� za pomoc� Notatnika. 
Skopiuj plik Autorun.inf z płyty CD-ROM (np. płyta PrismaPro), nast�pnie kliknij prawym przyciskiem myszy plik autorun.inf, aby wybra� 
program do otwarcia pliku. Z listy programów wybierz Notatnik.  

Plik autorun.inf wygl�da nast�puj�co:  
[autorun]  
OPEN=SETUP.EXE  
ICON=PRISMAPRO.ICO  

Nazwa Setup.exe musi by� zast�piona nazw� programu instaluj�cego aktualizacje receptur do folderu aktualizacji PrismaPro. Mo�e to by� 
standardowy plik wsadowy lub wykonywalny.  

Copy.bat  
Uwaga: Poni�sze instrukcje stanowi� przykład. U�ycie tego kodu nie jest zwi�zane z �adnymi roszczeniami oraz gwarancjami.  

W przypadku braku wiedzy na temat programowania, mo�na u�y� kodu zamieszczonego poni�ej. Jest to standardowy program DOS kopiuj�cy 
pliki z płyty do folderu aktualizacji PrismaPro. 
 
Tekst w nawiasach klamrowych wymagana modyfikacji. Nale�y pozostawi� nawiasy klamrowe. 
 

@echo off 
echo. 
Echo Uzyskaj nowe receptury do programu PrismaPro  
echo. 
echo Naci�nij dowolny klawisz, aby kontynuowa�  
echo Naci�nij Ctrl+C, aby anulowa�  
echo.pause  
echo. 
echo  
Nowe receptury s� kopiowane do folderu aktualizacji programu PrismaPro.  
echo. 
copy "Update 2006-09-26.sdf" C:\PrismaPro\Updates 
cls 
echo. 
echo Nowe receptury zostały skopiowane do folderu aktualizacji programu PrismaPro.  
echo Baza danych zostanie zaktualizowana po ponownym uruchomieniu programu PrismaPro.  
echo. 
pause 
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Zmiana logo  

Uwaga:  
Edycji układu okna głównego powinna by� przeprowadzana wył�cznie przez u�ytkownika o uprawnieniach administratora. 
Przed rozpocz�ciem edytowania tła okna głównego, nale�y wykona� kopie zapasowe plików. 
 

Sposób zmiany logo okna głównego:  

W oknie głównym programu PrismaPro wy�wietlany jest plik html lub strona internetowa. Plik html oraz obrazy znajduj� si� w folderze 
„c:PrismaPro\Extras\Mainscreen”. Poniewa� mapa „Extras” zostanie wł�czona do pliku kopii zapasowej, tło i logo tak�e zostan� zapisane. 

Je�li u�ytkownik posiada wiedz� na temat programowania HTML, istnieje wiele opcji tworzenia nowego tła. 
Ograniczenie stanowi wył�cznie nazwa pliku html. Wymagana nazwa to „PrismaPro.html”. 
 

W celu edytowania pliku Mainscreen.html mo�na u�y� Notatnika lub programu 
WordPad. 
Mo�na tak�e u�y� programu do tworzenia stron internetowych, np. Frontpage. 
 

Na dole ekranu przedstawiony jest kod zawarty w pliku „PrismaPro.html”. 
Pogrubione nazwy plików stanowi� dwa obrazki wy�wietlane jako tło okna głównego. 
Własne obrazy mo�na doda� w nast�puj�cy sposób: 
 
� Usu� istniej�ce obrazy i dodaj własne. Zmie� nazw� własnych obrazów na nazwy oryginalnych obrazów 
lub: 
 
� Zmie� nazwy w pliku html na nazwy plików własnych obrazów.  

Ze wzgl�du na parametry kodu, plik Background.gif nie jest dostosowywany do rozmiaru ekranu. 
 Oznacza to, �e tło nie jest dostosowywane automatycznie do rozdzielczo�ci 800 x 600 lub 1280 x 1024. Obrazek pp20-logo.gif jest umieszczony 

w lewym dolnym rogu ekranu głównego. Je�li u�ytkownik posiada wiedz� na temat programowania html, mo�e wykona� te czynno�ci 
samodzielnie.  

Kod html okna głównego:  

<html> 
<head> 
<style type="text/css"> 
<!-- 
body {  
 

margin: 0 0 0 0;  
font-family: garamond; sans-serif;  
color: #5F6160;  
background-color: #B2B6B6; 
 background-image: url(background.gif); 
 background-repeat: no-repeat; 
 background-attachement: scroll; 
 background-position: left top; 
 

} 
--> 
</style> 
</head> 
<body> 
 
 <div style="position: absolute; left: 14px; bottom : 20px; "> 
 <img src="pp2-logo.gif" alt="PrismaPro v2.0"> 
 </div> 
 

</body> 
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Instalowanie PrismaPro  

Jak otrzyma� PrismaPro:  

� Program PrismaPro mo�na otrzyma� na płycie CD-ROM 

� Lub pobra� ze strony www.fast-fluid.com lub my.fast-fluid.com. 

 

Twoja konfiguracja:  

Standardowy zestaw konfiguracji mo�e by� otrzymany na dwa sposoby: � Na płycie CD-ROM � Poczt� elektroniczn�  

Zestaw konfiguracji posiada rozszerzenie „.ppi”.  

Konfiguracja zawiera:  
1 Konfiguracj� programu PrismaPro  
2 Konfiguracj� dozownika 
Je�li plik konfiguracji nie zawiera danych dla stosowanego dozownika, mo�na je pobra� ze strony my.fast-fluid.com. 
 
 
Instalowanie programu PrismaPro:  
Instalowanie prosto z płyty CD-ROM: 
Włó� płyt� CD-ROM do nap�du i post�puj zgodnie z instrukcjami. 
 
Nale�y wybra� odpowiedni� konfiguracj�. Istnieje mo�liwo�� posiadania kilku 
konfiguracji. 
 
 
Nale�y jednak wybra� pojedyncz� konfiguracj�. 
 

Konfiguracj� mo�na ustawi� samodzielnie po zainstalowaniu programu 
PrismaPro. 
 Zale�y to od uprawnie� u�ytkownika. 
 

Podczas instalacji mo�e by� wymagany wybór modelu dozownika: � HA � 
AT 550 � AT 750(0)  

 
Na ilustracji po prawej stronie wida�, czy dany model jest doł�czony na płycie 
CD-ROM. Je�li dost�pny jest pojedynczy model dozownika, u�ytkownik nie 
posiada opcji wyboru, a sterownik zostanie zainstalowany automatycznie.  

Wybierz, czy program PrismaPro ma by� uruchamiany automatycznie po 
uruchomieniu systemu Windows. Je�li program PrismaPro działa w trybie 
„Dispenser Server”, wybierz „No”.  

 

 

 

 

Zamknij instalator po zainstalowaniu programu PrismaPro.   
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Dodatkowe instalacje:  
Sterownik spektrometru stosowany z PrismaPro:  

Otwórz PrismaPro i sprawd�, czy opcja „Active” dla Spectro Lab Interface settings jest ustawiona na „No”. 
Zamknij PrismaPro. 
Zainstaluj sterownik spektrometru. 
Uruchom ponownie PrismaPro i otwórz zakładk� „Spectro Settings” w menu Setup Settings. 
W sekcji Spectro Lab Interface settings (Ustawienia interfejsu spektrometru) powinien by� widoczny sterownik spektrometru. 
Nast�pnie mo�na aktywowa� interfejs spektrometru i skonfigurowa� spektrometr. 
 

Konwerter USB na port szeregowy (tylko AT550): Dozownik AT550 jest wyposa�ony w konwerter USB na port szeregowy. Konwerter umo�liwia 
podł�czenie dozownika do portu USB. W systemie Windows, konwerter jest widoczny jako port COM. Pozostaw płyt� w nap�dzie, aby 
zainstalowa� sterownik. Wł�cz dozownik i podł�cz go do portu USB komputera. Windows zainstaluje nowy sprz�t. Nale�y poda� 
lokalizacj� sterownika. Wybierz nast�puj�c� lokalizacj�: <CD-ROM>\Redist\IDD\IDD3\NT\EuroAT USB2Serial driver Konwerter USB na 
port szeregowy został zainstalowany. Przy pierwszym uruchomieniu sterownika mo�e by� wy�wietlany komunikat informuj�cy, �e 
komunikacja nie została nawi�zana. Mo�na wybra� wył�cznie dost�pne porty COM. Je�li komputer jest wyposa�ony w port szeregowy, 
b�dzie to port COM1. Konwerter USB na port szeregowy b�dzie zawsze posiadał inny numer portu.  

Nale�y zwróci� uwag�, �e je�li dozownik jest podł�czony do innego wej�cia USB po pierwszym podł�czeniu, numer portu COM ulegnie 
zmianie. Dozownik nale�y zawsze podł�cza� do tego samego portu USB.  
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Tworzenie zestawu instalacyjnego 
 

Program PrismaPro jest produktem firmy Fast & Fluid Management. 
Po wykonaniu własnych ustawie�, importowaniu receptury lub dodaniu własnej konfiguracji dozownika, mo�e by� wymagane rozpowszechnienie 
aktualnej konfiguracji. 
 
 

Aby utworzy� zestaw instalacyjny, nale�y zalogowa� si� jako u�ytkownik z uprawnieniami administratora. Opcja Create install set jest 
dost�pna z poziomu menu File. 

 

Wybierz lokalizacj�, w której ma zosta� zapisany zestaw instalacyjny. Rozszerzenie pliku to .ppi.  

Podczas tworzenia zestawu instalacyjnego tworzona jest kopia trzech baz danych programu PrismaPro. 
 
Kopie bazy danych własnych receptur i historii s� opró�niane. 
 
Poziomy kanistrów nie s� wł�czane do zestawu instalacyjnego. 
 

CD-ROM: 
 

Mo�na samodzielnie utworzy� płyt� CD-ROM. 
Skopiuj wszystkie pliki z oryginalnej płyty, wł�cznie z folderami i podfolderami na dysk twardy komputera. 
Skopiuj nowy zestaw instalacyjny do zestawu Settings. 
Utwórz now� płyt� CD-ROM. 
Katalog główny tworzonej płyty powinien by� identyczny jak oryginalnej płyty CD-ROM. 
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Napraw PrismaPro  

Napraw PrismaPro  

Podczas instalacji programu PrismaPro instalowane jest narz�dzie o nazwie 
Repair PrismaPro. Program jest uruchamiany z pulpitu lub z poziomu 
PrismaPro w przypadku wyst�pienia problemów z programem. 

Po uruchomieniu Repair PrismaPro mo�na wybra� j�zyk menu (w momencie 
przygotowywania instrukcji dost�pne j�zyki to holenderski lub angielski). 

Po uruchomieniu Repair PrismaPro nale�y wybra� j�zyk, a nast�pnie jedn� z 
opcji: 
 
 
1 Careful (Ostro�na)  
2 Resolute (Zdecydowana)  
 
Opcja Careful przywraca wył�cznie pliki programu i nie wpływa na ustawienia 
oraz bazy danych PrismaPro. Zalecane jest wykonanie jako pierwszej opcji 
Careful. 

Je�li nie pozwala ona na rozwi�zanie problemu, nale�y u�y� opcji Resolute. 
Opcja ta nadpisuje wszystkie bazy danych i ustawienia od momentu 
wykonania ostatniej kopii zapasowej. Zostan� przywrócone ostatnie 
działaj�ce ustawienia. 
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Komunikaty bł�dów  

Komunikaty bł�dów  

PrismaPro generuje bł�dy w przypadku usterek. 
Nale�y dokładnie przeczyta� tre�� komunikatu bł�du. Mog� one ułatwi� rozwi�zanie problemu. 
 

Je�li wymagana jest pomoc dostawcy, nale�y poda� tre�� komunikatu. 
Mo�liwe, �e komunikat zawiera nazw� pliku lub inne informacje wymagane do zrozumienia problemu. 
 

Komunikaty rozpoczynaj�ce si� od 10 s� zwi�zane z programem PrismaPro. 
Komunikaty rozpoczynaj�ce si� od 40 s� zwi�zane z dozownikiem. 
 

1011: User "%s" does not exist in the database  

Wybierz lub wpisz nazw� istniej�cego u�ytkownika, aby ustawi� go jako domy�lny login u�ytkownika.  

1012: 
Store unit name(%s) is not the same as SDF unit name(%s)  

Jednostka dozowania nowych receptur ró�ni si� od jednostki dozowania PrismaPro. Mo�liwe, �e 
otrzymany zestaw receptur jest nieprawidłowy.  

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

1014: 
The unit type of unit %s is not the same as the price unit type %s defined 

in SDF  

Nast�piła próba importu cen o walucie, ró�ni�cej si� od waluty ustawionej w programie PrismaPro.  

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

1015: Store unit type is not the same as SDF unit type  

Jednostka dozowania nowych receptur ró�ni si� od jednostki dozowania PrismaPro. Mo�liwe, �e 
otrzymany zestaw receptur jest nieprawidłowy.  

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

1016: There are no print actions defined for %s formulas  

Nast�piła próba drukowania etykiety dla receptury danego typu. 
Nie wybrano etykiety do wy�wietlenia lub wydrukowania.  

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  
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1018: There are no price labels defined for %s formulas  

Nast�piła próba wy�wietlenia lub wydrukowania ceny dla tego typu receptury. Nie wybrano etykiety do 
wy�wietlenia lub wydrukowania.  

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

1032: Store unit ratio(%g) is not the same as SDF unit ratio(%g)  

Jednostka dozowania nowych receptur ró�ni si� od jednostki dozowania PrismaPro. Mo�liwe, �e otrzymany zestaw receptur jest 
nieprawidłowy.  

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

1042: Extra field (%s) must be the name of a field in the %s formulas table or in a associated lookup 
table  

Aktualizacja nowej receptury zawiera pole, które nie istnieje w konfiguracji PrismaPro.  

Zapisa� nazw� pola i skontaktowac si� z dostawc�.  

1064: Import file is not valid. Importowanie zostanie przerwane.  

Plik aktualizacji receptury zawiera bł�dy. 
Trzecie zdanie w komunikacie bł�du zawiera opis problemu. 
 

Zapisa� komunikat i skontaktowa� si� z dostawc�.  
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4000: Dispenser not ready, wait till current task has finished  

Rozwi�zanie: Odczeka� do zako�czenia bie��cego zadania dozownika.  

Je�li dozownik nie reaguje, nale�y go uruchomi� ponownie (wył�czy� na 10 sekund i wł�czy� ponownie. Po 20 sekundach wył�czy� i 
uruchomi� ponownie PrismaPro)  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4001: Can not present/removed. (re)place can  

Rozwi�zanie:  
1 Sprawdzi�, czy puszka znajduje si� w danej pozycji.  
2 Sprawdzi�, czy czujnik wykrywa puszk�.  
 
Je�li czujnik nie wykrywa puszki:  
1 Czujnik jest zabrudzony.  
2 Materiał puszki jest trudny do wykrycia.  
3 Czujnik jest uszkodzony.  
 
W 2 przypadku nale�y dokona� regulacji czujnika. W 2 i 3 przypadku nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4003: Component level in canister too low, (re)fill the canister with the correct component/colourant  

Ten komunikat jest wy�wietlany je�li ilo�� wymaganego składnika przekracza dost�pn� ilo�� składnika w kanistrze.  

Patrz tak�e „Konserwacja”, Napełnianie kanistra.  

4005: The requested action is not supported by this system  

PrismaPro wymaga wykonania czynno�ci, która nie jest obsługiwana przez dozownik. 
Mo�e to by� jednorazowe zdarzenie zwi�zane z brakiem komunikacji. 
 

Nale�y zatwierdzi� bł�d i spróbowa� uruchomi� ��dan� czynno�� ponownie. 
W przypadku ponownego wyst�pienia problemu nale�y wył�czy� dozownik oraz PrismaPro i uruchomi� ponownie dozownik po upływie 10 
sekund. 
 Uruchomi� ponownie PrismaPro po 20 sekundach. 
W przypadku innego komunikatu bł�du, nale�y zapozna� si� z jego tre�ci�. 
 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�. 
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4006: Posisiton "%s" is higher then the maximum position "%s", check configuration file  

Konfiguracja dozownika PrismaPro ró�ni si� numerem kanału/pompy od podł�czonego dozownika.  

Mo�liwe, �e została zainstalowana lub wybrana nieprawidłowa konfiguracja dozownika lub dozownik nie policzył niektórych pomp podczas 
uruchomienia.  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi� typ dozownika i sprawdzi�, czy PrismaPro jest ustawiony na prawidłowy typ dozownika.  

� Uruchomi� ponownie dozownik. Wył�czy� i uruchomi� ponownie program PrismaPro. 
 
 

� Sprawdzi�, czy czujnik pompy rozpoznaje wszystkie pompy.  

� Mo�liwe, �e podstawa obrotowa obraca si� zbyt szybko. Zmniejszy� wysok� i nisk� pr�dko�� podstawy obrotowej.  

Je�li problem nie mo�e by� rozwi�zany, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4007: Inconsistent calibration table for channel "%s", check configuration file  

Kalibracja mo�e by� nieprawidłowa dla wskazanego kanału. 
Mo�liwe, �e jeden lub wi�cej punktów kalibracji zawiera niedopuszczalne warto�ci. 
Kanały wymagaj� ponownej kalibracji w celu uzyskania dopuszczalnych warto�ci kalibracji. 
 

Nale�y skontaktowa� si� z dostawc�, aby sprawdzi� kalibracj� i ustawienia dozownika.  

4010: Invalid refill level. Poziom kanistra musi znajdowa� si� w zakresie pomi�dzy 
poziomem minimalnym a maksymalnym.  

Komunikat bł�du wskazuje, �e poziom bie��cy znajduje si� poza zakresem prawidłowym dla danego kanistra. Zakres prawidłowy 
jest definiowany jako zakres od poziomu minimalnego do maksymalnego.  

Bie��cy poziom kanistra jest ni�szy ni� minimalny lub wy�szy ni� maksymalny.  

Rozwi�zanie:  

� Doda� warto�� ujemn�, aby odj�� nadmiar w celu zmniejszenia poziomu do lub poni�ej poziomu maksymalnego  
� Doda� warto�� dodatni�, aby zwi�kszy� poziom do lub powy�ej poziomu minimalnego.  

Nale�y zwró� uwag� na współczynnik napełnienia. Patrz Napełnianie kanistrów.  
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4101: Unsupported valve type ''%d'' in channel ''%s'', check configuration file  

Komunikat wskazuj�cy, który typ zaworu nie jest obsługiwany. Został okre�lony inny typ zaworu, znany przez IDD.  

Obsługiwane s� nast�puj�ce typy:  
� 0 (= 1-dyszowy)  

� 1 (= 2-dyszowy)  

Zawór pierwszego typu posiada dwa otwory. Typ zaworu stosowany podczas 
oczyszczania.  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi� typ dozownika. Typ pompy mo�e obejmowa� starszy model lub model innego producenta. 
 
 

Je�li problem nie mo�e by� rozwi�zany, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4114: Could not open port ''%s'', check configuration file  

Mo�liwe, �e port szeregowy komputera jest u�ywany przez inn� aplikacj� lub port nie istnieje.  

Nale�y sprawdzi�, do którego portu szeregowego jest podł�czony dozownik. 
 
Dost�pne porty szeregowe s� wy�wietlane na li�cie. 
 
Wybierz prawidłowy port z listy. 
 

 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�. Problem mo�e dotyczy� dozownika lub komputera.  

4116: Configuration file ''%s'' not validated  

Kod wskazuje, �e plik konfiguracji został zmieniony poza edytorem. Edytor sprawdza wprowadzone warto�ci i 
oznacza je jako poprawne. Wykryto, �e sygnatura nie odpowiada bie��cej konfiguracji, a plik konfiguracji nie jest 
prawidłowy i uruchomienie zostało przerwane.  

Nie nale�y edytowa� plików dozownika poza programem PrismaPro. Mo�e to mie� 
nieoczekiwane skutki.  

Je�li problem nie mo�e by� rozwi�zany, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  
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4201: 
Mismatch number of positions: expected=%d detected=%d, check configuration file and position-sensor  

Bł�d pojawia si�, je�li dozownik zlicza inn� liczb� pomp, ni� ustawion� dla sterownika. Bł�d wyst�puje, je�li:  

� Jedna lub wi�cej pomp nie zostanie wykrytych przez czujnik pompy  

� Dla PrismaPro został skonfigurowany nieprawidłowy dozownik  

Rozwi�zanie problemu:  

� Sprawdzi�, czy konfiguracja dozownika jest przeznaczona dla tego urz�dzenia. W 
miar� mo�liwo�ci wybra� prawidłow� konfiguracj� poprzez funkcje przeł�czania 
dozownika.  

� Sprawdzi�, czy czujnik pompy (czujnik 2) wykrywa wszystkie pompy. 

 Niektóre czynno�ci mog� wymaga� logowania jako u�ytkownik o wy�szych uprawnieniach. 
 
 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�. 
Nale�y poinformowa� dostawc� o typie dozownika (numer seryjny) i konfiguracji dozownika obecnej w programie PrismaPro. 
 
 

4400: Wrong CRC  

Bł�d wyst�puje w przypadku zakłócenia komunikacji pomi�dzy komputerem a dozownikiem. 
 
Mo�e by� spowodowany bł�dem kabla szeregowego lub portu szeregowego dozownika lub komputera. 
 
 

Je�li jest to mo�liwe, nale�y spróbowa� innego portu komputera lub zewn�trznego portu 
szeregowego, np. przej�ciówki portu USB na port szeregowy. 
 
 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�. 
 

4402: Illegal parameters, check configuration file and machine type  

Bł�d wyst�puje w przypadku otrzymania przez dozownik polecenia, które nie mo�e by� wykonane. Jest to w wi�kszo�ci spowodowane 
nieprawidłow� kalibracj� dozownika. PrismaPro wysyła do dozownika wi�cej etapów roboczych, ni� dopuszczalne.  

Metoda rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi�, czy bł�d wyst�puje losowo, czy ma zwi�zek z danym barwnikiem.  

� Je�li bł�d jest zwi�zany z jednym lub wi�cej barwnikiem, sprawdzi� krzywe kalibracji w programie Calibration workshop. Liczba 
etapów powinna by� mniejsza ni� maksymalna dla danego dozownika.  

� Uruchomi� ponownie dozownik oraz program PrismaPro.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  
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4410: Stepper not home, check dispense speed, component viscosity and mechanical wear  

Silnik krokowy nie osi�gn�ł pozycji czujnika pozycji wyj�ciowej. Utracone 
etapy pracy.  

Bł�d mo�e by� spowodowany zbyt du�ym oporem pompy podczas ruchu w dół.  

Bł�d mo�e mie� nast�puj�ce przyczyny:  

� Zablokowana dysza lub pompa. � Barwnik jest zbyt g�sty dla wybranej pr�dko�ci pompy. � Pas 

nap�dowy pompy jest uszkodzony (tylko typ FA).  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi�, czy dysza nie jest zablokowana przez wykonanie oczyszczania (W oknie konserwacji wybra� prawy kanister i klikn�� 
przycisk oczyszczania). Dysza mo�e zosta� oczyszczona (patrz podr�cznik obsługi dozownika). � Zmniejszy� pr�dko�� Down pompy 
dla tego kanału.  

� Sprawdzi� pas nap�dowy pompy (typy FA). Sprawdzi�, czy mechanizm pompy nie jest zablokowany.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4411: Stepper reached home sensor too soon  

Etapy mog� by� utracone podczas ruchu pompy do góry.  

Bł�d mo�e mie� nast�puj�ce przyczyny:  

� Barwnik jest zbyt g�sty dla ustawionej pr�dko�ci zasysania pompy. � Pas nap�dowy pompy 

jest uszkodzony (tylko typ FA).  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Zmniejszy� pr�dko�� Up pompy. � Sprawdzi� pas nap�dowy pompy (tylko typ FA).  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4412: The valve motor is blocked  

Bł�d mo�e mie� nast�puj�ce przyczyny:  

� Zawór jest zablokowany lub napotkał znaczny opór.  

� Pas nap�dowy jest uszkodzony (tylko typy FA).  

� Nap�d zaworu nie działa.  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

�Sprawdzi� ruch zaworu przez r�czne przesuni�cie mechanizmu. �Sprawdzi� ruch 
urz�dzenia uruchamiaj�cego zawór przez ruch zaworu w oknie Maintenance, menu 
Configuration, przycisk „open valve” (otwórz zawór). �Sprawdzi� funkcjonowanie 
czujników zaworu. �Sprawdzi� pas nap�dowy zaworów (tylko typ FA).  
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4413: The turntable is blocked  

Powód:  

� Zawór jest nadal otwarty.  

� Tłok pompy jest nadal w górze.  

� Luz koła z�batego silnika podstawy obrotowej (typy TM oraz Bt).  

� Luz koła pasowego silnika podstawy obrotowej.  

� Uszkodzony pas nap�dowy podstawy obrotowej.  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi� dozownik z u�yciem opcji w oknie konfiguracji i konserwacji.  

� Typy FA: Sprawdzi� pasy nap�dowe. Je�li tłok jest w poło�eniu górnym sprawdzi�, czy zawór jest zamkni�ty i spróbowa� przepchn�� tłok 
do dołu. Przepchn�� tłok na tak� sam� wysoko�� jak inne tłoki.  

� Sprawdzi�, czy koło pasowe jest prawidłowo zamontowane do silnika podstawy obrotowej lub silnika zaworu.  
� Sprawdzi�, czy koło z�bate jest prawidłowo zamontowane do silnika podstawy obrotowej. (typy TM oraz Bt)  
� Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 20 sekund. Po ponownym uruchomieniu dozownika uruchomi� ponownie PrismaPro. 

Dozownik powinien by� uruchomiony po uruchomieniu oprogramowania.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4414: Turntable moved from position  

Powód:  

� Podstawa obrotowa została przesuni�ta r�cznie. 

� Podstawa obrotowa została przesuni�ta z pozycji podczas dozowania. 

� Pr�dko�� podstawy obrotowej zbyt wysoka, podstawa zatrzymuje si� po czujniku 6. 

� Podstawa ze szczotkami w nieprawidłowym poło�eniu (dozowniki typu FA).  

 

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Zmniejszy� pr�dko�� podstawy obrotowej. Pr�dko�� mo�na zmniejszy� z poziomu menu konfiguracji podstawy obrotowej. Wysoka pr�dko�� 
nie powinna by� ni�sza, ni� ustawiona niska pr�dko��. Nie ustawia� zbyt niskich pr�dko�ci. Mo�e to spowodowa�, �e podstawa nie b�dzie 
si� obraca�.  

� Sprawdzi�, czy czujnik 6 działa podczas obracania si� podstawy. Kontrolka czujnika wł�cza si� po osi�gni�ciu pozycji przez podstaw� 
obrotow�.  

� Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 20 sekund. Po ponownym uruchomieniu dozownika, uruchomi� ponownie PrismaPro. 
Dozownik powinien by� uruchomiony po uruchomieniu oprogramowania.  

� Sprawdzi� prawidłowe poło�enie podstawy ze szczotkami (dozownik typu FA).  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  
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4415: Can not present. (Re)place can.  

Powód:  

� Nie wło�ono puszki.  

� Czujnik puszki nie jest ustawiony prawidłowo.  

� Czujnik puszki jest uszkodzony.  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Umie�ci� puszk� i sprawdzi�, czy jest ona wykrywana przez czujnik � Sprawdzi�, czy czujnik jest prawidłowo podł�czony do 

zasilania. � Ustawi� czuło�� czujnika puszki.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4416: Valve is open, driver failed to close retry  

Zawór nie został zamkni�ty.  

Powód:  

� Zawór jest zablokowany lub napotkał znaczny opór.  

� Pas nap�dowy jest uszkodzony (tylko typy FA).  

� Nap�d zaworu nie działa.  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi� ruch zaworu przez prób� r�cznego przesuni�cia mechanizmu zaworu.  
�Sprawdzi� ruch urz�dzenia uruchamiaj�cego zawór przez ruch zaworu z poziomu okna Maintenance, menu Configuration, przycisk „Open 

valve”.  
� Sprawdzi� funkcjonowanie czujników zaworów.  

� Sprawdzi� pas nap�dowy zaworu (typy FA).  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  



 © FAST & FLUID MANAGEMENT, 2006 ����� 

4417: Turntable not home, driver failed to reposition and to retry  

Powód:  

� Podstawa ze szczotkami nie została umieszczona (typy FA). 

� Podstawa obrotowa jest zablokowana. 

� Silnik podstawy obrotowej jest uszkodzony. 

� Podstaw obrotowa jest nieprawidłowo nap�dzana (zerwany pas lub nieprawidłowo dokr�cone koło pasowe). 

 
  

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi� prawidłowe ustawienie podstawy ze szczotkami.  

� Sprawdzi� działanie silnika podstawy obrotowej i ruch podstawy (pas nap�dowy dozowników 
typu Harbil oraz koło dozowników typu FA).  

� Podczas pracy podstawy obrotowej sprawdzi� czujniki 5 i 6. Poprawne działanie jest 
sygnalizowane kontrolk� czujnika (tylko w przypadku modelu HAX00 kontrolki czujników 
zapalaj� si� równocze�nie).  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4421: The dispenser driver fails to communicate with the dispenser  

Brak kontaktu PrismaPro z dozownikiem.  

Bł�d mo�e mie� nast�puj�ce przyczyny:  

� Nieprawidłowo podł�czony lub uszkodzony kabel ł�cz�cy komputer i dozownik. 

� Wył�czone zasilanie. 

� Dozownik jest podł�czony do portu innego, ni� ustawiony. 

 

Mo�liwe rozwi�zania problemu:  

� Sprawdzi� podł�czenie kabla do komputera i dozownika. 

� Sprawdzi�, do którego portu szeregowego jest podł�czony dozownik oraz ustawienie portów programu PrismaPro. 

� Wył�czy� dozownik na dwadzie�cia sekund. Uruchomi� ponownie oprogramowanie (HAX00, TMX00).  

 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4423: Short circuit detected on dispenser  

Wykryto zwarcie.  

Wył�czy� dozownik i odczeka� kilka minut. Wł�czy� ponownie dozownik. Po 20 sekundach 
wył�czy� i uruchomi� ponownie PrismaPro.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  
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4601: Invalid Parameter! Minimalny poziom dozownika musi by� wi�kszy lub równy 0 i mniejszy lub równy 
okre�lonemu dla parametru Warning level (Poziom ostrze�enia)  

 
  

Uruchomi� ponownie PrismaPro i dozownik.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4602: Find Home failure  

Pompa lub urz�dzenie zamykaj�ce dyszy nie mog� odnale�� pozycji pocz�tkowej.  

Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 30 sekund. Poczeka� na klikaj�cy d�wi�k przeka�ników (tylko AT750). 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4603: Step Forward failure  

Pompa lub urz�dzenie zamykaj�ce dyszy nie działa.  

Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 30 sekund. Poczeka� na klikaj�cy d�wi�k przeka�ników (tylko AT750). 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4604: Step Back failure  

Pompa lub urz�dzenie zamykaj�ce dyszy nie działa.  

Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 30 sekund. Poczeka� na klikaj�cy d�wi�k przeka�ników (tylko AT750). 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  

4605: Find Edge failure  

Pompa lub urz�dzenie zamykaj�ce dyszy nie wykryło kraw�dzi.  

Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 30 sekund. Poczeka� na klikaj�cy d�wi�k przeka�ników (tylko AT750). 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro.  

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�.  
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4608: Nozzle Open failure  

Urz�dzenie zamykaj�ce dyszy nie otwiera dyszy. 
 

Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 30 sekund. 
Poczeka� na klikaj�cy d�wi�k przeka�ników (tylko AT750). 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro. 
Wykona� prób� otwarcia dyszy z poziomu okna konfiguracji dozownika. 
 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�. 
 

4609: Nozzle Close failure  

Urz�dzenie zamykaj�ce dyszy nie zamyka. 
 

Wył�czy� dozownik i uruchomi� ponownie po upływie 30 sekund. 
Poczeka� na klikaj�cy d�wi�k przeka�ników. 
Uruchomi� ponownie program PrismaPro. 
Wykona� prób� otwarcia dyszy z poziomu okna konfiguracji dozownika. 
 

Je�li bł�d nadal wyst�puje, nale�y skontaktowa� si� z dostawc�. 
 

4612: The requested quantity of a component is below the minimum amount allowed  

	�dana ilo�� znajduje si� poni�ej poziomu niezawodno�ci kalibracji danego komponentu. Mo�na kontynuowa� dozowanie, przy czym kolor mo�e 
by� nieprawidłowy.  

Dodatkowe informacje mo�na uzyska� u dostawcy barwnika.  
 


