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BOLIX UBG bez gruntowania

Uniwersalna, biata zaprawa klejaca z dodatkiem mikrowtdkien zbrojacych do
wykonywania warstwy zbrojonej (zatapiania siatki)

na biatym cemencie,
paroprzepuszczalna,
hydrofobowa,
nie wymaga gruntowania przed wykonaniem cienkowarstwowych
wypraw tynkarskich w systemach ETICS,
o zbrojona mikrowtéknami — podwyzszona odporno$¢ na powstawanie
spekan i zarysowan,
e bardzo wysoka przyczepno$¢ do podtoza mineralnego i styropianu,
do ptyt styropianowych EPS, grafitowych, oraz XPS
e 7z uzyciem dodatku uelastyczniajgcego BOLIX FLEX mozliwosé
wykonywania warstwy zbrojonej o podwyzszonej odpornosci na
uderzenia na ptytach z wetny mineralnej

BOLIX UBG to biata zaprawa klejgca do zatapiania siatki z wtdkna
szklanego w warstwie zbrojonej w systemdédw ocieplern $cian
zewnetrznych budynkéw ETICS.

Stosowana réwniez do niwelowania matych nieréwnosci podtozy
mineralnych (do 5 mm) i ich wygtadzania przed naktadaniem farb oraz
tynkéw cienkowarstwowych.
Specjalna  hydrofobowa formuta
cienkowarstwowych BOLIX z
podktadem tynkarskim.

Stosowanie zaprawy klejacej z dodatkiem BOLIX FLEX pozwala na
wykonywania warstwy zbrojonej o podwyziszonej odpornosci na
uderzenia w systemach ocieplen opartych na ptytach z wetny mineralnej
(z wyprawami tynkarskimi BOLIX SIT/SIT Complex lub BOLIX SI-SIT).

pozwala na aplikacje tynkéw
pominieciem etapu gruntowania

Po min 48h od przyklejenia ptyty termoizolacyjne nalezy przymocowac
facznikami mechanicznymi (tzw. kotki, dyble) zgodnie z projektem
ocieplenia, ktéry powinien okresla¢ rodzaj, sposéb rozmieszczenia oraz
ilos¢ tacznikdw na 1m2. Ptyty styropianowe EPS oraz gtadkie ptyty XPS
zawsze nalezy przeszlifowaé gruboziarnistym papierem S$ciernym lub
tarkg do styropianu i doktadnie odpylic. W przypadku piyt z wetny
mineralnej ta czynnos¢ nie jest konieczna , cho¢ moina przeszlifowac
miejscowe nieréwnosci jesli powstaty przy montazu ptyt. Talerzyki
facznikdw zaszpachlowad jesli mocowanie nie jest wykonane technika
zagtebiong z tzw. zatyczka zakrywajgcg taczniki. Zamocowaé w zaprawie
klejgcej BOLIX UBG listwy naroine, przyokienne, profile dylatacyjne,
siatki ,diagonalne” w otworach okiennych i drzwiowych, itp.
i pozostawi¢ do wyschniecia. Powierzchnia przyklejonych ptyt
styropianowych musi by¢ réwna, ciggta i odpylona po szlifowaniu.
Szczeliny miedzy ptytami na catej grubosci ocieplenia nalezy wypetnic¢
zastosowanym materiatem termoizolacyjnym, a w przypadku styropianu
mozna niewielkie szczeliny wypetni¢ niskoprezng pianka poliuretanowg
BOLIX PM-L lub BOLIX ZP.

UWAGA!

Jezeli na powierzchni ptyt styropianowych pojawi sie pylqcy nalot bqdz
gdy ptyty styropianowe narazone sq na dziatanie storica dtuzej niz 7 dni
woweczas nalezy je doktadnie przes:zlifowac i odpylic.

Przygotowanie ptyt XPS:

Gtadkie ptyty XPS nalezy obustronnie przeszlifowac i doktadnie odpylic.
Ptyty fakturowane powierzchniowo fabrycznie nie wymagaja takiego
przygotowania przed przyklejaniem i wykonywaniem na nich warstwy
zbrojonej.

Zawartos¢ opakowania wsypa¢ do pojemnika z odmierzona iloscig
czystej wody (5,0 + 5,5 ). Stosujgc dodatek BOLIX Flex w ilosci 2 kg
(1 opakowanie) nalezy go dodaé¢ do wody zarobowej (4,5 + 5,5 1),
a nastepnie doda¢ 25 kg zaprawy BOLIX UBG. Doktadnie wymiesza¢
mieszadtem  wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej

konsystencji. Po uptywie 5 minut i ponownym wymieszaniu, zaprawa
jest gotowa do uzycia. Do kazdego opakowania nalezy dozowaé taka
samg ilos¢ wody.

Gotowaq zaprawe klejaca nanies¢ ciagta warstwg o grubosci okoto 3-4
mm lub za pomocg pacy zebatej (zeby 8-10 mm) po czym wtopié siatke
z witékna szklanego tak, aby zostata ona réwnomiernie napieta
i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sagsiednie pasy siatki uktadac
w pionie lub poziomie na zaktad nie mniejszy niz 10 cm. Powierzchnia
warstwy zbrojonej powinna by¢ gtadka i réwna, a siatka powinna by¢
niewidoczna. W przeciwnym wypadku po wyschnieciu nanie$¢ druga
cienkg warstwe zaprawy klejagcej (o grubosci ok. 1 mm) celem
catkowitego wyrdwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Grubosé
warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

W przypadku ptyt z wetny mineralnej, bezposrednio przed natozeniem
wiasciwej warstwy zaprawy klejgcej, zawsze ich powierzchnie nalezy
przeszpachlowac cienkg warstwg zaprawy wcierajgc mocno w strukture
wetny, a nastepnie technika ,mokre na mokre” nanies¢ docelowag
warstwe kleju w ktdrej zostanie zatopiona siatka z wtdkna szklanego.

W obszarach narazonych na uszkodzenia mechaniczne (szczegdlnie
strefy cokotowej i parteru), zaleca sie stosowaé dwie warstwy siatki
utozone prostopadle wzgledem siebie. Zatapianie kolejnej siatki nalezy
wykona¢ po wstepnym wyschnieciu warstwy poprzedzajacej. Grubos¢
warstwy zbrojonej w tym rozwigzaniu powinno oscylowa¢ w granicach
4-6 mm.

Warstwa zbrojona nie wymaga gruntowania przed naktadaniem tynkéw
cienkowarstwowych BOLIX.

= Nie stosowaé na podtozach niezabezpieczonych przed podcigganiem
kapilarnym.

=Przed przystgpieniem do prac, elementy takie jak okna, drzwi,
parapety nalezy odpowiednio ostoni¢ i zabezpieczy¢.

= Wyznaczyé powierzchnie przeznaczong do ocieplenia uwzgledniajac
warunki pogodowe, rodzaj podtoza i mozliwosci wykonawcze.

=Przed przyklejeniem termoizolacji nalezy zidentyfikowaé wszystkie
instalacje biegngce po elewacji lub w jej poblizu, aby nie uszkodzi¢ ich
podczas mocowania mechanicznego ocieplen (wiercenie otwordw).

=\W czasie nakfadania i wysychania zaprawy klejgcej, powierzchnie
chroni¢  przed  bezposrednim nastonecznieniem,  opadami
atmosferycznymi i dziataniem wiatru. Stosowaé siatki ostonowe na
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= Wskutek oddziatywania promieni stonecznych styropian grafitowy
ulega szybkiemu nagrzewaniu, co moze spowodowac¢ odksztatcenia
i/lub deformacje ptyt styropianowych. Dlatego tez zaleca sie
w przypadku stosowania styropianu grafitowego zastosowanie emulsji
BOLIX PTE ograniczajacej absorpcje promieniowania cieplnego przez
materiat termoizolacyjny, tym samym znacznie ograniczajac jego
odksztatcenia termiczne.

= Niedopuszczalne jest wtapianie siatki zbrojacej bez uprzedniego
pokrycia ptyt termoizolacyjnych zaprawa klejaca.

= Nie nalezy zaniza¢ grubosci zaprawy klejacej podczas wykonywania
warstwy zbrojonej. Prowadzi to do znacznego zmniejszenia
wytrzymatosci tej warstwy.

= Niska temperatura, podwyiszona wilgotnosé¢, brak odpowiedniej
cyrkulacji powietrza wydtuzajg czas wysychania i wigzania zaprawy
klejacej.

= Po zakoniczeniu prac, narzedzia i rece nalezy umy¢ biezacg wodg,
pamigtajac ze po wyschnieciu zaprawy czyszczenie jest utrudnione.

= Powierzchnie $wiezo zabrudzonych elementéw nalezy przetrzeé
wilgotng szmatka, stwardniate zabrudzenia usungé mechanicznie.

= W przypadku naktadania bardzo ciemnych koloréw tynkéw (HBW<20)
zaleca sie wykonanie prdb aplikacji na powierzchni okoto 1 m? w celu
wyeliminowania ryzyka powstania przetar¢ i przebarwien
spowodowanych znacznym kontrastem kolorystycznym  tynku
i warstwy zbrojonej.

= Zalecane jest uzycie podktadu tynkarskiego w sytuacji, kiedy masy /
zaprawy tynkarskie bedg naktadane w gérnych granicach temperatury
zastosowania lub w celu wydtuzenia czasu otwartego obrébki tynkéw.
Podktad tynkarski stosowa¢ zgodnie z opisem na opakowaniu.
Nakfadanie mas tynkarskich jest mozliwe po wyschnieciu podktadu.

Wyréb posiada odczyn alkaliczny, nalezy chroni¢ oczy i skoére.
W przypadku bezposredniego kontaktu z oczami nalezy ptukac je obficie
wodg i skontaktowac sie z lekarzem.

= Mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa
z mieszadtem koszykowym

= Dtuga i krétka paca ze stali nierdzewnej

= Szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej

= Wiadro

= Paca z gruboziarnistym papierem $ciernym / tarka do styropianu

(400+500 obr./min)

Ponizsze parametry techniczne odnosza sie do temperatury +23 (+2)°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 (+5)%. W innych warunkach
podane parametry mogg ulec zmianie.

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie naktadania i wigzania:
od +5°C do +25°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie naktadania i wigzania:
do 80%

Gestos¢ nasypowa:

ok. 1,50 g/cm3 (£10%)

Barwa:

biata

Czas zuzycia przygotowanej zaprawy:
>1,5h

Wspoétczynnik przewodzenia ciepta A:
<0,78 W/(m*K)

Wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego p:
<25

Opakowania:

worek 25 kg

llos¢ opakowan na palecie i waga:

48 / ok. 1200 kg

Okres przydatnosci do stosowania:
12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu

Wykonywanie warstwy zbrojonej
Pojedyncza siatka na ptytach
styropianowych EPS i XPS
Pojedyncza siatka na ptytach
z wetny mineralnej (z dodatkiem
BOLIX FLEX)

Podwadjna siatka zbrojaca na
ptytach styropianowych EPS
i XPS

Podwdjna siatka zbrojaca na
ptytach z wetny mineralnej
(z dodatkiem BOLIX FLEX)

2 4,0 kg/m?

2 4,5 kg/m?2

> 4,5 kg/m?

> 5,0 kg/m?

W przypadku wykonywania warstwy zbrojonej, zuzycie uzaleznione jest
od ilosci zastosowanych siatek zbrojgcych oraz grubosci warstwy
zbrojonej.

W celu doktadnego okreslenia zuzycia wyrobu zaleca sie

przeprowadzenie préb na danym podtozu.

Przechowywa¢ w nieuszkodzonych opakowaniach w temp. od +5°C do
+25°C. Chroni¢ przed zawilgoceniem. Wyréb przechowywaé¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Spoiwa hydrauliczne, polimery, drobnoziarniste wypetniacze mineralne
oraz dodatki modyfikujgce.

BOLIX S.A. gwarantuje wtasciwg jakos$¢ wyrobu, lecz nie ma wptywu na rodzaj
jego zastosowania i sposob uzycia. BOLIX nie ponosi odpowiedzialnosci za prace
Projektanta i Wykonawcy. Wszystkie przedstawione wyzej informacje zostaty
podane w dobrej wierze wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki stosowania.
Nie zastepujg one fachowego przygotowania Projektanta i Wykonawcy oraz nie
zwalniajg go z przestrzegania zasad sztuki budowlanej i BHP. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie préby lub skontaktowac sie
z Dziatem Technicznej Obstugi Klienta BOLIX. Wraz z wydaniem powyzszej Karty
Technicznej wszystkie poprzednie tracg swojg waznos¢.
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