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Celem instrukgi jest prezentacja podstawowego zakresu wiedzy niezbddnej do prawidtowego zastosowania wyrobéw BOLIX zwiZzanych
z technologiZ ocieplania dcian zewndtrznych. Omawia ona i wyjadnia najczdaciej wystdpujZce zagadnienia przy wykonywaniu ocieplel
w technologii ETICS (External Thermal Insulation Composite System) ztoviene systemy izolacji cieplnej ccian zewndtrznych budynkéw) dawniej
tzw. ,BSO" (Bezspoinowy System Ocieplel ), a jeszze wazedniej metoda ,lekka-mokra". Technologia ETICS pozwala na ocieplanie dcian
zewndtrznych budynkéw zaréwno juwistniejZcych jak i nowo wznoszonych, a jej podstaw? jest prawidtowe zastosowanie zestawu wyrobow
stanowiZcych kompletne rozwiZzanie techniczne. Instrukcga zawiera szczegdtowy opis techniczny poszczegélnych etapow wykonawezych
przy uwzglddnieniu zasad i warunkéw zastosowania wrobéw BOLIX. Opracowanie to nie wyczerpuje wszelkich aspektéw wykonawaych,
w przypadku wZtpliwodci nalevy w pierwszej kolejnodci skontaktowaksid z projektantem lub w uzasadnionych przypadkach
zDziatem Technicznej Obstugi Klienta BOLIX S.A.

Niniejsza Instrukgja nie zastdpuje Projektu Technicznego, Instrukdji technicznych 1TB (dotyczZcej wykonania ocieplenia dcian zewndtrznych
budynkéw w technologii ETICS), Aprobat Technicznych / Krajowych Ocen Technicznych / Europejskich Ocen Technicznych, ale uzupetnia
powyvsze 0 szzeg Gtowe wytyazne wykonaweze (zwykonawstwa) produktéw BOLIX.
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1. UWAGIWSTDPNE

Ztovone systemy ocieplel ocian zewndtrznych budynkéw ETICS stosowane sZ do zwidkszania izolacyjnodci cieplnej dcian zewndtrznych
budynkow juwistniejZcych, jak i nowo wznoszonych (mieszkalnych, przemystowych oraz uvytecznodci publicznej), w celu zapewnienia
wiadciwego komfortu cieplnego przy zachowaniu odpowiedniej estetyki i trwatodci elewagji. Ocieplenie movna réwniewstosowa&na
powierzchniach poziomych lub nachylonych, ktére nie sZ wystawione na dziatanie warunkow atmosferyaznych oraz na zaleganie wody
opadoweji/lub dniegu, lodu.

Systemy ocieplania dcian zewndtrznych BOLIX obejmujZ technologie z zastosowaniem zarowno plyt styropianowych EPS, ptyt XPS oraz wetny
mineralnej. Niniejsza instrukcja dotyczy ocieplel nastyropianie (EPS).

Podstawowe elementy skfadowe systemu ETICS to:
- Zaprawa / masa klejZca do przyklejania ptyt termoizolacyjnych
« Plyty termoizolacyjne: styropian (EPS) tzw. biaty lub grafitowy
« tZczniki mechaniczne (opcjonalnie)
- Zaprawa / masa klejZca do wykonywania warstwy zbrojonej
 Siatka zbrojZca z wiokna szklanego
« Podkfad tynkarski pod wyprawd tynkarskZ
(opcjonalnie w zalewnodci od wybranej zaprawy/masy klejZcej)
« Cienkowarstwowa zaprawa / masa tynkarska
« Preparaty gruntujZce i farby elewacyjne (opcjonalnie)
- Materiaty uzupetniajZce do wykal czania miejsc szczegdlnych
np.: listwy kapinosowe, profile dylatacyjne i narovnikowe, przyokienne itp.

EE_
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Zalety zastosowania systemow ocieplek ETICS:

« Oszazédnod energii potrzebnej do ogrzewania lub chtodzenia budynku, dzicki bardzo dobrej izolacyjnodci termicznej.

- Imniejszenie emisji (0™ za sprawY zmniejszenia zuviycia nodnikow energii, a co za tym idzie, poprawa aspektéw zwiYzanych
zochronY drodowiska w tym gtéwnie redukdja niskiej emisji i ograniczenie efektu cieplarnianego.

« Poprawienie estetyki lub zmiana wyglYdu budynku.

« Poprawa jakodci mikroklimatu w pomieszczeniach wewnctrznych.

+ Obnivienie kosztéw inwestycyjnych instalagji grzewzej/chtodniczej poprzez zmniejszenie zapotrzebowania na moc na
potrzeby ogrzewania lub chtodzenia.

« Zapobieganie uszkodzeniom skurczowym i mechanicznym Gciany, dzicki matym wahaniom temperatury w warstwie konstrukcyjne;.

« Ograniczenie wystcpowania i zmniejszenie odziatywania mostkow cieplnych.

« Obnivenie kosztow budowy nowego budynku w wyniku zredukowania grubodci ccian konstrukcyjnych do niezb¢dnego minimum.

« Przedtuvienie iywotnodci konstrukdji budynku i zwickszenie jej odpornodci na czynniki zewnctrzne.

+ Podniesienie wartodci budynku (termo renowacja budynkéw istniejYcych).



Wentylacja 20-50% f f Dach 3-7%
L L]

Okna 10-25% Sciany 15-35%

Przyktadowy udziat procentowy strat ciepta przez przegrody

zewndtrzne w nieocieplonym budynku wielorodzinnym.

Do gruntu 3-7%

Ciepto zawsze jest transportowane z obszaréw o wyvszej temperaturze do tych chodniejszych awdo osiZgniecia stanu rdwnowagi. W okresach
niskich temperatur ciepto nieustannie przenika zwndtrza ogrzewanego budynku nazewnZtrz, przez przegrody budowlanetj. iciany, podtogi,
dach azy stolarkd otworowZ. Jak wskazano na grafice powyvej, dciany zewndtrzne stanowiZ obszary o jednym z najwidkszych udziatow w
stratach ciepta wbudynkach bezocieplenia.

Przy zastosowaniu narzddzi tj. jak kamera termowizyjna movna w sposéb bezinwazyjny i bezkontaktowy zobrazowaArozktad temperatury na
nieocieplonych dcianach zewndtrznych. Ponivej przedstawiono termogramy (zdjdcia wykonane w pasmie IR) budynku wielorodzinnego
wzniesionego w technologii wielkoptytowej bez zewndtrznego docieplenia. Jasne obszary wskazujZ relatywnie wysokZ temperaturd
powierzchni. Duve niejednorodnodci temperaturowe sZ skutkiem tzw. mostkéw cieplnych liniowych i punktowych w miejscach #czenia ptyt
oraz hakdw mocujZcych plyty ostonowe do acian nodnych.

Imnigjszenie strat ciepta przez dciany zewndtrzne realizowane jest najczddciej poprzez ocieplenie dcian od zewnZtrz w technologii ETICS.
Prostota montavu, szybkooArealizadji, efektywnooAizolacji cieplnej oraz szeroka gama tynkow dekoracyjnych a w szczegélnodi niski koszt
sprawiajZ, e jest to

najczdociej wybierana

technologia ocieplania

ocian zewndtrznych

zaréwno w Polsce jak i w

Europie. Efektywnook
stosowania ocieplenia w

technologii ETICS

zobrazowano na

ponivszym termogramie . o Obszary o podwy\szonej temperaturze
gdzie ha 'l:j” dyn k”‘ po ; na Gcianie zewndtrznej w miejscach
prawej widoczna jest 92| mostkow deplnych.

elewacja nieocieplona, a

polewej ocieplona. Fasada budynku nieocieplonego oraz ocieplonego
w technologii ETICS zaobrazowana przy pomocy
kamery termowizyjnej .




TRANSPORT ORAZ PRZECHOWYWANIE
MATERIALOW NA BUDOWIE

Materiaty do wykonywania ocieplel nalevy transportowa/d przechowywa/w odpowiednich warunkach przy czym:

- Zaprawy klejZce oraz zaprawy tynkarskie w fabrycznych opakowaniach w miejscach nienaravonych na oddziatywanie wody lub wilgoci.

- Masy tynkarskie, podktady tynkarskie, grunty, farby w fabrycznych opakowaniach w temperaturze nie wyvszej nivi+-25°C, lub ponivej
+5°Cw zacienieniu.

- Plyty styropianowe przechowywaAz dala od viddet ognia. Nie skladowana wolnym powietrzu bez odpowiednich oston / zadaszenia,
poniewawoddziatywanie promieni stonecznych (promieni UV) move doprowadzifdo uszkodzenia powierzchni plyt termoizolacyjnych.
Pyty styropianowe zabezpieczyAprzed oddziatywaniem wiatru.

- Siatki z wiékna szklanego przechowywa/w fabryaznych opakowaniach w pozydji pionowej w miejscach nienaravenych na oddziaty wanie
wysokich temperatur oraz rozpuszczalnikdw organicznych.

- Materialy uzupetniajZce do wykal czania miejsc szczegélnych, np. listwy kapinosowe, profile dylatacyjne i narovnikowe, przyokienne itp.
chroni/przed uszkodzeniami mechanicznymi.

WARUNKI STOSOWANIA

Warunki pogodowe:
Temperatura powietrza oraz podtova w trakcie prac i wiZzania materiatow powinna wynosiAodpowiednio:

od +5°C do +25°C
tynki, grunty, podktady tynkarskie, farby, zaprawy klejZce z wyjZtkiem:

Produkt Zakres temperatur A
BOLIX ZP
klej poliuretanowy w pianie od 0°C do +35°C
BOLIXUZ od 0°C do +25°C (Po uptywie 8h od zastosowania zaprawy klejZcej,
zaprawa klejZca temperatura move spad/do -5°C)
BOLIXUZB od +3°Cdo +25°C (Po uptywie 8h od zastosowania zaprawy klejZcej,
zaprawa klejZca temperatura move spad/do -5°C)
BOLIXKD
masa klejZcZ od +10°Cdo +25°C
BOLIXS, BOLIX SZ, BOLIX SG oraz SG kolor
silikatowe farby, masy i podktady tynkarskie od +10°Cdo +25°C

W przypadku koniecznodi zastosowania uniwersalnych zapraw klejZcych lub klejow BOLIX w obnivenej temperaturze nalevy stosowak
dodatki przyspieszajZce wiZzanie BOLIX PW express lub BOLIX PW-S express zgodnie z tabelZ ponivej:

Dodatek BOLIX Dodatek do: zapraw klejZcych/mas tynkarskich Zakres temperatur

BOLIX SIT, BOLIX SI-SIT, BOLIX KA +2°Cdo +15°C
Po uptywie min. 6h od natovenia masy tynkarskiej,
temperatura move spadAdo -5°C

BOLIX PW express

BOLIX U, BOLIX US, BOLIXWM +2°Cdo +15°C
Po uptywie min. 7h od natovenia, temperatura
move spadkdo -5°C

 BOLIX PW-5 express




Prace ociepleniowe nie mogZ byZwykonywane:

»Na powierzchniach acian naravenych nabezpodrednie nastonecznienie
+Na powierzchniach écian wilgotnych lub oblodzonych

*Przysilnym wietrze

W czasie oraz bezpodrednio przed i po opadach deszczu

Warunki jakie powinny byZspetnione przed wykonaniem ocieplenia éian zewné trznych ETICS :

« Prace zwiZzane zwykonaniem tynkéw wewndtrznych orazz wylewaniem posadzek powinny byAzakol czone amurywyschnidte.

« Prace blacharskie na dachach, balkonach czy tarasach oraz prace dekarskie powinny by&zakol czone, tak aby zapobiec zawilgoceniu podtova
lub ocieplenia w trakdie realizagji.

- Stolarka otworowa (np. drzwi, okna) powinnabyAzamontowana, odpowiednio zabezpieczonai ostonidta.

« W przypadku budynkéwwzniesionych w technologii wiel koptytowej powinna byAprzeprowadzona ocena techniczna stanu zamocowania
plyt ostonowych/fakturowych do nodnych. Wrazie koniecznodci, nalevy wykonaAwzmocnienie zapomocZ np. tZcznikéw wklejanych BOLIX
SWM20.

«Kity (np.,,0lkit"lub,Polkit”) w potZczeniach middzyptytowych, przy robotach ociepleniowych zptytami EPS, nalevy pokryAwarstwZ zaprawy
KlejZcej.

« Budynek lub jego czddci nie powinny wykazywaAoznak podciZgania kapilarego wilgoci.

- Nalevy dokona/oceny technicznej podtova pod kZtem odpornodi narozrywanie oraz przyczepnodci zaprawy klejZcej lub Kleju
poliuretanowego (zalevenie od przewidywanego zastosowania). Ocenie powinny podlegaAréwnievinne aspekty konstrukgji oraz warstw
aciany (podtova) jego noanodci wykluczajZcej wszelkie przeciwskazania dotyczZce mowiwodci wykonania ocieplenia.

- Nalevy przeprowadziobliczenia cieplno-wilgotnodciowe:

-wspdtczynnika przenikania ciepta U [W/m°K] tak, aby spetniony zostat warunek maksymalnej wartodci tego wspdtczynnika, przy danej
grubodci plyt styropianowych,
-wykluczyAwystdpowanie kondensacjiwgtdbnejjedi nieistnieje mowiwooAodparowania,
-wspétczynnikafrsi na powierzchni acian orazmostkéw cieplnych aby wykluczyAmowiwooAwystZpienia kondensacji pary wodnej
iw konsekwencji porostu grzybéw i pledni.
- DokonaAoceny stanu podtova pod katem przydatnodci do pracociepleniowych.

Wszelkie okresy wysychania lub wiZzania podane w instrukji dotyczZ warunkéw optymalnych tzn. temperatury
powietrza i podtova +23(+2)°C oraz wilgotnodci wzglcdnej powietrza 50 (+5)%. Wysoka temperatura i niska
wilgotnodZ powietrza, wiZve si¢ ze skroceniem okreséw. Natomiast niska temperatura oraz wysoka wilgotnod
move przyczyniaZsi¢ do ich wydtuvania.




2. PRZYGOTOWANIE PODLOWA

Przed przystZpieniem do ocieplenia dcian zewndtrznych nalevy doktadnie sprawdzi&powierzchnid i dokonaoceny stanu technicznego
podtova dciennego. Podfove powinno by/stabilne, nodne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajZcych przyczepnod&t]. kurz, pyt,

thuszez, bitum, itp. orazwolne od agresji chemicznejibiologiczne;.

Ocena nodnodci podtovia oraz przyczpenodi zaprawy klejZ cej.

Zawsze przed przystZpieniem do przyklejania plyt termoizolacyjnych zaleca sid wykonaAprébd noanodci podtova oraz przyczepnodi zaprawy.
Zaleca sid'wykona/taki test przy pomocy dedykowanego urzZdzenia typu pull-off. W razie braku urzZdzenia, movna wykonaApodobny test za
pomocZ kostek styropianu naklejonych na dciand, co stanowi metodd zgrubnej oceny szacunkowej. Test polega na przyklejeniu kostek
styropianu o odpornodci na rozrywanie prostopadte 100 kPa (TR100) o wymiarach 10x10 cm i grubodci 5 cm. Klejenie wykonak
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Test przyzepnozapraw klejZcych do podtova
- odrywanie od podtova przyklejonych kostek styropianu

w reprezentatywnych miejscach elewacji
zapraw/ klejZca, ktéra bddzie stosowana
do péviniejszego przyklejania ptyt
styropianowych. Po min. 3 dniach od momentu
przyklejania nalew przeprowadzi/ odrywanie
dziatajZc wytZcznie sitZ prostopadtZ,
wykluczajZc sity skrdcajZce lub dcinajZce.
Noonook podtova jest wystarczajZca, gdy
rozerwanie nastdpuje w strukturze styropianu.
W innym przypadku podtove nalewy
odpowiednio przygotowaknp. poprzez
szlifowanie, usuwanie ostabionych warstw,
gruntowanie etc. i ponownie wykona&prébd
przyczepnooci. Przyktadowe sposoby
wiadciwego przygotowania podfova zawarto
w Tabeli 1 Sposoby przygotowania podtova
murowanego, tynkowanego lub betonowego
w zalewodi od stanu.

UWAGA!:

« Przed przystZpieniem do przyklejania ptyt
styropianowych nalevy dokonak oceny
geometrii podtova tj. réwnodci powierzchni
i odchylenia od pionu lub poziomu. Znaczne
nierdwnodci i krzywizny nie tylko pogarszajZ
wizualny efekt kol cowy prac, ale takve
zmniejszajZ wytrzymatook mechanicznZ
i trwatoddcatego ukfadu ocieplenia.

« Wykonie préb przyczepnodci kleju do podtova
przy pomocy styropianu o wytrzymatooci
na rozrywanie mniejszej niw100 kPa move
wiZzafsid z nieprawidtowZ ocenZ jakodci
podtova i przyczepnodi Kleju. Nalevy pamidtak
ve jest to metoda szacunkowa, a nie dokfadna.

« Widksze nieréwnodci, ubytki i krzywizny
powierzchni podtova (aciany), movna wyréwnak
za pomocZ zaprawy BOLIX W lub poprzez zmia-
nd grubooci termoizolacji — zawsze
nawidkszZ nivprojektowana.

- Nalevy pamidta4 iwniewtadciwa ocena
notnodci podfova na odrywanie i przyczepnodi



zaprawy KlejZcej lub brak odpowiedniego przygotowania move spowodowa/powawne uszkodzenia ocieplenia z odpadnidciem od ciany

wiZcznie.

Tabela 1 Sposoby przygotowanie podtova murowanego, tynkowanego lub betonowego w zalevinodci od stanu*

RODZAJ PODLOYA

Murowane m.in.

z cegly, pustakéw
ceramicznych,
bloczkéw betonowych,
gazobetonowych lub
silikatowych

Betonowe lub vielbetowe

Tynki cementowe lub
cementowo - wapienne

STAN PODLOYA

kurz, pyt

DOSTOSOWANIE PODEOYA

Oczydcifza pomocZ szczotki lub sprdienego powietrza, ewentualnie zmy/wod?Z
pod cicnieniem i pozostawido wyschnidcia lub oczyixiAza pomocZ szczotki lub
sprdtionego powietrza, zagruntowaAodpowiednim preparatem BOLIX. Podtova
gtadkie i stabochtonne preparatem BOLIX BETOGRUNT, a podfova chropowate
i chfonne preparatem BOLIXN.

nierdwnodcii ubytki

Uzupetni& lub wyréwna/ odpowiednZ zaprawZ BOLIX zalevnie od zakresu
nieréwnodci. Na betonie/velbecie stosowaAzaprawd reprofilacyjnZ BOLIX WB
z preparatem sczepnym BOLIX SCS z zachowaniem odpowiednich okreséw
karencji.

wykwitysolne

Oczyixifna sucho za pomocZ szczotki lub zmyApreparatem BOLIX BW.

luvneinienoone
elementy

Sku/; odpyli& zagruntowaodpowiednim preparatem BOLIX ubytki uzupetni/
zaprawZ wyréwnawczZ BOLIXW lub zaprawZ reprofilacyjnZ do betonu/velbetu
BOLIXWBzpreparatem sczepnym BOLIX SCSzzachowaniem okresow karendji.

brud, sadza, tuszcz

UsunZAmechanicznie jedi to mowiwe a nastdbnie zmyAwodZ pod cinieniem
zdodatkiem preparatu BOLIX CLN, pozostawiAdo wyschnidcia.

mleczko cementowe

ZeszlifowaAlub oczydciAprzez szczotkowanie i odpylisprdionym powietrzem,
ewentualnie zmyAwodZ pod cianieniem i pozostawi&do wyschnidcia lub
oczydciAza pomocZ szczotki drucianej i odpyliAza pomocZ sprdiienego powietrza
izagruntowafpreparatem BOLIX BETOGRUNT.

resztki szalunkowych
substandji
antyadhezyjnych

ZmyAwod? pod cionieniem z dodatkiem preparatu BOLIX CLN lub specjalnych
arodkow zyszazzcych, sptukakaystZ wodZ i pozostawi&do wyschnidcia lub
oczydciAza pomocZ szczotki drucianej i odpyliAza pomocZ sprdiienego powietrza
izagruntowafpreparatem BOLIX BETOGRUNT.

porastanie
mikrobiologiczne tj.: algi,
mchy, porosty, glony

ImyA wstdpnie a nastdpnie natowyAwodny roztwor orodka do usuwania
skavenia mikrobiologicznego np. BOLIX GLO, pozostawi/na min 12h, nastdpnie
sptuka& czystZ wodZ pod cionieniem myjkZ cicnieniowZ i pozostawi/ do
wyschnidcia.

powierzchnie
prefabrykowanych
elementdéw dciennych
wykol zone okfadzinZ
np. witromozaikZ

DokonaZoceny spéjnodci warstwy fakturowej z podtovem metodZ ,pull off".
Wytrzymato&na odrywanie od podfova powinna wynosi4co najmniej 0,08
MPa. Powierzchnie oczydci& nastdpnie zagruntowak preparatem BOLIX
BETOGRUNT. Przeprowadzi/ proby przyczepnodci. W przypadku zbyt niskie]
wytrzymatodi oktadzind nalevy usunZA

gtucheiodspojone tynki

Sku& oczyaci&i odpyli£lub zmyA zagruntowaa ubytki uzupetni&zaprawZ
BOLIXWz zachowaniem okresow karencji.

gfadkiei niechtonne
podfova np. beton/velbet

NadaAmechanicznie szorstkoo/ oczydci/i odpyliAlub zagruntowaApreparatem
BOLIXBETOGRUNT




Tabela 2 Przygotowanie podtova pokrytego powtokami malarskimi*

DOSTOSOWANIE PODEOYA

Oczyixifza pomocZ midkkiej szczotki, sprdenego powietrza, ewentualnie zmy/&
wodZ pod cicnieniem i pozostawi&do wyschnidcia. Podtove zagruntowak
preparatem BOLIX BETOGRUNT.

ZmyAwod? pod cicnieniem z dodatkiem orodkéw czyszczZcych np. BOLIX CLN,
lub usunZAmechanicznie (np. twardZ szczotkZ), sptukak czystZ wodZ
i pozostawiAdo wyschnidcia.

RODZAJ PODLOYA STAN PODLOYA
Powtokizfarb kurz, pyt, kredowanie
mineralnych
lub dyspersyjnych
brud, sadza, tuiszz
zluszzenia, odpryski,

odwarstwienia

UsunZAza pomocZ szczotki, skrobaka, ewentualnie zmyAwodZ pod cionieniem
i pozostawiAdo wyschnidcia.

powtoki zwarte mocnei
dobrze przylegajZcedo
podtova

ImyAwodZ z dodatkiem BOLIX CLN lub specjalnych arodkéw ayszazZcych,
ponownie sptuka& czystZ wodZ i pozostawi£do wyschnidcia. Gladkie
iniechtonne podtova zgruntowaApreparatem BOLIX BETOGRUNT.

Tabela 3. Sposoby sprawdzenia podtova - metody proste *

Prdba odpornodci na icieranie OtwartZ dfoniZ lub przy pomocy czamej i twardej tkaniny oceni/stopiel zakurzenia,
piaszzenia lub pozostatodci wykwitéw na podtov

Prdba odpornodci na skrobanie lub StosujZc metodd'siatki nacid}ﬂub postugujZc sid twardym i ostrym rylcem ocenikzawartook
zadrapanie inoonodApodtova oraz stopiel przyczepnodxiistniejZcych powtok

Préba zwilvania SzczotkZ, pddzlem lub przy pomocy spryskiwacza okredlidstopiel chtonnodci podtova

Test rown 0dcii gladkodxi PostuguijZc sid tatZ (zwykle 2m), pionem i poziomicZ okredli&odchylki aciany od ptaszazyzny

i sprawdziAjej odchylenie od pionu a nastdpnie pordwna/otrzymane wyniki z wymaganiami
odpowiednich norm (dotyczZcych np. konstrukgji murowych, tynkéw zewndtrznych)

*Tabele na podstawie instrukgji SSO

WARUNKITECHNICZNEWYKONAWSTWA, OCENY10DBIORU ROBOT
ELEWACYJNYCHZZASTOSOWANIEMETICS

KoniecznooA gruntowania podtova
lub mowiwodjego pominiecia musi wynikak
z dokonanych préb przyczepnodci. Nawet
relatywnie nowe, zwarte i mocne podtova
mogZ wymagaAgruntowania w szzeg6Inodi
tj.: gtadkie powierzchnie betonowe, mury
z bloczkéw silikatowych lub gazobetonowych.
Minimalnym zabiegiem przygotowawczym jest
zawsze usunidcie brudu, kurzu i zapylenia
z powierzchni ocian np.: poprzez zmycie
lubszzotkowanie!

(zyszzenie powierzchni




3. PEYTY STYROPIANOWE EPS

Plyty Styropianowe (EPS) biate oraz grafitowe

W systemach ocieplel acian zewndtrznych nalevy stosowaptyty styropianowe EPS: biate lub tzw. grafitowe, spetniajce nastdpujZce

wymagania:

- 0 parametrach nie gorszych nivzapisane w odpowiedniej Aprobacie Technicznej / Krajowej Ocenie Technicznej / Europejskiej Ocenie
Technicznej wynikajZce zkodu normowego plyt styropianowych w nich okredlonych,

- 0zwartej strukturze,

- wymiarach powierzchniowych nie widkszych nin600x1200 mm

-0 grubodci od 20 do 500 mm (szczegétowy zakres grubodi zawarty w odpowiedniej AT/KOT lub ETA sytemu ocieplel
« 0 powierzchniach szorstkich,

- o krawddziach prostych, ostrych, bez wyszczerbiel , o bokach prostych lub profilowanych na zaktad

« plyty styropianowe objdte klasyfikacjZ reakgjinaogiel Ewedtug PN-EN 13501-1co dopowiada okredleniu samogasnZce wq zatZcznika
nr3doOBWIESZCZENIEMINISTRAINFRASTRUKTURY IROZWO0JUz dnia 17 lipca 2015 r. wsprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
rozporzZdzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaAbudynki i ich usytuowanie.

UWAGA:
Piyty styropianowe tzw.,,grafitowe” lub , szare” ze wzglddu na ciemny kolor ulegajZ szybkiemu nagrzewaniu sid'ich zewndtrznej powierzchni
pod wptywem promieniowania stonecznego. Nawet krétkotrwate bezpoorednie padanie promieni stonecznych na styropian tego typu,
niezalevnie od temperatury powietrza, move prowadzi4do odksztatcel , deformacji plyt, a nawet w poczZtkowej fazie wiZzania zaprawy
klejZcej do oderwaniaptytod dciany.

Aby uniknZ/Atrudnodxi przy przyklejaniu styropianu grafitowego
nalevy ostoni£go (siatki ostonowe na rusztowaniach) przed
promieniami stonecznymi w fazie przyklejania i utwardzania sid
zaprawy KlejZcej lub pokryca jego zewndtrznej powierzchni
emulsjZ BOLIX PTE naktadanym w miejscu stosowania lub
fabryanie

Ograniczenia wysokoaci stosowania styropianu (EPS).

Wysokoo& stosowania oktadzin zewndtrznych ponivej klasy
A2-s3;d0 reakgi na ogiel (w tym ptytami styropianowymi)
zostata prawnie unormowana. Zgodnie z RozporzZdzeniem
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaA
budynkiiich usytuowanie wraz z péviiejszymi zmianami:

Styropian

25m

W budynku, na wysokodci powyviej 25 m od poziomu terenu,
oktadzina elewacyjna i jej zamocowanie mechaniczne, a takve
izolacja cieplna dciany zewncétrznej, powinny byZ wykonane
zmateriatow niepalnych. v




Dopuszcza si¢ ocieplenie dciany zewncétrznej budynku 4
mieszkalnego, wzniesionego przed dniem 1 kwietnia 1995 r,
0 wysokodci do 11 kondygnacji wtYcznie, z uviyciem
samogasnYcego polistyrenu spienionego, w sposéb zapewniajYcy
nierozprzestrzenianie ognia.”

Styropian

11 kondygnacii

4. 0CIEPLENIE OCIAN ZEWNDTRZNYCH
PLYTAMI STYROPIANOWYMI EPS

4.1 COKOL

Wydzielenie czdaci cokotowej budynku stanowi element dobrej praktyki bddZce
wynikiem wieloletnich doowiadczel i obserwacji oraz przewidziane jest
w RozporzZdzeniu w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadak
budynkiiich usytuowanie gdzie zapisano:

§317. 1. Gciany piwnic budynku oraz stykajYce sic z gruntem inne elementy budynku,
wykonane z materiatw ,podci¥gajYcych wodé” kapilarnie, powinny byZzabezpieczone
odpowiedniY izolacjY przeciwwilgociowY.

2. (z¢ai dcian zewn(trznych, bezpodrednio nad
otaczajYcym terenem, tarasami, balkonami
i dachami, powinny byZ zabezpieczone przed
przenikaniem wody opadowej i z topniejYcego
oniegu. W najnivszej, nadziemnej czdoci
budynku zaleca sid wyodrdbnienie czdoci
cokotowej. Zwykle przyjmuje sid’ wysokoddtego
elementu ponad poziom gruntu na okoto 30-40
. Jedli termoizolacja w cokole bddzie miata
kontakt z gruntem lub bddzie zagtdbiona
ponivej poziomu gruntu rekomendowane jest
stosowanie ptyt XPS lub ptyt EPS
perymetrycznych typu Fundament o jak
najnivszej wodochtonnodci. Zalecane sid,
aby powierzchnia termoizolagji na cokole byfa
cofnidta okoto 4 cm wzglddem obrysu ocieplonej dciany. Najczdaciej realizuje sid'to poprzez zmniejszenie grubodi izolacji termicznej jednak
0 nivszym wspdtczynniku przewodzenia ciepfa & tak aby wspétczynnik U pozostat na projektowanym poziomie. Zabieg ten ma na celu
zminimalizowanie ryzyka zaciekéw wody sptywajZcej po elewagji lub uszkodzel mechanicznych spowodowanych eksploatacjZ budynku,
warunkami pogodowymi, zaleganiem dniequ zy lodu. Jedli zakres prac ociepleniowych obejmuje rdwniewocieplanie fundamentéw
(conie jest przedmiotem niniejszej Instrukji) zalecane jego wykonanie w pierwszym etapie przed przystZpieniem do wykonania zasadniczego
ocieplenia elewagji budynku.




4.2 MONTAWLISTWY STARTOWE)

( \

Listwa startowa nie stanowi obligatoryjnej czdoci
systemu ocieplel - jest elementem uzupetniajZcym
i co do swojej funkgji move byAzastZpiona innymi
rozwiZzaniami np.: odpowiednio zamontowanZ
listwZ kapinosowZ. Listwa startowa ma na celu
utworzenie réwnej, poziomej krawddzi oraz ochrond
spodniej czdoci ocieplenia przed gryzoniami,
owadami, uszkodzeniami mechanicznymi
i krotkotrwatym dziataniem otwartego ognia,
a dodatkowo wyposavena w kapinos zapobiega
podciekaniu wody. Listwy startowa powinna by4
szersza ninrubodA‘:p’tyt o kilka milimetrow tak,
aby uwzglddniAdodatkowo grubod&zaprawy KlejZcej
do przyklejania do podtova ptyt styropianowych.
Przed przystZpieniem do montaw wyznaczyk
wysokodAcokotu oraz wypoziomowaZnp. za pomocZ
poziomicy wodnej oraz sznura traserskiego. Listwd
startowZ przytovyAdo ociany na wczedniej
wyznaczonej wysokodci, a nastdpnie nawiercik
otwory montavowe w ilodci co najmniej 3 szt./mb,
przy czym zawsze mocujZc skrajne krawddzie listwy.
Osadzi£ kotki montavowe, nastdpnie zakotwik
Nierownodci ocian do 15 mm movna niwelowak
podktadkami dystansujZcymi w miejscu mocowania
cokotow.

tZaniki dyaltacyjne do listw startowych
na tZczeniu listw

Poszczegdlne odcinki listw startowych tZczyk
za pomocZ tworzywowych fZcznikéw pozwalajZcych

na pracd termicznZ poszczegdlnych sekgji.

Nie dopuszczasidmontava listw nazakfad.

W narovach budynku stosowa/listwy fabrycznie
nacinane lub naciZAlistwd' w dwéch miejscach pod
katem 45° do bocznej krawddzi w taki sposéb
aby nie rozdzieli& listwy na dwie odrdbne sekge.
Nastdpnie zagiZAlistwd'tworzZc narovnik pod kZtem
90° lub innymwymaganym.

t/czniki dyaltacyjne do listw startowych
na tZczeniu listw

Listwa startowa w narova zewndtrznym




Przed przyklejeniem plyt styropianowych podeprze&
rownomiernie listwy od spodu, co pozwala
na zachowanie poziomowania, zwidksza stabilnook
oraz zapobiega odksztatceniom. Po zwiZzaniu
zaprawy KlejZcej do przyklejania plyt styropianowych
podpory movna usunZ &

Jeoli na listwie startowej bddzie mocowana
dodatkowa tworzywowa listwa kapinosowa z siatkZ,
to nalevy jZ zamontowa przed przystZpieniem
do przyklejania termoizolacji.

Podparde listwy startowej

Nakadanie listwy kapinosowej na listwd'startowZ




4.3 MONTAWLISTWY
KAPINOSOWE)J

PodobnZ rold do listwy startowej move pefniAlistwa
kapinosowa, ktéra oprécz czdoci cokotowych move
by stosowana na nadprovach otworéw okiennych
i drzwiowych oraz na krawddziach plyt tarasowych/
balkonowych. W odrévnieniu od listwy startowej,
listwy kapinosowej nie mocuje sid do podtova,
ale osadza w zaprawie klejZcej wzdtuwdolnej
krawddzi uprzednio przyklejonych ptyt
styropianowych.

W pierwszym etapie nalevy wyznaczyfwysokook |

cokotu oraz wypoziomowa/ np. za pomocZ poziomicy
wodnej oraz sznura traserskiego. Ponad wyznaczonZ
liniZ pacZ natovy/Ana aciand’ wybranZ zaprawdklejzcZ
BOLIX do przyklejenia styropianu i pasmem
oszerokodcimin. 15 cm.

Nastdpnie wtopiAw zaprawie klejZcej pasmo siatki
z wtékna szklanego o szerokodci pozwalajZce]
w poviniejszym etapie na wywinidcie siatki
na spodniZ czdokplyt styropianowych. Pozostawik
do wyschnidcia, nastdpnie przyklei& ptyty
styropianowe.

Po min. 48h od przyklejenia styropianu, na dolnej
krawddzi plyt jak rowniewod spodu nanied&pasma
zaprawy KlejZcej po czym wtopikw niej listwd
kapinosowZ, wypoziomowak zaszpachlowak
i w miard'potrzeby usunZAnadmiar kleju. Na spodnie]
zdoci plyt nanieok zaprawd / masd klejZcZ BOLIX
i zatopi/w niej pasmo siatki uprzednio przyklejonej do
ociany tworzZc zaktad z pasmem siatki na listwie
kapinosowej.

Montawlistwy kapinosowej
w dolnej czdoxi ocieplnia




Wszystkie potZczenia listw dodatkowo wzmocnik
pasmem docidtej siatkiz wiékna szklanego w postaci
kwadratu o wymiarach min. 20x20 cm, tak
aby migjsce potZczenia znalazto sidw osi symetriifaty

wzmacniajZcej.

tata wzmacniajZca z siatki zbrojZcej
na potZczeniu dwdch profili kapinosowych

4.4PRZYKLEJANIE PLYTSTYROPIANOWYCH DO PODEOWA

4.4.1 Przygotowanie zapraw
klejZcych BOLIX

do przyklejaniaptyt
styropianowych

SuchZ zawartoo/opakowania nalevy
przesypa/do pojemnika z wezedniej
odmierzonZ ilodciZ zystej, chlodne;
wody. Informacje o iloo&niezbddnej
wody zarobowej zawarto na
opakowaniach kavdej z zapraw
KlejZcych BOLIX. Nastdpnie dokfadnie
wymieszaAwolnoobrotow?
mieszarkZ/wiertark z mieszadtem,
awdo osiZgnidcia jednorodnej
konsystencji. Po uptywie okoto 5
minut i ponownym wymieszaniu
zaprawa jest gotowa do uvycia.

Klej BOLIX

Zaprawy klejZce / pianka do przyklejani ptyt styropianowych EPS

Kleje BOLIX do przyklejania ptyt styropianowych w postaci zapraw lub piany

BOLIXZ Szary, do przyklejania ptyt styropianowych.
BOLIXALFA | Szary,do przyklejania ptyt styropianowych.
BOLIXU Szary, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania siatki.
BOLIXUS Szary, zwtdknem, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania siatki.
BOLIXBETA | Szaryzwtdknem, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowychi zatapiania siatki.
BOLIXUBG | Biaty, zwtdknem, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania siatki.
BOLIXUWM | UniwersalnazaprawaklejZca do ptyt styropianowych EPS, XPS oraz wetny mineralnej.
BOLIXUZ Szary, zwtdknem, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania siatki,
zimowy.
BOLIXUZB | Biaty, zwtdknem, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania
siatki, do obnivenych temperatur.
BOLIXZP Klejw pianie do przyklejania ptyt styropianowych.




4.4.2 Przyklejanie ptyt styropianowych do podtova

Przygotowan zaprawd KlejZcZ naktada&na plytd'styropianowZ metodZ ,pasmowo-punktowZ” czyli pasmami o szer. 3-6 cm uktadanymi
poobwodzie plyt,a na pozostatej powierzchni rownomiernie i symetrycznie rozmieszczonymi, plackami”w ilodci niemniejszej niw3 sztuki. lloo&
plackow kleju powinna byAdobrana tak, aby tZczniki mechaniczne przechodzity przez placki kleju. Prawidtowo natovena zaprawa klejZca
po docionidciu do podtova powinna zapewniaAmin. 40% efektywnej powierzchniklejenia, a jej grubod4nie powinna przekracza&10 mm.

Ve

Metoda pasmowo-punktowa - przyktadowe schematy
rozmieszczenia zaprawy klejZcej na plycie styropianowej EPS

Klejenie ptyt styropianowych wytZcznie na placki bez pasma obwodowego jest
niezgodne z technologiZ ETICS. Na rownych podtovach, ptyty movna klei& 3
tzw. metodZ ,na grzebiel ” rozprowadzajZc zaprawd KlejZcZ na catej powierzchni

ptytprzy uvyciu pacyzdbatej 10-12 mm.

=220cm
=18,0c(m
=16,0c(m
>14,0cm )

oo oy U

Po natoveniu zaprawy, ptytd termoizolacyjn bezzwlocznie [
przytoviyAdo aciany i docisnZAszerokZ pacZ, awdo uzyskania rownej
plaszazyzny z sZsiednimi plytami. Prace ociepleniowe rozpoczZA
od dolnej krawddzi elewagji stopniowo doklejajZc kolejne rzddy
plyt. Pierwszy rzZd ptyt lub listwa startowa na czas przyklejania pyt
powinna byApodparta. W trakcie wyklejenia na biewco korygowaZ
potovenie ptyt wzglddem ptaszczyzn pionowej oraz poziomej. Jeveli
zaprawa KlejZca wycinie sidpoza obrys plyty, to jej nadmiar trzeba
usunZA

I'l/

Metoda ,na grzebie




Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi, jak réwniewkorekty potovenia po uptywie kilkunastu minut.
W przypadku niewtadciwego przyklejenia ptytdnalevy oderwa/ zebraAzaprawdklejZcZ ze iciany, przemiesza/ po zym natovyAjZ ponownie
naptytd'(oile nie ulegta zanieczyszczeniu) i powtérzyAoperagjdklejenia.

4.4.3 Przygotowanie kleju wpianie BOLIXZP

Przygotowanie pianki BOLIXZP

Przed zastosowaniem pojemniki pianki BOLIX ZP przechowywa/w temperaturze pokojowej co najmniej kilka godzin. Pojemnik intensywnie
potrzZsaAprzez ok. 30 sekund. UsunZAnasadkd ochronnZ i nakrdciAna pistolet aplikacyjny. Po zym odkrdciAzawdr iglicy pistoletu i dozowak
w pozydji roboczej "do gory dnem" przez nacidnidcie spustu. Regulacjd strumienia dokonaZpoprzez ustawienie iglicy oraz nacisk spustu
pistoletu. Dla zwidkszenia przyczepnodi, przyspieszenia utwardzenia podtove movna lekko zwilvyAdo stanu matowo wilgotnego skrapiajZc
azystZ wodZ za pomocZ rozpylacza.

4.4.4 Przyklejanie ptyt styropianowych
klejemw pianieBOLIXZP

Piankd' nalevy naktadafna ptytd styropianowZ
warkoczem po obwodzie ptyty z zachowaniem
dystansu 2 cm od krawddzioraz wewnZtrz ptyty
pasem w ksztatcie literyW.

Schemat rozmieszczenia pianki
BOLIX ZP na ptycie styropianowej EPS

powyvej fundamentow

Po natoveniu kleju w ciZgu maksymalnie 10 minut
plyty nalewy przylowAdo dciany w przewidzianym
dla niej miejscu i docisnZ& pacZ awdo uzyskania
réwnej powierzchni z ptytami wczeoniej
przyklejonymi. Nie przekraczakczasu
naskdrkowania! (zas po jakim zewndtrzna btona na
KlejuwiZve i przestaje byAlepka) Mowiwajest korekta
potovenia ptyty wzglddem podtova w casie do 25
min (w zalewodxi od warunkéw) od jej przyklejenia.
Pod vadnym pozorem nie korygowaZ potovenia
poprzez uderzanie lub dobijanie. Po uptywie okoto
2 godzin movna przystZpifdo dalszych etapéw prac
tj.szlifowanie i kotkowanie.




Piyty styropianowe EPS przykleja/zawsze w uktadzie
poziomym dtuvszych krawddzi, z zachowaniem
mijankowego ukfadu spoin pionowych min. 15 cm
oraz z przewiZzaniem w narovach. Krawddzie kolejno
doklejanych ptyt wpasowywak szczelnie, unikak
szczelin i nieciZgtooci. Na écianach z wielkoptytowych
prefabrykatdw, potovenie ptyty nalevy tak
rozplanowak aby ich styki nie pokrywaty sid
ze 7f/czami plyt prefabrykowanych z przesunidciem
nie mniejszymniwl0 cm.

Opcjonalnie w celu ograniczenia zjawiska
,klawiszowania” plyt styropianowych, zwidkszenia
szczelnooci stykow ptyt styropianowych
na przenikanie powietrza przy jednoczesnym
dopasowaniu do siebie pfaszczyzn styku ptyt
styropianowych o grubodoci 220 cm, movina
zastosowal klej dyspersyjny do tYczenia piyt
styropianowych BOLIX PTK. Produkt nanosi sic
na plyty styropianowe na powierzchniach ich styku
dwoma ciZgtymi liniami w odlegtodci ok. 2 cm
od krawddzi pyt.

Uwaga! Uszczelnienie nie move powodowak
dystansowania ptyt wzglddem siebie, tak jak spoiny
w ceglanym murze. Klej BOLIX PTK stanowi formd
cienkowarstwowych pasm uszczelniajZcych middzy

ptytami.

. Mijankowy ukfad rozmieszczania ptyt

- Pasma kleju BOLIX PTK na bocznych

acianach ptyt styropianowych

Oznaczenie przebiequ instalagji
zewndtrznych na ptytach
styropianowych

W trakcie przyklejania ptyt termoizolacyjnych

przewody np. instalacji elektrycznej, alarmowej, klimatyzacyjnej itd., ktére docelowo bddZ przebiega&pod ociepleniem, nalevy oznaczyk
na zewndtrznej powierzchni ptyt. Zabieg ten zminimalizuje ryzyko uszkodzenia przewodéw podczas nawiercania otwordw pod montaw

Hcznikowmechanicznych.



W narovach otworéw okiennych i drzwiowych przedtuvenia ich krawddzi nie mogZ pokrywaZsid z potZczeniami plyt. Zawsze nalevy

zachowywaprzesunidcie obrzevy ptyt wzglddem krawddzi otwordw o nie mniej niwi5 cm. Realizowane jest to poprzez odpowiednie docidcie
ptytyw charakterystyczny ksztatt obréconej o 90° litery L.

( — )
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Nieprawictowy schematy rozmieszczenia ptyt styropianowych wokét stolarki otworowej



Wndki otwor6w okiennych/drzwiowych.

Na krawddzi wndk stolarki otworowej (tzw. glify,
oocieva lub szpalety) docinakptyty tak,
aby zachodzity czdociowo na odciewnicd. Natomiast
jedli stolarka jest cofnidta do wewnZtrz budynku

wzglddem obrysu elewacji, powstatZ szczelind

nalevy wypetni&styropianem o jak najwidkszej
grubodci oraz jak najmniejszym wspdtczynniku
przewodzenia ciepta np. styropianem , grafitowym”
lub ,,szarym”. Brak ocieplenia wndk stolarki
otworowej jest jednym z czddciej popetnianych
btddow. Im widksza czdoKramy (okienne;
lub drzwiowej) pokryta termoizolacjZ tym mnigjszy
mostek cieplny, a co za tym idzie zwiZzane z tym
straty cieplne oraz ryzyko wystZpienia kondensagji
pary wodnej i rozwoju zagrzybienia wewnZtrz

pomieszczel wtych obszarach.

PolZczenie stolarki otworowej
zsystemem ETICS - okno zlicowane

PotZczenie stolarki otworowej
zsystemem ETICS - okno cofnidte

Zaizoalowanie powierzchni wendki (glifu)




( @@ | 445 Wypetniane szczelin mi¢dzy
plytami EPS
lo'g Wszystkie szczeliny o szerokodci 2 mm

4 lub widksze, w tym powstate na krawddziach

3 ?./ = | przylegtych plyt wypetni&na catej gidbokodci
{ ocieplenia klinami ze styropianu
lub niskoprdinZ piankZ poliuretanowZ BOLIX
ZP. Rekomenduje sid wypetnienie widocznych
szczelin niezalewnie od szerokooci
pod warunkiem iwistnieje mowiwooci
wprowadzenia piany.

Wypetnienie szczelin middzy ptytami R
styropianowymi piankZ niskoprdiinZ ol _J Nadmiar pianki po stwardnieniu usunZ£ostrym
narzddziem tak aby powierzchnia wypetnionej
szczeliny licowata z powierzchniZ styropianu.

UWAGA!

Niedopuszczalne jest wypetnianie szczelin
zaprawZ klejZcZ lub pozostawienie nieciZgtodi
" | termoizolacji bez wypetniania pianZ lub klinami
zestyropianu.

Usuwanie nadmiaru utwardzonej

pianki niskoprdiinej J

UWAGI I ZALECENIAREALIZACYJNEDOTYCZnCE PRZYKLEJANIAPEYT STYROPIANOWYCH EPS:
- Nowo wykonane tynki cementowe lub cementowo-wapienne nalevy sezonowa/minimum 28 dni.
- WyznaczyApowierzchnid przeznaczonZ do ocieplenia uwzglddniajZc warunki pogodowe, rodzaj podtovai mowiwodci wykonawcze.

« Stosowa/siatki ostonowe na rusztowaniach.

- W skutek oddziatywania promieni stonecznych styropian, grafitowy”i, szary” ulega szybkiemu nagrzewaniu, co move spowodowa/k
odksztatceniai/lub deformacjdptyt. Dlatego tewzaleca sidzastosowanie emulsji BOLIX PTE ograniczajZcej absorpcjdpromieniowania
dieplnego, tym samym znacznie ograniczajZc jego odksztatcenia termiczne lub stosowanie siatek ostonowych na rusztowaniach
zapewniajZcych catkowite zacienienie.

- UnikaAstosowania bardzo cienkichwarstw zaprawy klejZcej do przyklejania plyt styropianowych co move skutkowaAbrakiem mowiwodxi
korygowania drobnych nieréwnodci podtova i nadmiernego,,naginania”ptytlub ,,dobijania” uderzeniem dynamicznym.

« Przy mocowaniu warstwy termoizolacyjnej czdsto spotykanym biddem jest rozmieszczenie zaprawy klejZcej na plytach tylko w postaci
,plackow”. BtZd ten powoduije, vie przewieszony poza placek fragment ptyty EPS ugina sidnawet pod niewielkim naciskiem. W efekdie
utrudnia to poprawne utovenie warstwy zbrojonej i ostabia skutecznoaklejenia oraz move doprowadziAdo powstania pdknid/tynku
iwarstwy zbrojonej. Termoizolacja bez pasma obwodowego move wiZza/sidz utratZ wiadciwodci nierozprzestrzeniania ognia przezsystem
ocieplel .

« Niska temperatura, podwyvszona wilgotnod% brak odpowiedniej cyrkulacji powietrzawydtuvajZ czas wysychania i wiZzania zapraw
KlejZcych.

« Pozakol czeniu prac, narzddziai rdce nalevy umyAbievicZ wodZ, pamidtajZc,ve po wyschnidciu zaprawy czyszczenie jest utrudnione.

« Powierzchnid'owievo zabrudzonych elementow nalevy przetrzewilgotnZ szmatkZ, stwardniate zabrudzeniamovna usunZ/ylko
mechanicznie.

Warto poowidciAwidcej uwagi naréwnei proste przyklejanie ptyt poniewawpGviiejsze ich wyréwnywanie jest bardzo ucizwiwe i pracochtonne.



4.5tnCZNIKIMECHANICZNE

Specyfikacjd mocowania mechanicznego systemu ocieplel lub brak koniecznodi jego zastosowania powinien okredla/projekt techniczny

ocieplenia budynku z petnZ specyfikagZ whadciwodi tj.:

« rodzajtZcznikow

- catkowita dtugootZcznikow

+ spos6b osadzenia tZcznika (powierzchniowy lub zagtdbiony)

ilooHZcznikéw przypadajZcych na 1m° ocieplenia zuwzglddnieniem stref obrzevowych
+sposb rozmieszczenia na ptytach termoizolacyjnych

- gtdbokodAzakotwienia w podtova.

Nie istniejZ uniwersalne i systemowe zalecenia dotyczZce mocowania mechanicznego. Kavdy budynek musi byArozpatrywany indywidualnie

zuwzglddnieniem wysokodi lub potovenia budynku, wadciwodci+Zcznikow oraz podtova.

Do mocowania ptyt styropianowych EPS stosuje sid' tZczniki z trzpieniem tworzywowym lub opcjonalnie metalowym (wbijanym
lub wkrdcanym) o ared nicy talerzyka dociskowego min. 60 mm. Zaleca sid'stosowaAtZczniki o punktowym wspétczynniku przenikania ciepta

nieprzekraczajZcym wartodci 0,002 [W/K].

W przypadku kiedy tZczniki stanowiZ tzw. dodatkowe mocowanie ocieplenia, nie jest wymagane odnoszenie ich ilodci do sit oddziatywujZcych
na elewaqd. Jednak kiedy tZczniki mechaniczne stanowiZ mocowanie podstawowe zawsze konieczne jest wykonanie stosownych obliczel
wartodci obciZvel dziatajZcych naelewagiew tymw szzegélnodci sitwiatru orazwyliczenieilodi potrzebnych tZcznikéw mechanicznych.

Wiercenie otworéw pod montaw
tZcznikéw mechanicznych

s

Oszadznie tZcznika w nawierconym otworze

4.5.1 Mocowanie mechaniczne ptyt
styropianowych do podtova

Po zwiZzaniu zaprawy klejZcej (min. 48 h)
lub pianki poliuretanowej BOLIX ZP (min. 2 h)
movna przystZpi&do mocowania termoizolagji
tZcznikami mechanicznymi. Proces wiZzania
zaprawy lub pianki zalevy od temp. i wilgotnodi
powietrza i move sid wydtuvyAw niskich
temperaturach i wysokiej wilgotnooci
powietrza. Wiercenie otworéw montavewych
powinno odbywaksid prostopadle do
powierzchni podtova przy zastosowaniu
wiertarki udarowej (beton, cegty petne)
z wierttem o orednicy 8 mm lub 10 mm —
orednica zalewy od rodzaju tZcznika. W
podfovach stabszych np., pustaki z ceramiki
porysowanej prace powinny byAwykonywane
przy wytZczonym udarze, natomiast wiercenie
w autoklawizowanym betonie komdrkowym
(bloczki gazobetonowe) powinno sid odbywa/k
dodatkowo przy uwyciu wiertta cylindryaznego
tj. do stali. GldbokodAotworu musi byAdtuvsza
od dtugodcitZcznika o conajmniejo 10 mm.
Przed doborem mocowania mechanicznego
ocieplenia, zalecane jest wykonanie
na reprezentatywnym obszarze elewaji proby
sity wyrywajZcej tZcznikow z podtova



(szzegdlnie dotyazy to podtovy stabych i tych
ktorych noonodk nie jest znana) przy uvyciu
urzZdzenia typu pull-off.

Przed wprowadzeniem tZcznika, nawiercone
otwory nalevy oczyéciAz urobku, a nastdpnie
wprowadzi/korpus tcznika. tZcznik powinien
nieznaczne ugiZ/styropian w obrdbie talerzyka
tak, by umowiwi£pdviniejsze jego
zaszpachlowanie. Zbyt mocne ugidcie move
naruszyAstrukturdtermoizolacji, natomiast zbyt
ptytkie osadzenie uniemowiwi prawidtowe

Whijanie trzpienia ! ) zaszpachlowanie, co ostabi miejscowo warstwd
( N

zbrojonZ lub wrdcz wykluczy jej prawidtowe
wykonanie.

Po osadzeniu tulei tworzywowej nalewy
wprowadzi&trzpiel rozporowy, jednoczenie
podtrzymujZc talerzyk aby cznik nie zostat
wyparty z otworu w trakcie kotwienia.
Ostateczne potovenie gtéwki trzpienia powinno
licowakz powierzchniZ talerzyka i move byA
wykonane poprze wbijanie lub wkrdcanie
w zalewnodci od typu samego fZcznika. Whijanie
trzpienia powinno odbywa/sid wytZcznie

D f poprzezuderzenia w gtéwkdtrzpienia.
Szpachlowanie tZcznikéw ay

Po zakotwieniu oraz przeszlifowaniu i odpyleniu powierzchni styropianu, talerzyki #Zcznikéw nalevy zaszpachlowauniwersalnZ zaprawZ
KlejZcZ i pozostawiAdo wyschnidcia na min 24h.

Minimalizowanie wptywu punktowych mostkow cieplnych. Zatyczkii frezowanie styropianu.

tZczniki mechaniczne przechodzZce przez termoizolacje tworzZ punktowe mostki cieplne, ktére mogZ byAprzyczyn niejednorodnodci,
przebarwiel , a ich wptyw powinien by&uwzglddniony przy obliczaniu grubodi izolacji termicznej oraz przy okredlaniu wspétczynnika
przenikania ciepta U. Oddziatywanie mostka cieplnego spowodowanego przez tZczniki movna ograniczyApoprzez wyfrezowanie styropianu
oraz maskowanie tzw. zatyczkami. Po wywierceniu w podtova otworéw montavewych pod fZczniki mechaniczne nalevy wyciZAza pomZcZ
wiertarki/wkrdtarki z odpowiednim frezem cylindrycznym otwor i oczyéciz urobku. Gtdbokodwiercenia okredla ogranicznik zagtdbienia
na frezie i wynosi okoto 2,0 cm. W wyfrezowany i oczyszczony otwor wprowadziAtZcznik mechaniczny i zakotwi/ Przed zamknidciem otworu
zatyczkZ styropianowZ, movna nanieok
niewielkZ iloa&w kleju w pianie BOLIX ZP,
(o ograniczy mowiwod& wypadania zatyczek
podczas szlifowania lub naktadania warstwy
zbrojonej. Zatyczek styropianowych nie
szpachluje sid klejem przed wykonaniem
warstwy zbrojonej. GtdbokodZ podfrezowania
nalevy brafpod uwagd'przy okredlaniu dtugodci
tZcznika. Movina réwniew stosowa/ specjalne
narzddzia stuwce do podcinania styropianu
ze sprdveniem podczas wkrdcania tZcznika.
To najczdociej narzddzie systemowe pasujZce
do konkretnego rodzajutZcznika. Wiercenie otworéw pod montaw

HZcznikow mechanicznych

~




UWAGA

Niedopuszczalne jest mocowanie ptyt
styropianowych wytZcznie za pomocZ tZcznikow
mechanicznych bez zastosowania kleju do
przyklejania ptyt styropianowych EPS.

Frezowanie otworu

Osadzenie fZcznika w wyferezowanym otworze

Whijanie trzpienia #cznika

Montawzatyczki styropianowej




Przyktadowe rozmieszczenie #Z cznikéw mechanicznych do mocowanie plyt styropianowych EPS:

( )

¥Zczniki mechaniczne wilosci 6 szt./m°
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¥Zczniki mechaniczne wilosci 8 szt./m°




4.5.4BOLIXKWM KrzyvowyW¢zetMocujZcy

W celu.zwidkszen iaodpornodci oc?eplenia na ssanie wiatru opcjonalnie movna uwzglddniAmocowanie mechaniczne o nazwie Krzyvowy Wdzet
MocujZcy - BOLIX KWM. RozwiZzanie to zwidksza nawet klikukrotnie w stosunku do mocowania standardowego (przy tej samej liczbie
Hcznikéw) odpornodAocieplenia na odrywanie przez wiatr, dzidki temu jest szczegdlnie zalecany do kotwienia termoizoladji:

+0duvej grubodxi,

« na dcianach szzytowych lub innych nie posiadajZcych otwor6w okiennych

» nadcianach budynkow wysokich,

- wstrefach silnie obciZvonych ssaniem wiatru

- w przypadku wykonywania ocieplenia na ociepleniuistniejZcym (technika DOUBLETERM) etc.

BOLIX KWM to tZcznik mechaniczny (o odpowiednich parametrach) przechodzZcy przez dwa skrzyvowane paski siatki z wiékna szklanego
o szerokodci nie mniejszej niwdrednica talerzyka i dtugodci nie mniejszej niw400 mm kavdy. Po zakotwieniu tZcznika pasy siatki powinny by4
- - przyklejone do styropianu zaprawZ klejZcZ
stosowanZ do wykonywania warstwy zbrojZcej
uniwersalnZ zaprawZ klejZcZ BOLIX, wchodzZcej
w sktad systemu BOLIX.

Wywiercenie otworu pod BOLIX KWM. GtdbokodAkotwieniai arednica
wiertta powinny byAdobrane indywidualnie do podtova i wdzta mocujZcego

Wiovenie wdzta mocujZcego
we wzeoniej nawiercone otwory




g

naniesienie uniwersalnej zaprawy
klejZcej i zatopionie w niej pas6w siatki

Zatopiony w zaprawie klejZcej wdzet mocujZcy BOLIX KWM
pozostawiamy do wyschnidcia na co najmniej 24h

4.6 SZLIFOWANIEPOWIERZCHNIPEYTSTYROPIANOWYCH

(atZ zewndtrznZ powierzchnid ptyt, przeszlifowagruboziamistym papierem dciernym lub przy pomocy pacy szlifierskiej do styropianu.
W trakdie lub po operadji szlifowania kavdorazowo naleviy doktadnie usunZApowstaty pyt.

Najbardziej optymalnym sposobem szlifowania powierzchni zamocowanych piyt styropianowych jest uvycie urzZdzel do szlifowania
zodessaniem powstatego pytu, znaczZco zmniejsza to powstawanie zanieczyszczel na placu budowy.

)

Jeveli na powierzchni ptyt styropianowych
pojawi sid powtoka w postaci véttawej pylZcej
® warstwy, bZdw gdy ptyty styropianowe
naravene sZ na dziatanie promieni stonecznych
przez okres dtuvszy niw7 dni, wéwczas
przed wykonaniem dalszych prac nalevy cafZ
powierzchnid doktadnie przeszlifowa/i odpyli

UWAGI | ZALECENIA REALIZACYINE
@ @ « Przeszlifowa/nalevy catz powierzchnid'plyt
styropianowych nie ograniczajZc zakresu prac

Szlifowanie powierzchni ptyt . Jeqynlg chlolobszaru p_qf Zcze! p%yt,!(t ore
7 najczdociej wymagajZ wyrdwnania.

- Powstaty w czasie szlifowania drobny pyt/kurznalevy usunZAz powierzchni przetartych plyt styropianowych.
- Operagje szlifowania nalevy wykonaAzarowno na plytach styropianowych biatych jaki grafitowych.




4.7 ZABEZPIECZENIE MIEJSCSZCZEGOLNYCH

Przed wykonaniem ciZgtej warstwy zbrojonej na powierzchni ocieplenia nalevy uprzednio wykona/zabezpieczanie miejsc szczegolnych

naelewagji, sZ to: wszelkie narova, obszary przyokienne, dylatacje etc.

7

Rekomendowane wymiary siatki wzmacniajZcej

4.7.1 Naroviniki wokot stolarki
otworowej

W celu zapobievenia wystZpienia spdkal bZdw
zarysowal na przedtuveniach krawddzi wndk
stolarki otworowej wykonuje sid'tzw. wstawki
wzmacniajZce w narovach otworéw okiennych
i drzwiowych. Zabieg ten polega na wklejeniu
prostokZtnych wycinkow siatki z wtékna
szklanego o wymiarach co najmniej 20 x 35 cm,
ukoonie w stosunku do krawddzi oocievy
otwordw. Celem tego zabiegu jest dodatkowe
zabezpieczenie przed spdkaniami
lub zarysowaniami wynikajZcymi z miejscowej
kumulacji naprdtiel . Wycinkisiatkinazywane sz
potocznie ,siatkami diagonalnymi”
lub ,,diagonami”. Na wizualizacji wskazano
spos6b usytuowania siatki wzmacniajZcej
wzglddem wndki stolarki otworowej.

Po docidciu siatki na wdany wymiar nalevy
zatopi£go w  uprzednio natovenej zaprawie
KlejZcej, a nadmiar zaprawy nalevy aciZgnzA
nagrubodAsiatki. Opcjonalnie w celu uniknidcia
nadmiernych zgrubiel movna w obszarze jaki
bddzie pokrywaAwycinek siatki, nieznacznie
wyszlifowak powierzchnie styropianu tak
aby uzyska&wgtdbienie do 2 mm, ktére
wypetni wklejona na zaprawie siatka
diagonalna. Podobna mowiwook dotyczy
oprawianych narovy. Czynnodci te nie mogZ

wptywa/negatywnie na istotne pocienienie zaprojektowanej minimalnej grubodci termoizolacji. W narovach zewndtrznych elewadji,
jak réwniewna narownikach stolarki otworowej w celu utatwienia wytworzenia prostych i réwnych krawddzi stosuje sid listwy narovne. Ktdrych
celem jest rowniewmechaniczna ochrona krawddzi. Nalevy stosowaAnarova z materiatéw niekorodujZcych najlepiej z przyklejonz okalajZcz
narowniki siatkZ z zakfadami. W przypadku narovy bez siatki konieczne jest zawijanie siatki zbrojZcej co najmniej 20 cm na przylegajZcZ
do narova powierzchnie, co najmniej z jednej strony. Przy osadzaniu listw narovnych we wndkach stolarki otworowej nalevy w pierwszym

etapie osadzi£listwy narovne, a nastdpnie
wkleja/siatki diagonalne.

4.7.2 Narova we wnckachstolarki
otworowej

Wymierzy&i przyciZklistwy narovne
z uwzglddnieniem zakol czel parapetowych.
Na krawddziach styropianu nanied&niewielka
ilook uniwersalnej zaprawy klejZcej BOLIX
i rownomiernie rozprowadzicenkZ warstwZ.
Zatopik docidte listwy narovne w owievej
niezwiZzanej zaprawie klejZcej na biewco
poziomujZc pofovenie listw.
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W narovach wewndtrznych wklei& pasma siatki
o szerokooci wndki okiennej i dtugodci co najmniej 20
cm zapewniajZce co najmniej 10 cm zaktadu
w miejscu potZczenia oraz ciZgtodkzbrojenia siatkZ.
Kavdorazowo, aby nie tworzy£zgrubiel , nalevy
zebrafnadmiar zaprawy klejZ cej.

Na zewnZtrz wndki w narov natovyAcenkZ warstwZ
zaprawd klejZcZ i wtopiAw niej pasmo siatki
o wymiarach 20x35 cm. Po diZgnidci nadmiaru kleju
i wyréwnaniu pozostawi/do wyschnidcia.

Naniesienie uniwersalnej zaprawy KlejZcej

Osadzenie narownikow w kleju

|
|
|
|
|
\

Wklejenie tzw. siatki diagonalnej
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4.7.3 Narova zewn¢ trzne

4.7.3.1 Wzmocnienie naroviy zewn¢ trznych
listwZbez pasow siatki

Na krawddziach narovy nanied/ciZgtym pasmem
uniwersalnZ zaprawd klejZcZ BOLIX po czym zatopik
profil narovny, wypoziomowa dciZgnZ/A nadmiar
zaprawy. Nastdpnie pozostawi&do wyschnidcia.
Przy wykonywaniu warstwy zbrojonej nalevy
wywinZAsiatkd'z wiokna szklanego na co najmniej
20 cm na przylegtZ do narovika aciand.

Wzmocnienie narovy
zewndtrznych listwZ
zwywinidciem i zaktadem siatki

4 A

4.7.3.2 Wzmocnienie narovy zewnctrznych | |

listwZ zpasami siatki

Listwy narovne powinny posiada/skrzydetka siatki
o szerokooci min. 10 cm oraz masie powierzchniowej :
nie mniejszej niw145 g/m2 pozwoli to na fZczenie ‘ L —
7 siatkZ systemowZ zachowujZc co najmniej 10 cm
zaktadu. W narovu nanieo4ciZgtym pasmem cienkZ,
GiZgtZ warstwdzaprawy klejZcej.

|
|
|
|
/
|
L Naniesienie kleju w narovu
.

Po czym wtopiklistwd narownZ w uniwersalne
zaprawie klejZcej na biewco jZ poziomujZc
tak aby stanowita prostZ pionowZ krawddvi

W migjscu #czenia dwéch listw narovaych nalevy
zapewni/ ciZgtook siatek zbrojZcych np. poprzez
zakfad min. 10 cm. W tym celu dociZAtworzywowy
element narovnika pozostawiajZc min. 10 cm siatki
lub stosowa/k listwy narowne z fabrycznie
przygotowanym zaktadem siatki.

Zewndtrzna powierzchnie listw pokryAw miard
potrzeby klejem.




Osadzanie listw narovnych nie powinno tworzyA
nadmiernych zgrubiel, dlatego nadmiar zaprawy
klejZcej w trakcie szpachlowania nalevy bievco
usuwapozostawiajZc powierzchnie réwnZi gtadkZ.

Opcjonalnie podczas fZczenia listw bez mowiwodci
uzyskania zaktadéw siatki miejsce styku nalevy
wzmocniA dodatkowym pasmem siatki z wtdkna
szklanego o wymiarach 40 x 20 cm jak wskazano
nawizualizacji.

Siatka systemowa zatopiona w warstwie kleju
powinna tworzyAmin 10 cm zaktad ze skrzydetkami
listwy. Taki sposéb montavu pozwala na uniknidcie
wywijania siatki w narova.

Szpachlowanie osadzonej listwy

tczenie listwy z siatka systemowZ




4.7.4 0sadzanie listw przyokiennych (

W miejscach potZczenia ocieplenia ze stolarkZ
otworowZ tj. okna i drzwi wystdpuje duve
skupienie naprdtiel spowodowanych odmiennZ
rozszerzalnodciZ termicznZ. PCW (PV(),
aluminium , drewno z ktérych najczdociej
zbudowane s odciewnice okienne nalevy
odseparowak poprzez elastycznZ listwd
przyokiennZ od warstwy kleju

i tynku. Aby zapewnifkszczelnook
oraz kompensatd' naprdiiel rekomendowane
jest stosowanie listw przyokiennych
wyposavonych w uszczelkd, spienionZ taomd
samoprzylepnZ oraz pasmo siatki.
Przed przystZpieniem do montavu ramd
okiennZ doktadnie oczyixi i odttudciAza pomocZ
ptynu do mycia okien lub alkoholu
izopropylowego. Pod vadnym pozorem
nie stosowa/rozpuszczalnikéw organicznych.
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Oderwa/k papier zabezpieczajicy z taomy

samoprzylepnej i przyklei/listwd dociskajzc
doramyokiennej.

Wklejenie listwy do odcieva
Listwy przyokienne wyposavone s czdsto [

w tworzywowy element tracony, oklejony

taomZ samoprzylepnZ, co pozwala w tatwy
sposéb ochronik okno przed zabrudzeniami

przez naklejenie folii zabezpieczajZcej.

Po zakol czeniu prac element tracony jest
usuwanywrazzfoliZ.

Wikejenie foli ochronnej



WywinZ Asiatkd potZczonZ z listwZ, a nastdpnie
naniedkna termoizolacje ciZgtym pasmem
uniwersalnZ zaprawd klejZcZ zatapiajZc w niej
skrzydetko siatki. W miard potrzeby zebrak
nadmiar i wygtadzi£powierzchnie kleju
nastdpnie pozostawifdowyschnidcia.

PofZczenie stolarki otworowej z systemem ETICS




4.7.5 Szczeliny dylatacyjne

Najczdociej na budynkach wystdpujZ dylatacje pionowe i gtéwnie temu przypadkowi podwidcony jest ponivszy opis, inne jedi wystdpujZ
nalevy rozpatrywaAindywidualnie.

Wszystkie szczeliny dylatacyjne (konstrukcyjne)
wystdpujZce w podfovu (ciany i inne elementy
budynku) muszZ by przeniesione na ocieplenie.
StuwZ do tego dedykowane listwy dylatacyjne,
ktérych montawzapewnia szczelnook przed
wnikaniem wody opadowej do struktury ocieplenia
oraz umowiwia niezalewnZ pracd kavdej z sekgji
budynku bez zagrovenia uszkodzenia ocieplenia.
Szczelind dylatacyjnZ w ociepleniu  wycina sid
w warstwie styropianu po oznaczeniu liniami jej
lokalizaji (zalevnie od pofovenia dylatagji na dcianie 5 . :
nie dotyczy dylatacji narovnej). Zaprawd KlejZcZ do ey Dylatacja w ociepleniu na icianie prostej
przyklejania termoizolacji nalevy naktada&na pytd
tak, aby pasmo obwodowe zaprawy zamykato sid
przed liniZ dylatagji na cianie tak, aby nie nachodzito
ani nie wypetniato szzeliny. Po zwiZzaniu zaprawy
klejZcej movna przystZpikdo wyznaczenia linii
dylatacji na powierzchni termoizolacji i wycidcia lub
wytopienia bruzdy w styropianie o szerokodci
zbievinej z zatoveniami projektowymi dylatacji
konstrukcyjnej. Osie dylatacji na cianie iw ociepleniu
powinny sidpokrywa/ Na powstatych w ten spos6b
krawddziach ptyt styropianowych nalevy nanieok
zaprawdklejZcZ i osadzaMlistwy od dotu do géry, cow
pewnym sensie wymusza tZczenie membran
wodoszczelnych z nimi potZczonych na tzw. zaktad.
Skrzydetka siatki, w jakie wyposavene sZ profile zatopiAw natovenej na styropianie uniwersalnej zaprawie klejZcej. W celu utrzymania
jednakowej szerokodi szzeliny dobrZ praktykZ jest tymczasowe wstawienie do szczeliny elementdow dystansujZcych np. pasek ze styropianu
o jednakowej szerokodci na catej dtugodci. Jedli profile nie sZ wyposavene w pasma siatki, ktére umowiwiajZ uzyskanie niezbddnego zaktadu
min. 10 cm na potZczeniu dwéch profili, nalevy miejsca potZczel wzmocnikdodatkowym wycinkiem siatki o wymiarach min 20x20 cm
zatopionym w uniwersalnej zaprawie klejZcej, dciZgajic jej nadmiar
maksymalnie doktadnie (do grubodi siatek). Po zwiZzaniu zaprawy klejZcej
dystansujZce elementy styropianu nalevy usunZAze szczeliny dylatacyjnej.
Dylatacje generujZ mostki cieplne (brak ciZgtodci termoizolacji), veby
ograniczy/&ich oddziatywanie rekomenduje sid wypetnienie szczeliny
od arodka np. midkkZ wetnZ mineralnZ jeszcze przed osadzeniem listw
dylatacyjnych.

( \

Dylatacja narovna w ociepleniu
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UWAGI IZALECENIA REALIZACYINE

« Przy osadzaniu element6w tj. listwy narovne, przyokienne, dylatacyjne, siatki diagonalne etc. nalevy dotovyAwszelkich staral
aby nie tworzyAnadmiemych zgrubiel lub wypuktodci.

- Dopuszcza sid'stosowanie wytZcznie listw z pasmami siatki o gramaturze min. 145 g/m® oraz szerokodci 10 cm lub widcej, coumowliwia
wytworzenie zakladu z siatkZ w warstwie zbrojonej. Pasma siatki z tworzywowymi lub aluminiowymi elementami listew powinny by/Atrwale
potZczone.

« Kavde potZczenialistw nalevy dodatkowo wzmocniApasmenm siatki z wtokna szklanego, co ma za zadanie ograniczenie mowiwodxi
powstawaniazarysowal lubspdkal .

4.8 MONTAWZEWNDTRZNYCH METALOWYCH PARAPETOW OKIENNYCH

Parapet musi byAna tyle dtugi, by wychodzit poza lico ocieplonej éciany na min. 4 cm, a jego ptaszczyzna powinna byAnachylona pod kZtem okoto 5°
(8-9%) tak, by woda nie gromadzita sid' na jego .
powierzchni, ale swobodnie sptywata w strond
zewndtrznej krawddzi. Dzidki wysunidciu poza obrys
elewagi woda nie spowoduje zaciekéw na wyprawie
tynkarskiej. Natomiast wyprofilowanie krawddzi
zewndtrznej parapetu, nazywanej kapinosem,
zapobiega podciekaniu wody pod spodu parapetu
i uszkodzeniom jego krawddzi. Wszystkie potZczenia
parapetu z ramZ oraz w obrdbie wndki okiennej muszZ
by szczelne. Kol ce parapetu nie mogZ sztywno
przylega/&do odcievy i nie mogZ byA osadzone
w ociepleniu ze wzglddu na zjawisko rozszerzalnodi
termicznej. Wahania temperatur powodujZ zmiany
wymiaréw parapetu, co w konsekwencji move
doprowadza/do naprdVel oraz pdknid/na potZczeniu
z systemem ocieplel . Na oba kol ce parapetu nalevy
zamontowak zakol czenia parapetowe (profile
zakol czeniowe) odporne na warunki zewndtrzne, ktére
pozwalajZ na bezpieczne ustawienie dylatagji
jednoczetnie spetniajZc role estetycznego wykol czenia.
Krawddvi parapetu stykajZca sid z ramZ okiennZ
powinna byA&wsunidta w przeznaczony do tego celu
wrZb na spodzie ramy okiennej oraz dodatkowo
przymocowana mechanicznie za pomocZ wkrdtéw
ze stali nierdzewnej. Jedii parapet zachodzi na dolnZ
odcievnice okiennZ (nie istnieje moviiwod4 osadzenia
pod), potZczenie to musi byA uszczelnione paskiem
samoprzylepnej tadmy butylowej oraz z zewnZtrz masZ
trwale elastycznZ odpornZ na starzenie.
Niedopuszczalny jest montavw spos6b, ktry zastaniat
by otwory odprowadzajice wilgo/ umieszczone
na odciewnicy. Do czasu zakol czenia robdt parapety
okienne nalevy zabezpieczyAfoliZ ochronnZ. Nie wolno
po nich depta£ani stawia&na nich vadnych
przedmiotéw. PotZczenie z ociepleniem
pod parapetem dodatkowo doszczelni£masZ trwale
elastycznZ np BOLIXMPU FC.

W wielu przypadkach najkorzystniej jest wykonak
montaw parapetu przed przystZpieniem do Klejenia
styropianu na pionowych odcievach okiennych.
Szzegdlnie kiedy mamy do czynienia z parapetem
wsuwanym pod okno.

Parapet zbyt wZski w stosunku do szerokosci otworu okiennego




Piyty styropianowe w dolnej czdoci odcievy dociZA
w taki sposdb, aby po natoveniu parapet tworzyt
spadek pod kZtem okoto 5° w kierunku od okna
na zewnZtrz. DokonaApomiarow we wndce okiennej
okredlajZc wymiary, po czym dociZ& parapet na
potrzebn szerokoo&uwzglddniajZc mowiwodApracy
termicznej okoto — 1-3 mm/mb dtugoaci
(w zalewnodci od szerokodci parapetu i rodzaju
materiatu z jakiego jest wykonany) oraz na kavdej
stronie zakol czenia. Zakol czenia parapetowe
powinny licowa/z powierzchniZ ocieplonego odcieva
okiennego. Nieprawidtowy montawzakol czel
w ociepleniu lub na jego powierzchni to jedne
7 najczdaciej popetnianych btddow oraz przyzyny uszkodzel i zaciekania wody. SpodniZ powierzchnie parapetu bezpodrednio przed
montavem oczydci/i odttudci& Na powierzchni podparapetowej wyréwnanej klejem zbrojonym siatkZ natovwy/Aklej poliuretanowy BOLIX ZP-
do Klejenia nie stosowa/ piany montavowej niskoprdtinej. Po okoto 3-5 min od natovenia kleju wstawi/ parapet dociskajZc nastdpnie
réwnomiernie obciZvyAparapet, aby w trakcie wiZzania kleju nie zostat przemieszczony przez podmuchy wiatru. Po okoto 2 h obciZvenie movna
usunZ/a parapet przymocowa/wkrdtami ze stali nierdzewnej do ramy okiennejlub do podokiennych profili parapetowych.

Parapet zbyt szeroki w stosunku do szerokodci otworu okiennego

4.9 WARSTWAZBROJONA SIATKmZ WLOKNA SZKLANEGO

Wykonywanie warstwy zbrojonej nalevy rozpoczZApo okresie gwarantujZcym wiadciwe zwiZzanie zaprawy klejZcej do styropianu, jednak nie
wazedniej nivpo 48 h od momentu przyklejania ptyt styropianowych. Odstdpstwo stanowiZ: zaprawa klejZca BOLIX ALFA okres ten tomin. 24 h
oraz klej poliuretanowy w pianie BOLIXZP pomin. 2 h.

Do wykonywania warstwy zbrojonej zalevnie od przyjdtego systemu ocieplel BOLIX mogZ by/inywane zaprawy klejZce lubmasaklejZca.
Zaprawy KlejZce - to suche mieszankiw workach do zarobienia wodZ na placu budowy.
Masa klejZca - to wyrdb gotowy do zastosowania po przemieszaniu, dostarczany w szczelnie zamknidtych opakowaniach np. wiadra.

Zaprawy klejZce do wykonywania warstwy zbrojonej siatkZ z wiékna szklanego

Zaprawy/masa
KlejZca BOLIX
BOLIXU Szary, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania siatki.
BOLIXUS Szary zwt6knem, uniwersalny do przyklejania plyt styropianowych i zatapiania siatki.

BOLIXBETA Szary zwtéknem, uniwersalny do przyklejania plyt styropianowych i zatapiania siatki.

BOLIXUBG Biaty zwtdknem, uniwersalny do przyklejania plyt styropianowych i zatapiania siatki.

BOLIXUWM Szary, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych, XPS, welny mineralnejizatapiania iatki

BOLIXUZ Szary zwtéknem, uniwersalny do przyklejania plyt styropianowych i zatapiania siatki, zimowy.

BOLIXUZB Biaty, zwtoknem, uniwersalny do przyklejania ptyt styropianowych i zatapiania siatki, do obnivenych temperatur.

BOLIXKD Biaty, move by/barwiony pod kolor wyprawy tynkarskiej, gotowa masa z wtéknem do wykonywania warstwy
zbrojonej,

L

4.9.1Przygotowanie zaprawy klejZ cej BOLIX do wykonywania warstwy zbrojonej siatkZ zwiékna szklanego

SuchZ zawartookopakowania nalevy przesypafdo pojemnika z wezedniej odmierzonZ ilodciZ wody i dokfadnie wymiesza4 awdo osiZgnidcia
jednorodnej konsystencji. lloo&wody potrzebnej do zarobienia zaprawy jest podana na opakowaniu. Mieszanie nalevy przeprowadzifprzy
uvycu mieszarki lub wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem. Po uptywie okoto 5 minut i ponownym wymieszaniu zaprawa jest gotowa

douvydia.
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UWAGA!

Aby uzyskaodpowiedniZ konsystencjdzaprawy nalevy przestrzegaAdozowania okredlonej ilodci wody zarobowej do przygotowania kavdego

opakowaniazaprawy.

Przygotowanie masy klejZcej BOLIX KD do wykonywania warstwy zbrojonej siatkZ z wtdkna szklanego.
Opakowanie zawiera produkt gotowy do uvycia. Przed zastosowaniem cafZ zawartod&opakowania doktadnie wymiesza&mieszarki lub
wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem awdo uzyskania jednorodnej konsystencji. Dalsze mieszanie jest niewskazane ze wzglddu na

mowiwodAnapowietrzenia masy.

4.9.2Wykonanie warstwy zbrojonej
pojedynczZ siatkZ zwtokna szklanego
Na przeszlifowanZ i odpylonZ powierzchnid'ptyt
styropianowych nanieo& ciZgtZ warstwd
zaprawy lub masy KlejZcej, pacZ zdbatZ 8x8
lub 10x10mm, po czym wtopiAsiatkd'z wtokna
szklanego tak, aby zostata ona réwnomiernie
napidta i catkowicie zatopiona w zaprawie
lub masie klejZcej. SZsiednie pasy siatki uktadaZ
na zaklad nie mniejszy niw10 cm, w pionie
lub poziomie. SzerokZ pacZ ze stali nierdzewnej
zaszpachlowa&powierzchnie warstwy
zbrojonej &ciZgajZc nadmiar, aw miardpotrzeby
dodajZc porcje kleju, tak aby siatka zostata
catkowicie zatopiona, a jej struktura oraz kolor
byly niewidoczne. W wypadku braku uzyskania
gtadkiej powierzchni lub okredlonej grubodci
warstwy na wstdpnie wyschnidtZ warstwd
zbrojonZ nanieokdrugZ warstwd zaprawy
lub masy klejZcej celem catkowitego
wyréwnania i wygfadzenia jej powierzchni.
PozostawiAdo wyschnidcia na nie mniej
niw48h.

GrubodAwarstwy zbrojonej pojedynczZ siatkZ
w przypadku zapraw klejZcych BOLIX powinna
wynosi&od okoto 3 do 5 mm, a w przypadku
masy klejZcej BOLIXKD od 2do 4 mm.

Zaktad min 10 cm siatki zbrojZcej

_ Catkowite zatopienie siatki w zaprawie lub masie klejZcej



4.9.3 Wykonanie warstwy zbrojonej dwiema siatkami zwtokna szklanego

W obszarach elewacji naravenych na uszkodzenia mechaniczne (t]. strefy cokotu, poziome pasmo o wysokodci do okofo 2,5 m od przyziemia
wokét catego budynku oraz okolice wejocia do budynku) rekomendowane jest stosowanie dwdch warstw siatki z wtdkna szklanego
zatopionych w zaprawie / masie KlejZcej. Podwdjna warstwa zbrojZca znaczZco podnosi odpornodkna uszkodzenia mechaniczne catego
sytemu ocieplel . W celu wykonania podwdjnego zbrojenia nalevy po wstdpnym wyschnidciu warstwy zbrojonej zzatopionZ pojedynczZ siatkZ
nanied/pac/ zdbatZ 8x8 mm ciZgtZ warstwd'zaprawy lub masy klejZcej po czym bezzwtocznie wtopi&w niej pasmo siatkiz wtokna szklanego
z zachowaniem zakfadu min 10 cm. Zaleca sid, aby w drugiej warstwie pasma siatki byly uktadane prostopadle wzglddem warstwy
poprzedzajzcej, (tzw. uktad krzyvowy) lub rownolegle jednak z przesunidciem o potowd szerokodci pasa siatki tak aby zaktady obu warstw
siatek nie pokrywaly sid. SzerokZ pacZ zaszpachlowaApowierzchnie warstwy zbrojonej w miard'potrzeby dodajZc porcjd zaprawy lub masy
KlejZcej tak aby siatka zostata catkowicie zatopiona, a jej struktura oraz kolor byly niewidoczne. W przypadku nie uzyskania gfadkiej
powierzchni na wyschnidtZ warstwd zbrojonZ nanied&drugZ warstwd zaprawy lub masy klejZcej o grubodci ok. 1 mm celem catkowitego
wyréwnaniai wygtadzenia jej powierzchni. Pozostawido wyschnidcia na nie mniej niw48 h.

4.9.4Wykonanie warstwy zbrojonej siatkZ

pancernZ orazstandardowZ

Efekt najwyvszej odpornodci mechanicznej uzyskuje
sid’ stosujZc w pierwszej warstwie siatkd o bardzo
wysokiej gramaturze tzw. ,pancernZ" BOLIX HD
335/P.W tym celu przygotowanZ zaprawd lub masd
klejZcZ BOLIX nalevy nanied&na powierzchnid
odpylonych po szlifowaniu ptyt styropianowych
warstwZ na szerokodci nieco widkszej niwszerokook
pasma siatki. Przy nakfadaniu mowna korzystak
z pacy zdbatej ze stali nierdzewnej o wymiarach :
zdbow 10x10mm. Po nafoveniu zaprawy/lub masy, Podwdjna warstwa siatki
nalevy natychmiast wtopi&w niZ pasma siatki tak,
aby zostata ona rownomiernie napidta i catkowicie
zatopiona w kleju. SZsiednie pasy siatki BOLIX
HD335/P uktada/w poziomie lub pionie na styk, bez
zaktadu. Siatki nie wywija/w narovach lub odcievach

okiennych. Po wstdpnym przeschnidciu wykonak
drugZ warstwd zbrojonZ siatkZ BOLIX HD 158/S.

W tym celu nanieo&zaprawd lub masd'klejZcZ BOLIX
GiZqtZ warstwZ na powierzchnid pierwszej zwiZzanej

judwarstwy zbrojonej po czym niezwtocznie wtopik
pasma siatki stosujZc zaktad co najmniej 10 cm.
Zaszpachlowa/catooktworzZc gtadkZ powierzchnid
catkowicie zakrywajZc siatkd, w miard potrzeby
dodajZc odpowiedniZ porcjd zaprawy lub masy
KlejZcej.

Podwdjna siatka, w pierwszej warstwie siatka pancerna
BOLIX HD 335/P stosowana bez zaktadw

Siatka pancerna BOLIX HD 335/P move by4
stosowana wytZcznie w pierwszej warstwie zawsze
w ukfadzie dwdch warstw ze standardowZ siatkZ, np.
BOLIX HD 158/S. Catkowita grubookwarstwy
zbrojonej podwdjnie powinna wynosik okoto
4 -6 mm, aw przypadku masy klejZcej BOLIX KD
od okoto 3 do 5 mm. Siatki zaleca sid uktadaZ
w uktadzie krzyvewym czyli pasmami prostopadtymi
w warstwie wierzchniej do pasm w pierwszej
warstwie.

Siatka pancerna BOLIX HD 335/P
Siatka BOLIX HD 158/S




Na ociepleniach z podwéjnZ siatkZ zbrojonZ rekomenduje si¢ wklejanie listw: narovnych przyokiennych kapinosowych,
dylatacyjnych etc. na wyschnictej pierwszej warstwie zbrojonej siatkZ, a nastcpnie natovienie drugiej warstwy kleju
izatopienie drugiej warstwysiatki.

4.10LmCZENIESYSTEMOW
OCIEPLEL OPARTYCH
NASTYROPIANIE ORAZ WEENIE

MINERALNE)J

Bezdylatacyjne tZczenie ptyty z wetny
mineralnej z ptytami styropianowymi nalevy
dodatkowo wzmocni& wtapiajZc w zaprawie
klejZcej pasmo z siatki z wiékna szakalego
0 szerokodci co najmniej 30 cm zachodzZce po
min.15 cm na wetnd'i styropian lub utworzy/&
w tym miejscu zaktad siatek szerokodci 30 cm.
Najkorzystniejszym rozwiZzaniem jest w takich
przypadkach zastosowanie do wykonywania
warstwy zbrojonej uniwersalnej zaprawy
klejZcej dowelny istyropianu BOLIX UWM.

Bezdylatacyjne potZczenie systemu ociepleniowego opartego
na styropianie z systemem opartym na wetnie mineralnej

UWAGI I ZALECENIAREALIZACYJNE

DOTYCZnCEWYKONYWANIAWARSTWY ZBROJONEJ:

- Nie wykonywa/warstwy zbrojonej na podtovach niezabezpieczonych przed podciZganiem kapilarnym.

« Przed przystZpieniem do prac, elementy takie jak okna, drzwi, parapety nalevy odpowiednio ostoni/i zabezpieczy

« WyznaczyApowierzchnid przeznaczonZ do wykonania warstwy zbrojonej uwzglddniajZc warunki pogodowe, rodzaj podtova i mowiwodi
wykonawcze.

- Niedopuszczalne jest stosowanie siatki zbrojZcej bez uprzedniego pokrycia ptyttermoizolacyjnych zaprawZ klejZcZ.

- Siatka zbrojZca przed zatopieniem w zaprawie lub masie klejZcej nie powinna byAnaravena nabezpodrednie oddziaty wanie warunkéw
atmosferycznych, aw szzegdInodci operadji stol ca— prowadzi to do rozciZgania siatki, co bddzie skutkowaAjej widocznZ deformacjZ podczas
zatapiania wwarstwie zbrojonej.

- W czasie naktadania i wysychania zaprawy lub masy klejZcej, powierzchnie chroni&przed bezpoarednim nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi i dziataniem wiatru. Stosowa/Asiatki ostonowe na rusztowaniach.

« Nie nalevy zanivaAgrubodci zaprawy klejZcej podczas wykonywania warstwy zbrojonej. Prowadzi to do:

-znacznego zmniejszenia wytrzymatodci tej warstwy, )
-utraty parametru nierozprzestrzeniania ognia przez system ocieplel ,
-mowiiwodci powstawaniaspdkal w tej warstwie, a wkonsekwencjirwnievw wyprawie tynkarskiej.

- Niska temperatura, podw yvszona wilgotnod brak odpowiedniej cyrkulacji powietrza wydtuvajZ czas wysychania i wiZzania zaprawy
lub masy klejZcej.

« Niestaranne wyszpachlowanie warstwy zbrojonej move doprowadziAdo powstania nierdwnodciifatd, ktore mogZ znacznie pogorszyA



ostateczny wyglZd wyprawy tynkarskiej.
« Powierzchnidwievo zabrudzonych elementéw nalevy przetrze/wilgotnZ szmatkZ, stwardniate zabrudzenia usunZAmechanicznie.

 StosujZc zaprawdklejZcZ BOLIX UBG, w przypadku naktadania ciemnych kolorow tynkow zaleca sidwykonanie préb aplikagjina powierzchni
okoto 1m°w celuwyeliminowania ryzyka powstania przetar/i przebarwiel spowodowanych znacznym kontrastem kolorystycznym tynku
i warstwy zbrojonej ktéra nie musi byAgruntowana podktadem tynkarskim.

« Masa klejZca BOLIX KD move byAwykonana na zaméwienie tonacji kolorystycznej masy tynkarskiej jaka bddzie uiywanaw celu uniknidcia
negatywnego efektu ewentualnych przetar/

+ Zalecane jest uvycie podkfadu tynkarskiego na zaprawie klejZcej BOLIX UBG w sytuacji, kiedy masalub zaprawy tynkarskie bddZ naktadane
w gérnych granicach temperatury zastosowania lub w celu wydtuvenia zasu otwartego obrdbkitynkéw. Podktad tynkarski stosowazgodnie
zopisem naopakowaniu. Nakfadanie zapraw lub mas tynkarskich jest mowiwe po wyschnidciu podkfadu.

41T WYKONANIEWYPRAWYTYNKARSKIE)

Przygotowanie warstwy zbrojonej przed nakfadaniem tynku cienkowarstwowego.

Zastosowanie odpowiedniego podktadu tynkarskiego podnosi przyczepnod&tynku do podfov oraz utatwia prace zwiZzane z jego aplikagjZ.
Imniejsza i ujednolica chtonnodAwarstwy zbrojonej oraz wyréwnuije przebieg procesu wiZzania i wysychania natovenego tynku. Zabezpiecza
zagruntowanZ powierzchnid przed szkodliwym dziataniem wilgoci i zmniejsza mowiwodAwystZpienia plam. W przypadku warstw zbrojonych
wykonanych z zaprawyklejZcej BOLIX UBG lub masy klejZ cej BOLIX KD zastosowanie podktadu tynkarskiego nie jest wymagane.

WykonanZ warstwd zbrojonZ przed natoveniem wybranego tynku nalevy zagruntowa&odpowiednim podktadem tynkarskim wskazanym
na opakowaniu tynku lub w karcie technicznej. Warstwd zbrojonZ movna gruntowakpodktadem tynkarskim dopiero po jej zwiZzaniu
i wychynidciu, czyli po uptywie min. 48 h od jej wykonania, przy dojrzewaniu w warunkach optymalnych. Po zagruntowaniu nalevy odczekak
do czasu wyschnidcia zastosowanego
e " preparatu. (zas wysychania jest okredlony
na opakowaniu podktadu tynkarskiego
oraz w karcie technicznej. Po uptywie tego
okresu movna przystZpi£do naktadania
wybranejzaprawy lub masy tynkarskiej BOLIX.

4.11.1 Przygotowanie i naktadanie
podktadow tynkarskich

Bezpodrednio przed zastosowaniem wybrany
podktad tynkarski nalevy doktadnie wymieszak
przy uwyciu wiertarki wolnoobrotowej
lub mieszarki z mieszadtem. Przygotowany
produkt nalevy nanosi&na podtove pddzlem,
szzotkZ lub watkiem. Zalecenie jest stosowanie
podktadéw tynkarski w kolorystyce zbievnej
zwyprawZ tynkarskZ.

Gruntowanie warstwy zbrojonej pddzlem

Gruntowanie warstwy zbrojonej watkiem




OKRES WYSYCHANIA
RODZAJTYNKU NAZWA TYNKU PODKEAD TYNKARSKI

Akrylowy

BOLIXR/R complex
BOLIX RS /RS complex
BOLIX KA / KA complex

BOLIX KA 1/KA 1 complex
BOLIX KA 1,5/KA 1,5 complex

Mineralny

BOLIX MP KA 10
BOLIX MP KA 15/ KA 15/do malowania/
BOLIX MP KA 20
BOLIX MP KA 30
BOLIX MP R 25 /R 25/do malowania/

Mozaikowy

BOLIXTM

BOLIX OP

Silikatowo-silikonowy

BOLIX SI-SIT 1,5 KA
BOLIXSI-SIT 2 KA
BOLIXSI-SIT 3 KA

Silikonowy

BOLIX SIT0,3 KA
BOLIX SIT 1 KA /SIT 1 KA complex
BOLIX SIT 1,5 KA /SIT 1,5 KA complex
BOLIX SIT2 KA /SIT 2 KA complex
BOLIX SIT2R/ SIT 2R complex
BOLIX SIT-P 1,5 KA
BOLIX SIT-P 2 KA

BOLIX SIG kolor

min.4h
(w temperaturze +23°C
i wilgotnodci wzglddnej
powietrza 50%)

Silikatowy

|

BOLIX'S 1KA
BOLIXS 1,5 KA
BOLIX'S2KA
BOLIXS2R

BOLIX SG kolor

min. 24 h
(w temperaturze +23°C
i wilgotnoaci wzglddnej
powietrza 50%)

CIENKOWARSWTOWE MASYTYNKARSKIE BOLIX

4.11.2 Przygotowanie mas tynkarskich BOLIX
Bezpodrednio przed uvyciem catZ zawartodAopakowania nalevy doktadnie wymieszaAmieszarkZ lub wiertarkZ wolnoobrotowZ z mieszadtem,
awdo uzyskania jednorodnej konsystengji. Po jej uzyskaniu, dalsze mieszanie jest niewskazane ze wzglddu na mowiwoo&nadmierego

napowietrzenia masy.

4.11.3 Naktadanie mas tynkarskich
Masd tynkarskZ rozprowadzi/ cienkZ,
rownomiern/ warstwZ na zagruntowanym
podtovu gladkZ pacZ ze stali nierdzewnej.
Nadmiar masy dciZgnZAna grubodk ziama
krotkZ pacZ ze stali nierdzewnej. Zebrany
materiat nadaje sid do ponownego
wykorzystania po przemieszaniu. Nastdpnie
ruchami kolistymi pac z tworzywa sztucznego
nada/jednorodnZ fakturdkaszy.

N\

Naktadanie tynku




Fakturd kornika nadakpacZ z tworzywa
sztuczneqo zacierajZc ruchami pionowymi
lub poziomymi zalevnie od oczekiwanego
przebiegu linii rysujZcych. TworzywowZ pacd
nalevy reqularnie czydi&szpachlZ z nadmiaru
masy.

Uwaga!
Faktury typu ,kasza” i ,kornik” uzyskuje sid
zodpowiednich rodzajow mas tynkarskich

Wyprowadzanie faktury tynku (faktura , kasza”)

4.12TYNKMOZAIKOWY BOLIXTM

Sposob przygotowania mozaikowej masy tynkarskiej
Bezpodrednio przed uvyciem catZ zawartookopakowania doktadnie wymieszaAmieszarkZ lub wiertarkZ wolnoobrotowZ z mieszadtem
awdo uzyskania jednorodnej konsystencji. Po jej uzyskaniu, dalsze mieszanie jest niewskazane ze wzglddu na mowiwodAnapowietrzenia masy.

Technologiarccznego wykonania mozaikowej wyprawy tynkarskiej
Podtove bezwzglddnie powinno byAzagruntowane podktadem tynkarskim zabarwionym w masie pod kolor zbiewny z mozaikowZ masZ
tynkarskZ.

Masd'tynkarskZ nanosiZréwnomiernie na grubod4ziara pacZ ze stali nierdzewnej. Nadmiar masy ociZgnZ/na grubodziara krétkZ pacZ ze
stali nierdzewnej rownoczednie wyréwnujZc powierzchnid warstwy. Wygtadza/pacZ w jednym kierunku awdo uzyskania réwnej, gradkiej
i jednolitej powierzchninie zapominajZco yszczeniu pacy w trakdie pracy. Natovenej masy nie zacierak

Wszelkie inne struktury lub efekty dekoracyjnych wyprawy tynkarskich BOLIX naleviy wykonywaZ zgodnie z wytycznymi
odrcbnych instrukgi i zalecek kart technicznych wybranych produktéw BOLIX. To dotyczy takve przygotowania warstw
zbrojonych, podktadow tynkarskich oraz preparatéw gruntujZcych stuvicych do przygotowania podtovia przed nakfadaniem
wypraw.

4.13 MINERALNEZAPRAWYTYNKARSKIE BOLIX

4.13.1 Przygotowanie mineralnych zapraw tynkarskich

SuchZ zaprawd nalevy wsypado pojemnika z wezedniej odmierzon? ilodciZ wody i bardzo doktadnie wymiesza/mieszarkZ lub wiertarkZ
wolnoobrotow?Z z mieszadtem, avdo osiZgnidcia jednorodnej konsystencji. Po odczekaniu 10 minut i ponownym wymieszaniu zaprawa jest
gotowa do uwycia.

UWAGA!
Nalevy przestrzega/&dozowania okredlonej ilocxi pitnej wody zarobowej, w celu uzyskania jednakowej konsystencji zaprawy. Nie dodawa/
innych substandji.

4.13.2 Naktadanie mineralnej wyprawy tynkarskiej

Zaprawd tynkarskZ rozprowadziAcienkZ, rownomiernZ warstwZ na zagruntowanym podtova gadkZ pacZ ze stali nierdzewnej. Nadmiar masy
aiZgnZ/na grubodziarna krétkZ pacZ ze stali nierdzewnej. Zebrany materiat nadaje sid'do ponownego wykorzystania po przemieszaniu.
Nastdpnie ruchami kolistymi pac z tworzywa sztucznego nadajednorodnZ fakturd',kaszy”. Fakturd kornika nada&pac’ z tworzywa
sztuczneqo zacierajZc ruchami pionowymi lub poziomymi zalevenie od oczekiwanego przebiegu linii rysujZcych. PlastikowZ pacd nalevy
reqularnie czydciszpachlZ znadmiaru masy.



Uwaga!
Faktury typu, kasza"i, kornik”uzyskuje sidrownych rodzajach zaprawy tynkarskich.

UWAGI | ZALECENIAREALIZACYJNEDOTYCZnCE WYKONANIA

CIENKOWARSTWOWYCHWYPRAW TYNKARSKICH BOLIX:

- Nowo wykonane warstwy chroni&przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi w szczegdlnodi przed oddziaty waniem temperatur
ponivej + 5°Club powyvej +25°C. Silikatowe masy tynkarskie wymagajZ warunkéw temperaturowych w zakresie od +10°C
do-+25°Corazstabilnej wilgotnoaci wzglddnej powietrza w zakresie 55-65%.

 Niska temperatura, podwyvszona wilgotnod brak odpowiedniej cyrkulacji powietrza wydtuvajZ czas wysychania i wiZzania tynkéw.

- W czasie naktadaniai wysychania zaprawy lub masy tynkarskiej, powierzchnie chronifprzed bezpodrednim nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi i dziataniem wiatru. Stosowa/siatki ostonowe na rusztowaniach. Brak siatek ostonowych narusztowaniach move
skutkowast
-sptukaniem owievego tynku przezdeszcz,

-wystZpieniem odbarwiel spowodowanych intensywnym nastonecznieniem awieve nafovenego tynku,

- ostabieniem wyprawy tynkarskiej spowodowane zbyt szybkimwysychaniem, cow konsekwencji move doprowadziAdo jej odspojel .
 Nie zaleca sid'stosowania ciemnych kolordw na duviych, nastonecznionych powierzchniach elewadjiz uwagi nazwidkszonZ absorpcjd

promieniowania stonecznego dla tynkdw akrylowych wspétczynnik odbicia owiatta rozproszonego HBW < 25, adla pozostatych mas

tynkarskich HBW < 30. W celu odbicia czdaci energii cieplnej od promieni stonecznych i tym samym obniveenia temperatury na powierzchni

elewadji kolory demne movna zaméwi/z udziatem tzw. cool pigmentow.

- Wypraw tynkarskich nie stosowa/na powierzchniach naravenych na dtugotrwate oddziaty wanie wody, zalegajZcego aniegu oraz podtovach
niezabezpieczonych przed podciZganiem kapilarnym.

« Przed przystZpieniem do naktadania wyprawy tynkarskiej, wszystkie elementy pozostajZce w zasidgu robdt, a nieprzeznaczone do
tynkowania, odpowiednio ostoni/i zabezpieczyANalevy zwrdciszczegdlnZ uwagd nazabezpieczenie szyb, obrébek blacharskich,
elementow drewnianych, oktadzin brukowych etc.

- WyznaczyApowierzchnid'przeznaczon do tynkowania uwzglddniajZc warunki pogodowe, rodzaj podtova i mowiwodci wykonawcze.

- Zaprawdlub masd'tynkarskZ naktada/na powierzchnie stanowiZce odrdbnZ catoa%w sposob ciZgty bez przerw w pracy, materiatem
pochodzZcymzjednej partii produkcyjnej.

« Nie skrapia/wod?Z dwieve natovonej wyprawy tynkarskiej.

« Po zakol czeniu prac, narzddzia irdce nalevy umy/AbievicZ wodZ, pamidtajZc ve po wyschnidciu tynku czyszczenie jest utrudnione.

- Napoczdte opakowanie masy tynkarskiej nalevy doktadnie zamknZ £ a jego zawartoo&wykorzysta/w mowiwie najkrétszym czasie.

« W przypadku uvycia tynku o drobnej granulacji np. 1 mm nalevy zwrécifszczegélnZ uwagdnabardzo réwnei staranne przygotowanie
podtova. Nie zaleca sidstosowania tego tynku przez wykonawcow bez dodwiadczenia oraz dowykal czania duvych powierzchni elewadjibez
zrévnicowania architektonicznego lub otwordéw okiennych.

- ZalecasidunikaAwykonywania wypraw tynkarskich bez wyravinej faktury np. tynki gtadkie, poniewavina duvych powierzchniach elewadji
wskutek nagrzewania istnieje mowiwooAwystZpienia pdknid/ rys skurczowych.

- Zuwaginadekoracyjny charakter oraztechnikdnaktadania tynku mozaikowego BOLIX TM nie jest polecany do stosowania na duviych
powierzchniach architektonicznych (np. catych ccianach budynkow).

« Powierzchnia tynkow mozaikowych BOLIX TM po zwiZzaniu move byAdodatkowo zabezpieczona przed oddziatywaniem niekorzystnych
warunkow atmosferycznych (np. aplikacja na cokofach i strefach przyziemia) za pomocZ preparatuimpregnujZcego do tynkdw mozaikowych
BOLIX OM naktadanego dwuwarstwowo.



4.14WYKONYWANIEPOWLOKIMALARSKIEJNAPOWIERZCHNITYNKU MINERALNEGO

Minimalne okresy dojrzewania tynku mineralnego przed wymalowaniem farbami elewacyjnymi BOLIX

Nazwa farby Rodzaj farby i1 Okres dojrzewania tynku Bolix MP
BOLIXAZ, BOLIXAZ Complex Farba akrylowa BOLIXN min. 14 dni
BOLIX SZ Farba silikatowa BOLIXSG
BOLIXSIL, BOLIX SIL Complex Farba silikonowa min. 4 dni
BOLIXSIG
BOLIXSIL-P Farba nanosilikonowa

4.14.1 Przygotowanie preparatu
gruntujZcegoi gruntowanie

Bezpodrednio przed uvyciem catZ zawartook
opakowania nalevy bardzo doktadnie wymieszak
mieszarkZ lub wiertarkZ wolnoobrotowZ
z mieszadtem. Przygotowany preparat nalevy
naktadaZna zwiZzane podfove w jednej warstwie
za pomocZ pddzla, watka lub przez natrysk. Czas
schnidcia zastosowanego na podtovu preparatu
zalevy od warunkéw pogodowych irodzaju preparatu
(jest podany na opakowaniu produktu).

Gruntowanie powierzchni tynku przed naniesieniem farby

4.14.2 Przygotowanie farby

Bezpodrednio przed uvyciem catZ zawartook
opakowania nalevy bardzo dokfadnie wymieszak
mieszarkZ wolnoobrotowZ z mieszadtem.
W przypadku zastosowania farby na podtova chtonne
movna przy pierwszym malowaniu rozdel czy4 jZ
niewielkZ iloaciZ czystej wody (doktadnie okredlonZ
na opakowaniu farby).

4.14.3 Naktadanie farby

Na zagruntowane i wyschnidte podtove naktadak
farbd'w dwach warstwach za pomocZ pddzla, watka Naniesienie pierwszej warstwy farby elewacyjnej
lub przez natrysk. Przy ym, drugZ warstwd farby
nanosiAdopiero po catkowitym wyschnidciu warstwy
poprzedniej. Czas schnidcia zalevy od rodzaju farby
i jest podany na opakowaniu produktu.

Naniesienie drugiej warstwy farby elewacyjnej




UWAGI I ZALECENIAREALIZACYJNEDOTYCZnCEWYKONANIAPOWLOKI MALARSKIEJ:

« Nowo wykonane powtoki zfarb chronifprzed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi w szczegdlnodi przed odziatywaniem
temperatur ponivej + 5°Club powyvej +25°C. Farby elewacyjne silikatowe wymagajZ warunkéw temperaturowych
w zakresie od +10°Cdo +25°C orazstabilnej wilgotnodci wzglddnej powietrza w zakresie 55-65%.

« Niska temperatura, podwyvszona wilgotnod% brak odpowiedniej cyrkulacji powietrzawydtuvajZ czas wysychania farby.

- W czasie nakfadaniaiwysychania farb j, powierzchnie chroniprzed bezpodrednim nastonecznieniem, opadamiatmosferycznymi
idziataniem wiatru. Stosowa/siatki ostonowe narusztowaniach. Nie zaleca sid stosowania ciemnych koloréw farb naduvych,
nastonecznionych powierzchniach elewadjiz uwagina zwidkszonZ absorpcjd’promieniowania stonecznego — dla farb akrylowych wartoo4
wsp6tczynnika odbicia wiatfa rozproszonego HBW < 25, adla pozostatych HBW < 30. W celu odbicia czdoci energii cieplnej od promieni
stonecznych i tym samym obnivenia temperatury na powierzchni elewagji kolory ciemne farb movna zaméwi/z udziatem tzw. cool
pigmentéw.

- Nie stosowa/na powierzchniach naravenych na dtugotrwate oddziatywanie wody, zalegajZ cego aniequ oraz podtovach niezabezpieczonych
przed podciZganiem kapilarnym (szczegdlInie przyziemia).

« Przed przystZpieniem do pracmalarskich wszystkie elementy pozostajZce w zasidgu robdt, a nie przeznaczone do malowania odpowiednio
ostoni/i zabezpieczy&W przypadku farbyssilikatowej BOLIX SZ nalevy zwrdciAszzegdInZ uwagdna zabezpieczenie szyb, obrobek
blacharskich orazelementéw drewnianych, poniewavzabrudzenia sZ nie do usunidcia po wyschnidciu.

« WyznaczyApowierzchnid'przeznaczonZ do malowania uwzglddniajZc warunki pogodowe, rodzaj podfova i mowiwodci wykonawcze.

- MalowaAposzczegdlne powierzchnie stanowiZce odrdbnZ catodw sposéb ciZgly nie dopuszczajZc do wyschnidcia farby. StosowaAfarbd
pochodzZcZ zjednej partii produkcyjnej.

- W czasie nakfadania i wysychania farby, powierzchnie chroni&przed bezpodrednim nastonecznieniem, opadami atmosferyznymi
i dziataniem wiatru. Stosowa/siatki ostonowe narusztowaniach.

« Brak siatek ostonowych narusztowaniach move skutkowa/k
-sptukaniem owievej powtokimalarskiejprzez deszcz,

-wystZpieniem odbarwiel spowodowanych intensywnym nastonecznieniem awieve natovenej farby,
- ostabieniem powtoki malarskiej spowodowane zbyt szybkim wysychaniem, cow konsekwencji move doprowadziAdo odspojel ituszczenia
farby.

- Malowanie sZsiadujZcych powierzchni o rovnej fakturze move powodowaZefekt optyczny rovnic odcieni kolorystycznych powtoki malarskiej.

- Nakfadanie farby poprzez natrysk movna stosowa/jedynie przy bezwietrznej pogodzie.

- Zuvycie preparatu gruntujZcegoifarby na powierzchni wypraw tynkarskich z wyravinZ fakturZ jest widksze niwna podtova gtadkim i réwnym.
Jest to wynikiem widkszej powierzchni rozwinidtej. Na zuviycie ma takve wpty w temperatura otoczenia, chtonnodpodtova, sposéb
nanoszenia oraz rozciel czeniafarby. Dlatego, w celu doktadnego okredlenia zuvycia farby nalevy wykonaAodpowiednie proby na danym
podtovi.

« Po zakol czeniu prac, narzddziai rdce nalevy umy/bievicZ wodZ, pamidtajZc ve po wyschnidciu farby zyszczenie jest utrudnione.

- Napoczdte opakowanie farby nalevy doktadnie zamknZ & a jego zawartooAwykorzystaAw mowiwie najkrétszym czasie.

« Kolor wyschnidtej powtoki move révniAsid od koloru wzornika, comove wynikaAz: faktury wyprawy tynkarskiej, grubodi iilodci natovenych
warstw oraz warunkow atmosferyznych w trakcie naktadania i wysychania.



5.0DBIORY PRACZANIKAJnCYCHETICS

0gdlne zalecenia dotyczZce nadzoru rob6t ociepleniowych movina odnalevifw instrukgji Stowarzyszenia SSO:
,Niezbédnik inspektora nadzoruj¥cego prace zwi¥zane zmontavem ETICS”
link dopobrania: http.//www.systemyacieplen.pl/pliki.php

6.EKSPLOATACJAELEWACUII

0gdlnezalecenia eksploatacyjne w odniesieniu do systeméw ETICS movina znalevidw Instrukgji Stowarzyszenia SSO:
Jnstrukcja eksploatacji ztovienych systeméw izolagji cieplnej écian zewnétrznych ETICS”
link do pobrania: http.//www.systemyocieplen.pl/pliki.php

$SO Stowarzyszenie na rzecz systeméw ocieplek jest branvowZ organizacjZ czotowych, polskich producentéw materiatow do
wykonywania systeméw ocieplel dcian zewndtrznych, ktérego BOLIX jest aktywnym cztonkiem.



