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PARAMETRY TECHNICZNE

Bezpieczernistwo Maszyn—Podstawowe zatoZenia, zasady ogélne projektow.
Bezpieczenstwo Maszyn — Awaryjne zatrzymywanie, aspekty funkcjonalne
Bezpieczenstwo Maszyn - sprzet elektryczny maszyn.- Parametry techniczne dla
wymogow ogdlnych.

Bezpieczenstwo Maszyn — Czesci zwigzane z bezpieczeristwem uktadoéw sterujgcych
— Czesc¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

Bezpieczenstwo Maszyn — Urzadzenia blokujgce zwigzane z ostonami
Bezpieczenstwo Maszyn — Bezpieczne odlegfosci zapobiegajgce sieganiu rekami do
stref niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo Maszyn -Osfony— wymogi ogoéine dotyczgce projektowania i budowy
osfon statych oraz ruchomych.

Maszyny miksujgce do materiatbw powfokowych

Maksymalny poziom hatasu = 55dB(A)

Predko$¢ mieszania = 1000br/min e 2000br/min

Wymiary Maszyny: 860mm (Szer.) 1080mm (Wys.) 780mm (Gfeb.) 2 10 Kg (Waga)

Wymiary Maszyny w opakowaniu: 895mm (Szer.) x 895mm (Gfeb.) x 1340mm (Wys.) 235Kg (Waga)

Wymiary puszki do mieszania: Maks. Srednica 420mm (zewnetrzna @) 380mm (osadzenie @); Min wysokos¢ 70mm;

Maks. wysokos$¢ 495mm; Waga 40Kg maks.

W ramach podanych limitbw mozna uzywac puszki owalne oraz prostopadfo$cienne o podstawie kwadratu.

- Materiaty wykorzystane przez Fast & Fluid Management Srl do produkcji maszyny nie podlegajg korozji lub
pogorszeniu. Sg kompatybilne z farbami, jakie majg by¢ mieszane.

- Na zadanie dostarczany bedzie wykaz materiatow uzytych do budowy maszyny, dla zapewnienia kompatybilnosci z
farbami, jakie majg by¢ mieszane.
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WARUNKI GWARANCJI

OGRANICZONA GWARANCJA: FAST & FLUID MANAGEMENT Srl gwarantuje, ze kazde wyprodukowane urzgdzenie
bedzie wolne od wad materiatowych i wykonawczych przez okres dwunastu miesiecy. Czesci urzadzenia winny by¢ zwracane
z opfaconymi z gory kosztami transportu. Jesli wada zostanie spowodowana przez niewtasciwe uzytkowanie lub nienormalne
warunki eksploatacyjne, to za naprawe beda wystawiane normalne faktury. W takiej sytuacji, na zyczenie, szacunkowe koszty
beda podawane jeszcze przed rozpoczeciem naprawy.

W kazdej korespondenciji nalezy zawsze podawac¢ numer seryjny urzadzenia dla danej czesci.

Numer seryjny jest podawany po lewej stronie na tylnej Scianie obudowy.

Niniejsza umowa winna byc¢ interprefowana wedtug prawa wiltoskiego a miejsce postepowania sgdowego i
wiasciwosc sqdu wloskiego bedq wybierane przez FAST & FLUID MANAGEMENT Sri.

"Uzytkownik"” musi utrzymywac¢ ,,Cyfrowego Herkulesa” w nalezytych warunkach roboczych. Czesci i akcesoria
musza by¢é wymieniane na oryginalnie produkowane przez FAST & FLUID MANAGEMENT Srl. — gdy juz nie gwarantuja
poprawnego funkcjonowania.

Gwarancja producenta wygasa:

Po dwunastu miesigcach od daty na fakturze

* w przypadku nieprawidtowego uzytkowania

* w przypadku uzycia nieoryginalnych czesci

* w przypadku naprawy/adaptacji Cyfrowego Herkulesa bez pisemnej zgody lub zrobienia tego przez nieuprawniony personel

* w przypadku nie spetnienia zasad konserwacji, eksploataciji, lub innych zalecen wspomnianych w niniejszej instrukgiji

Powyzsze warunki pozostaja w mocy przy braku innych, ktére zostaly wyraznie uzgodnione.
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UWAGI WSTEPNE

Opisane tu urzgadzenie “Ferraris Mixer” firmy FAST & FLUID MANAGEMENT Srl wykorzystuje najnowsze
technologie mieszania Farb z Duzg Predkoscig. W wyniku tego Twoje urzgdzenie “Ferraris Mixer” firmy FAST
& FLUID MANAGEMENT Srl jest sprawdzonym i niezawodnym mikserem, ktérego projekt i dziatanie
wykazujg cechy odpornego i trwatego produktu technicznego.

Aby$ w petni docenit i zabezpieczyt swojg inwestycje, sugerujemy poswiecenie koniecznego czasu na
przeczytanie i doktadne zrozumienie niniejszej instrukcii.

Jak zawsze, FAST & FLUID MANAGEMENT Srl zapewnia Twojemu urzadzeniu roczng ograniczong
gwarancje oraz oddang obstuge serwisowa.

Zwrd¢ uwage na to, ze kilka z podanych w instrukcji operacji obstugowych nalezy wykonywac regularnie.

FAST & FLUID MANAGEMENT Srl nie bedzie odpowiada¢ za zadne zniszczenia urzadzenia
lub uszkodzenia ciata spowodowane nie stosowaniem sie do niniejszej instrukcji lub nie
podjeciem normalnie przyjetych srodkow ostroznosci w postugiwaniu sie, przy obstudze
lub przy naprawie urzadzenia, nawet, jesli nie bedzie to wyraznie podane w niniejszej
instrukgji.

Nie wolno witaczaé¢ miksera Ferraris, jesli nie jest uziemiony przez jeden lub oba punkty
uziemienia (gniazdo i/lub trzpien uziemienia).

PRAWA WEASNOSCI

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa wtasnoscig FAST & FLUID MANAGEMENT Srl. Niniejsza instrukcja zostata
opracowana wyraznie po to by stuzyé pomoca przy uzytkowaniu i konserwacji opisywanego tu urzadzenia.

Publikacja niniejszych informacji nie wigze sie z zadnymi prawami do powielania lub wykorzystywania niniejszej instrukcji do
celéw innych niz instalowanie, obstuga lub konserwacja omawianego sprzetu.

Zadnej czesci niniejszej instrukciji, nie mozna powielaé, tlumaczyé na inny jezyk lub na jezyk komputerowy, w zadnej formie i
zadnymi srodkami, bez uprzedniej pisemnej zgody urzednika FAST & FLUID MANAGEMENT Srl.

OPIS OGOLNY

Maszyna Ferraris Mixer o duzej predko$ci mieszania, produkcji FAST & FLUID MANAGEMENT Srl
jest specjalnie zaprojektowana dla punktow sprzedazy kolorowych mieszanek jak rowniez dla

zastosowan potprzemystowych.

Ferraris Mixer o duzej predkosci mieszania, produkcji FAST & FLUID MANAGEMENT Srl zostat tak zaprojektowany by
zaspokaja¢ zapotrzebowanie rynku detalicznego dla urzadzen o zmniejszonym przes$wicie miedzy zaciskami oraz dla
rynku przemystowego tj. urzadzeh o maksymalnym przeswicie miedzy zaciskami wynoszacym 495 mm.

Unikalnos$¢ projektu umozliwia zmniejszenie do minimum zabiegdw konserwacyjnych i w rezultacie pozwala na mieszanie
koloréw po niskich kosztach przypadajacych na litr produktu.

Cechami charakterystycznymi sprzetu sg automatyczne zaciskanie puszek i automatyzacja cyklu mieszania. Uzytkownik
Ferraris Mixer o duzej predkosci mieszania farby, moze dokonaé wyboru preferowanego czasu mieszania na
membranowej elektronicznej podktadce.

Dla puszek stosuj dwie rézne predkosci mieszania: 100 obr/min. lub 200 obr/min.
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WYMOGI BEZPIECZENSTWA

OBSZAR ROBOCZY

NN

7
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/ OBSZAR OPERATORA
-
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Zgodnos¢ z wymogami bezpieczenstwa

Maszyna musi by¢ obstugiwana wytgcznie przez przeszkolony personel, gdyz istnieje mozliwo$c tego, ze
niewtasciwe uzytkowanie moze sprowadzi¢ zagrozenie i powodowac wypadki.
Do zasadniczych obszaréw ryzyka nalezg:

Obszar roboczy

Obszar obstugi

Zasilanie

NAPIECIE 220-240: Ferraris Mixer musi by¢ podigczony do gniazda o napieciu 220 - 240 Volt (lub innego
okreslonego przez lokalne parametry), pobér pradu (MINIMUM 30mA), zabezpieczenie magnetotermiczne na
16 Amp i uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami.

NAPIECIE 115: Ferraris Mixer musi by¢ podigczony do gniazda o napieciu 115 Volt (lub innego okreslonego
przez lokalne parametry), pobdr pradu (MINIMUM 30mA), zabezpieczenie magnetotermiczne na 25 Amp i
uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami.

ﬁ DOSTEP DO PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH JEST DOZWOLONY TYLKO DLA
. PRZESZKOLONEGO PERSONELU.
NIE UZYWAJ MASZYNY, GDY TYLNA SCIANA OBUDOWY NIE JEST ZAMONTOWANA

Bezpieczne uzytkowanie maszyny

Producent zwrdcit baczng uwage i dotozyt wszelkich staran podczas projektowania, sporzadzania rysunkéw, produkgiji,
kontroli, instalacji, uruchamiania oraz ustalania procedur uzytkowania produktéw, aby zagwarantowa¢ mozliwie najwyzszy
poziom racjonalnego uzytkowania dostarczanych systeméw. Elementy sktadowe urzadzeh sg zgodne z najnowszymi
zasadami bezpieczenstwa. Instalowane sg unowoczesniane urzadzenia zabezpieczajace, tak, aby zapewni¢ najwyzszy
dostepny dzi$ poziom bezpieczenstwa.

Podczas uzytkowania FAST Ferraris Mixer, nalezy przestrzega¢ nastepujacych przepiséw BHP:

Zaktada sie, ze "uzytkownik" bedzie przestrzegat lokalnych przepiséw bezpieczenstwa. Jesli wystepujg
sprzecznosci pomiedzy przepisami Unii Europejskiej i lokalnymi przepisami, to nalezy spetniaC te
zarzgdzenia, ktore sq bardziej rygorystyczne.

Instalacja i konserwacja Digital Herkules musi by¢ przeprowadzana przez wyspecjalizowanego technika.

Zasady bezpieczenstwa obstugi

1. Aby zapobiega¢ uszkodzeniom ciata wszystkie panele obudowy powinny byé zawsze zatozone na
Ferraris Mixer i odpowiednio zabezpieczone.
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2. Ne dotykaj systemu zabezpieczajagcego sterowaniem predkosci oraz blokujacego zabezpieczajace
zamkniecie drzwi.

3. Przed kazdg obstugg i sprawdzeniem Ferraris Mixer: odtgcz przewdd zasilania od gniazda sieci. Upewnij
sie, ze niemozliwe jest nieoczekiwane uruchomienie Ferraris Mixer.

4. Po obstudze nie pozostawiaj we wnetrzu Ferraris Mixer zadnych narzedzi.

5. Sprawdz czy otoczenie miejsca zainstalowania maszyny spetnia wymogi lokalnych przepiséw (moze by¢
konieczne zezwolenie ppoz.) i unikaj niebezpiecznego gromadzenia puszek z farbami wokét urzadzenia.
Nie wolno skladowaé materiatow tatwopalnych lub innych tworzyw wewnatrz maszyny. Nie wolno uzywaé
otwartego ptomienia, zarzacych przedmiotéw urzadzen wytwarzajacych iskry w pomieszczeniu, w ktérym
zainstalowana jest maszyna.

6. Zaleca sie instalacje systemu wentylacyjnego dla zagwarantowania tego, by stezenie niebezpiecznych
oparow wokot komponentow elektrycznych byto nizsze niz 30%.

7. Nie pozostawiaj w maszynie pustych puszek po skohczeniu pracy a takze nie pozostawiaj maszyny
wigczonej, gdy nie jest uzywana.

8. Gdy maszyna jest wigczona, ale wewnatrz nie odbywa sie mieszanie, wowczas nie ma tez pola energii, gdyz
przemiennik jest wylaczony.

9. W pomieszczeniach, w ktérych zainstalowany jest Ferraris Mixer w odlegtosci 5 metréw od maszyny nalezy
umiescic¢ znak ,zakaz palenia”.

Urzadzenie jest przeznaczone do NIE WYBUCHOWYCH MATERIALOW.
Nie wolno stosowac urzadzenia w przypadku oparow tatwopalnych lub wybuchowych.

OSTRZEZENIE!
Unikaj uzywania Digital Herkules, jesli nie ma w nim puszki.
Nigdy nie uzywaj obcigzenia powyzej 35 Kg.
Nie wytaczaj maszyny, gdy jest w niej puszka.
Nie wkitadaj uszkodzonego opakowania do Digital Hercules.
Przerwanie mieszania moze spowodowa¢ uszkodzenie Digital Hercules
Uruchamianie Digital Hercules przy uszkodzonym opakowaniu odbywa sie na ryzyko Uzytkownika.
Juz uszkodzone opakowanie moze spowodowac uszkodzenie maszyny.
Podczas obstugi przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i procedur opisanych w niniejszej czesci.
Digital Herkules winien by¢ obstugiwany wytacznie przez przeszkolony personel. FAST & FLUID MANAGEMENT Srl nie

bedzie odpowiada¢ za zniszczenia urzadzenia lub uszkodzenia ciata spowodowane nie stosowaniem sie do
niniejszej instrukcji lub nie podjeciem normalnie przyjetych srodkéw ostroznosci w postugiwaniu sie, przy
obstudze lub przy naprawie urzadzenia, nawet, jesli nie bedzie to wyraznie podane w niniejszej instrukgciji.

Odnosi sig to takze do zniszczen i/lub wypadkéw wyniktych z powodu zmian wprowadzanych do maszyny zastosowanych
bez uprzedniego zawiadomienia i uzyskania zgody od FAST & FLUID MANAGEMENT Srl.

EZENIE'POTENCJALNE RYZYKO

Zestawienie potencjalnych sytuacji ryzykownych dla uzytkownika

Nawet przy zachowaniu petnej uwagi podczas projektowania maszyny dla zagwarantowania jej bezpiecznego
uzytkowania zdarzajg sie sytuacje, dla ktérych mozna racjonalnie przewidzie¢ jedynie zmniejszenie ryzyka,
ale nie mozna go catkowicie wyeliminowac.

RYZYKO DYREKTYWA 392 SRODKI OSTROZNOSCI
Zranienia lub uderzenia podczas operacji 1.6.4 Uzywaj butéw i rekawic ochronnych podczas
podawania lub wyjmowania farb 4.1.1 operacji podawania lub wyjmowania farb
Otarcia i zranienia o ostre krawedzie i czesci 1.6.4 Uzywaj rekawic ochronnych podczas operaciji
uzywanych puszek 4.1.1 podawania lub wyjmowania farb
Wycieki ptynéw z puszek Sprzataj doktadnie miejsce pracy operatora.
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Potencjalne ryzyko dla technikéw MANAGEMENT

RYZYKO DYREKTYWA 392 SRODKI OSTROZNOSCI
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem podczas 1.5.1 Uzywaj butéw ochronnych.
fazy ustawiania przemiennika 1.5.2 Umies$c¢ ekran ochronny przed niebezpiecznymi
blokami terminala

Ochrona osobista uzytkownika

Jesli sprzet jest uzytkowany w prawidiowy sposéb, to maszyna w warunkach produkcyjnych nie
stwarza dla operatora ryzyka niebezpieczenstwa, cho¢ winien on na wszelki wypadek nosi¢ ubranie
ochronne (okulary ochronne, przeciwslizgowe obuwie, rekawice ochronne), szczegélnie podczas
wkfadania i wyjmowania puszek.

Generalnie niebezpieczne sytuacje

Nie ma jakichs$ szczegolnych niebezpiecznych sytuacji ( np. ryzyko pozaru, wydzielanie sie niebezpiecznych
produktow), ale na wszelki wypadek nalezy mie¢ gasnice proszkowa (sprzet elektryczny).

Elementy i urzadzenia zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujace urzadzenia zabezpieczajace:
¢ Przycisk awaryjny
¢ Urzadzenie stuzgce do blokowania drzwi
* Sensor zastosowania niewtasciwej predkosci obrotowe;j

-> Przycisk awaryjny

Ze wzgledow bezpieczenstwa, wszyscy uzytkownicy powinni zna¢ umiejscowienie i sposéb uzycia
czerwonego przycisku awaryjnego.

Awaryjny CZERWONY przycisk jest zamontowany na panelu obstugi w prawej czesci przedniego panelu
obudowy. Nacisniecie tego przycisku spowoduje natychmiastowe rozwarcie obwodu podtrzymujacego naped
oraz zatrzymanie dziatania silnika obrotowego. Rozpoczecie normalnego funkcjonowania urzgdzenia jest
mozliwe, gdy przekrecony zostanie przycisk awaryjny w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara oraz,
gdy sygnat diagnostyczny zniknie. W przypadku awaryjnego zatrzymania w czasie cyklu pracy maszyny
konieczne jest przeprowadzenie procedur restartujacych poprzez nacisniecie KLAWISZA STOP.

-> Czujnik otwierania drzwi

Maszyna jest wyposazona w urzgdzenie zabezpieczajgce, ktére nie pozwala na rozpoczecie cyklu pracy, jesli
drzwi znajdujg sie w pozycji otwartej. Podczas procesu pracy wspomniane urzadzenie zabezpieczajgce nie
pozwala na otworzenie drzwi.
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Czujnik kontroli predkosci

Maszyna ma zamontowany czujnik, ktéry wykrywa obecnos$é puszki o wysokosci do 200 mm. System sterowania
gwarantuje rezim obrotéw 100g/m dla puszek o podanej wysokosci; z drugiej strony pozwala on na obroty 100 lub
200 obr/min. dla puszek ponizej podanej wysokosci. Pozwala to na zagwarantowanie poprawnego dynamicznego
nastawiania urzadzenia. W przypadku, gdy obstugujacy maszyne ustawi wysoka predko$¢ dla duzej puszki,
woéwczas system poda sygnat btedu i maszyna rozpocznie rotacje z odpowiednig predkoscia.

UWARUNKOWANIA INSTALACYJNE

Przed instalacjg urzadzenia prosimy o dopilnowanie nastepujgcych spraw:
Umies¢ Ferraris Mixer na stabilnym i rownym podtozu

* NAPIECIE 220-240: Zapewnij czyste, uziemione gniazdko 220 / 240 Volt (lub o innych parametrach technicznych
dostosowanych do lokalnych wymogoéw), pobdor pradu (MINIMUM 30mA) i zabezpieczenie magnetyczno-
termiczne 16 Amp.

* NAPIECIE 115: Zapewnij czyste, uziemione gniazdko 115 Volt (lub o innych parametrach technicznych
dostosowanych do lokalnych wymogdw), pobdr pradu (MINIMUM 30mA), i zabezpieczenie magnetyczno-
termiczne 25 Amp. oraz odpowiednig sie¢ uziemienia spetniajaca nastepujace normy.

Warunki srodowiskowe powinny miescic¢ sie w nastepujacych zakresach:
Temperatura otaczajgcego powietrza : 10to0 40 °C
Wilgotnos¢ wzgledna : 3010 90 %

Urzadzenia nie wolno instalowaé w rejonie zakwalifikowanym do pracy maszyn nie ulegajacych
wybuchom
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KLAWIATURA MIXER FERRARIS

LAMPKA ZASILANIA

PRZYCISK ‘START’ (Z czasem 1)

PRZYCISK ‘START’ (Z czasem 2)

PRZYCISK ‘START’ (Z czasem 3)

LAMPKA MAtEJ PREDKOSCI (Duza puszka)

LAMPKA DUZEJ PREDKOSCI (Mafa puszka)

PRZYCISK WYBORU PREDKOSCI

PRZYCISK ZAMYKANIA PLYT

PRZYCISK “STOP”/ PRZYCISK OTWIERANIA

PRZYCISK AWARYJNY

10
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UZYTKOWANIE MIKSERA FERRARIS

WLACZANIE MIKSERA FERRARIS

Zdjecie A
Przestaniane drzwi nie otwierajg sie, gdy maszyna jest wylgczona.
W celu uruchomienia maszyny ustaw gléwny przetacznik w pozycji “1” (gtéwny
przetacznik znajduje sie na tylnej Scianie obudowy maszyny). Patrz zdjecie A. Aby
zablokowa¢ przetacznik nalezy uzy¢ blokady. Sprawdz czy przycisk awaryjny () nie
jest wcisniety.

OPENING DOOR/SHUTTER

OTWIERANIE DRZWV PRZESLONY OTWIERANIE PRZEStONY

Otworz przystone ciaggnac
roczkg do goéry (tak jak
pokazano na rysunku).

Otworz drzwi/przystone
ciggnac roczkg w prawo
(tak jak pokazano na

rysunku).

C
D
Otworz drzwi/przystone i nacisnij Wysun dolng ptyte by usprawnic W16z puszke na dolng plyte i
dzwignie umieszczona pod dolng wktadanie ciezszych puszek. Patrz ponownie nacisnij dzwignie by wsungé
ptyta. Patrz zdjecie B. zdjecie C. ptyte spowrotem do maszyny (wsuwaj

dolng ptyte az zostanie zabloowana w
maszynie). Patrz zdjecie D. Zamknij

teraz drzwi/przystone.

1
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MIESZANIE PUSZEK Z FARBA MMANAGEMENT

1) Ustaw porzadana predko$¢ mieszania X" , X" uzywajac klawisza ,Can Sel.”

2) Rozpocznij cykl mieszania uzywajac T1 lub T2 lub T3 (trzy wstepnie ustawione czasy)
Obie ruchome ptyty zblizaja sie do siebie az do momentu zacisniecia puszki. Cykl mieszania rozpoczyna sie po okoto
2 sekundach z niskg predkoscia. Po5 sekundach predkos¢ obrotéw puszki wzrasta az do osiagniecia pozadanej
predkosci mieszana.
Maszyna zatrzymuje sig po fazie wytracenia predkosci.
Po zakonczeniu cyklu mieszania, gdy puszka przestanie sie obracac, obie ptyty otwieraja sie i wéwczas mozna
wyciagnaé puszke.
UWAGA
Nie ma mozliwosci realizacji cyklu mieszania z maksymalng predkoscig "X” dla puszek wazacych ponad 10 kg.
Wocisniecie klawisza T1 lub T2 lub T3 spowoduje wyswietlenie btedu (E-7) i maszyna automatycznie zaczyna dziata¢
z niskg predkoscia ,x".

3) Jesli puszka jaka ma by¢ uzywana jest wyzsza niz odlegtos¢ pomiedzy ptytami, to przed otwarciem

drzwi/przestony konieczne jest zwiekszenie tej odlegtosci poprzez wcisniecie klawisza Stop/Open.

7) Aby zatrzymac mikser w sytuacji nie awaryjnej wcisnij klawisz Stop/Open.
Jesli nie ma potrzeby, to nie uzywaj przyciska awaryjnego.

8) Jesli podczas pracy Miksera Ferraris zostanie wcisniety przycisk awaryjny, to przed uruchomieniem nowego
cyklu mieszania wcisnij przycisk STOP Stop/Open. Jesli tego nie zrobimy, to wcisniecie klawisza T1 lub T2 lub T3

spowoduje wyswietlenie btedu (E-4)

UWAGA: Po wcisnieciu przycisku awaryjnego, przed zainicjowaniem jakiejkolwiek operacji, prosze zaczeka¢ az do

catkowitego zatrzymania kotyski.

9) Pamietaj, aby po zakonczeniu cyklu mieszania nie przechowywaé puszki w koszyku.

a) Jesli wylaczone zostanie zasilanie, w czasie gdy ptyty blokuja puszke, zaczekaj az linia i kotyska ustawig
sie automatycznie we wtasciwe potozenie.

b) Jesli wytaczone zostanie zasilanie, w czasie gdy puszka jest wewnatrz, wylgcz gtéwny wytacznik i wyjmij
puszke.

Jesl drzwi/przystona sg zamkniete, wytgcz wytacznik, otworz drzwi/przystone tak jak okazano w “AWARYJNE
OTWIERANIE DRZW/PRZESEONY” i wyjmij puszke.

7) Unikaj wciskania i zwalniania przyciskow.
AWARYJNE OTWIERANIE DRZW/PRZEStONY

W przypadku wadliwego dziatania maszyny lub przerwy w dostawie pradu, przestoniete drzwi zostang zamkniete.
W celu otwarcia drzwi wykonaj nastepujace instrukcje:

Wsun koniec srubokreta pod
prowadnice drzwi/przestony
(tak jak pokazano na zdjeciu)

Nacisnij na bolec blokujacy i
pociagnij drzwi/przestone w
prawo.
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FAST & FLUID

MANAGEMENT

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK
Wyswietlenie btedu jest mozliwe korzystajgc z panelu operatora (opcjonalnie)

“E-0” ERROR 0 BLAD 0
- Przycisk awaryjny - wcisniety

1. Obré¢ przycisk awaryjny zgodnie z kierunkiem wskazowek
zegara.

2. Sprawdz potaczenie przewoddw przy przycisku awaryjnym.
3. Wadliwy przewdd/kabel przycisku awaryjnego.

4. Wadliwa tablica Logiczna

“E-1” ERROR 1 BLAD 1
- Otwarte drzwi/przystona

1. Zamknij drzwi/przystone.

2. Przemieszczony wspornik mikroprzetgcznika (podzespét
zamontowany na drzwiach/przystonie).

3. Zepsuty mikroprzetacznik.

4. Uszkodzony przewdd mikroprzetgcznika.

5. Wadliwa tablica Logiczna

,E-3” ERROR 3 - BtAD 3

a) niewystarczajaca odlegtos¢
pomiedzy puszkg a gorng
ptyta

b) poluzowany/zerwany pasek
napedu zamykania ptyt

C) zniszczony/uszkodzony
sensor zamykania (na tablicy
sensora optycznego)

1a. Zwieksz odlegtos¢ wciskajac STOP przed rozpoczeciem
cyklu mieszania.

1b. Wyreguluj lub wymiehpasek.

1c. Przeczys¢ sensor na tablicy sensora optycznego

2. Uszkodzony kabel pomiedzy tablicg logiczng a tablicg
sensora optycznego

3. Wadliwa tablica sensora optycznego.

“‘E-4” ERROR 4 (BLAD) 4
- Btedna pozycja maszyny miksujacej

1. Wcisnij STOP przed rozpoczeciem cyklu mieszania.

“‘E-5" ERROR 5 (BLAD) 5
- Btedna pozycja serwomotoru

1. Zepsuty wylacznik serwomotoru.

2. Zepsuty serwomotor.

3. Uszkodzony przewdd mikroprzetgcznika
4. Wadliwa tablica Logiczna.

,E-6" ERROR 6 - BLtAD 6

Nie mozna ustawi¢ w potozeniu do
zatadunku

1. Wylacz maszyne na 15 min. Je$li blad wystgpi ponownie
popros o pomoc przy wymianie zepsutego mikroprzetacznika
serwomotoru.

2. Oczys¢ lub wymien sensor potozenia zerowego.

3. Wadliwa tablica sensora optycznego.

“E-7" ERROR 7 (BLAD) 7
- wybrano ztg predkosé

1. Dla puszek ciezszych niz 7 kg wybierz wolng predkosc.

“E-8” ERROR 8 (BLAD) 8
- Podczas pracy wcisnieto przycisk
awaryjny

1. Jesli podczas pracy wcisnieto przycisk awaryjny, to aby
ponownie uruchomi¢ maszyne wcisnij STOP.

,E-9” ERROR 9 - BLAD 9
Niewtasciwe dziatanie przemiennika

Zasilanie zbyt niskie lub niestabilne.

Uzyto przedtuzacza

Wylacz maszyne na 3 - 5 sec. Jesli btad wystapi ponownie
popro$ o pomoc.

wnN=
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KONSERWACJA |1 CZYSZCZENIE

Do kazdej czynnosci dotyczgcej konserwaciji lub kontroli uzywaj ochronnych rekawic | wytaczaj

mikser Ferraris. Czynnosci konserwacji mogg by¢é wykonywane jedynie przez przeszkolony
personel.

Wykaz okresowych konserwacji

Czestos¢ wykonywania 7 dni 1 miesiac 6 miesiecy 1 rok 2 lata

konserwacji __—.

Czynnosci l

Sprawdzanie elementéw dot. TAK
heznieczenstwa

Czyszczenie na zewnatrz

TAK

Czyszczenie wewnatrz TAK

Smarowanie prowadnic pionowych TAK

Smarowanie $rub | watka TAK

Czyszczenie | smarowanie TAK
pierscieniowego kota zebatego

Smarowanie trzykrotnych osi stozkowych

TAK

Smarowanie kota blokowania $rub TAK

Smarowanie dzwigni odblokowania | TAK
watkow wozka

Sprawdzenie gumowych dyskow

TAK

Sprawdzenie paskow TAK

Sprawdzenie elementéw dotyczacych bezpeczenstwa
BLOKOWANIE DRZWI/PRZYSt ONY (przy wytaczonym uerzadzeniu i zamknietych drzwiach/przystonie
Przy pociagnieciu raczki, drzwi/przystona nie powinnty si¢ otwierac .

DRZWI/PRZYSt ONA (Urzadzenie jest wlaczone, ale nie pracuje; Wtyczka podigczona, ustaw przetacznik na "1")
Po wiaczeniu urzadzenia odczekaj kilka sekund az Drzwi/Przystona zostang odblokowane.
Otworz Drzwi/Przystone

Wocisniecie T1 lub T2 lub T3 nie spowoduje uruchomienia maszyny ale wyswietli sie Btad (E-1).

Wcisniecie przyciskdw otwierania i zamykania ptyt “stop/open” lub “close” nie spowoduje uruchomienia maszyny
ale wyswietli sie Btad (E-1).

PRZYCISK AWARYJNY (Urzadzenie w trakcie pracy)
Wiacz urzadzenie.
Otworz Drzwi/Przystoneg i wiéz
pustg puszke tak jak pokazano w

odnosnym rozdziale. Nastepnie
zamknij Drzwi/Przystone.

Woeisnij T1 T2 T3

aby uruchomié maszyne.

Przed zakonczeniem cyklu

Przed zakonczeniem cyklu

Przy zacisnietych ptytach
kotyska zatrzyma sie i

Wciskaj wszyskie
przyciski za wyjatkiem

wcis’ni_j cz?r!vony przycisk wciéni_j c‘:‘z?rwony przycisk zaden przycisk nie bedzie “STOP”. Zaden nie
awaryjny “E awaryjny “E dziatat. powinien dziataé.
Obroty powinny zostaé Obroty powinny zostaé Ustaw przycisk awaryjny Wcisnij “STOP” i
zatrzymane i wyswietli sie zatrzymane i wyswietli sie przekrecajgc go w kierunku upewnij sie, ze
btad (E-0). btad (E-0). zgodnym z kierunkiem kotyska pozwala na

ruchu wskazéwek zegara

rozwarcie ptyt.
Sprawdz, czy
Drzwi/Przystona nie sg
zablokowane.
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FAST & FLUID
MANAGEMENT

FAST & FLUID MANAGEMENT srl A Unit of Idex Corporation
Smarowanie kota blokujgcego.

Przygotowanie maszyny Smarowanie kota blokujacego

Zamknij Drzwi/Przystone i

wigcz maszyne. Oczy$¢ szmatka ze starego

smaru

Zbliz do siebie maksymalnie

plyty kotyski. | Naktadaj pedzlem smar na

pierscieniowe stozkowe koto
zebate.

Otworz Drzwi/Przystone i
wytgcz maszyne Sprawdzaj by smar pokrywat
odstepy miedzy zebami.
Zamontuj ponownie na miejsce
zabezpieczenia

Wykrec¢ sruby zabezpieczajgce
koto zebate kluczem 8 mm

Smarowanie dzwigni odblokowywania i watka wdzka.

Przygotowanie maszyny

Zamknij Drzwi/Przystone i wigcz maszyne.
Zbliz do siebie maksymalnie ptyty kotyski.
Otworz Drzwi/Przystone i wytgcz maszyne.

Obroé¢ recznie kotyske o poét obrotu.

Kofo zebate dzwigni blokujacej oraz watek do wyjmowania wézka

Nasmaruj dzwignie i szczeliny
pedzelkiem.

Uzywajac pedzelka nasmaruj
watek wozka.

Przesun wézek i powtérz
operacje na uprzednio
niedostepnej czesci watka
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FAST & FLUID
MANAGEMENT

FAST & FLUID MANAGEMENT srl A Unit of Idex Corporation

Sprawdzenie gumowych dyskéw
Przygotowanie maszyny Sprawdzenie gumowych dyskow

Zamknij Drzwi/Przystong i
wiacz maszyne.

Rozsun catkowicie ptyty
kotyski.

Otwdrz Drzwi/Przystone.

Wyjmij wézek. OczysSc¢ piyty.

Sprawdzenie paskéw
Przygotowanie maszyn Sprawdzenie paska napedowego gérnej pfyt

Zamknij Drzwi/Przystone i wiacz
maszyne.

Zbliz do siebie maksymalnie ptyty
kotyski

Otwérz Drzwi/Przystone i wytacz
maszyne.

Zamontuj ostone na jej

Uzywajac klucza 8 mm odkre¢ cztery Sruby ostony zakrywajacej ~Pierwotne miejsce
pasek rozrzadu i ja zdejmij.
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FAST & FLUID
MANAGEMENT

FAST & FLUID MANAGEMENT srl A Unit of Idex Corporation
Sprawdz giéwny pasek napedowy

UWAGA:

PRZED ZDJECIEM TYLNEJ OStONY, WYJMIJ WTYCZKE
ZASILANIA Z GNIAZDA.

PO ODLACZENIU ZASILANIA ODCZEKAJ PRZYNAJMNIEJ
PIEC MINUT PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NA
PLYTACH ELEKTRONIKI.

Upewnij sie, czy w kotysce nie ma puszki.

Wytacz mikser Ferraris (tylny gtéwny wytgcznik).

Zdejmij tylng ostone, unie$ ja wykorzystujac dwa otwory (tak jak
pokazano na zdjeciu) rownoczes$nie ciggnac do siebie

Sprawdz naprezenie paska (powinien sie ugina¢ 5 + 10 mm
gdy jest naciskany palcem).

Jesli to konieczne to skoryguj naprezenie, uzywajac sruby (13
mm) zgodnie z tym co pokazano na rysunku.

Uzywajac testera naprezenia paska (dziata na zasadzie
pomiaru fal dzwigkowych), upewnij sie czy czestotliwosé¢ dla
pionowego paska napedowego wynosi okoto 90 Hz, a
czestotliwos¢ dla poziomego paska napedowego wynosi
okoto 125 Hz

Sprawdz czy pasek nie jest zuzyty obracajac recznie gtéwne
koto.

Zamontuj tylng ostone obudowy maszyny na pierwotne
miejsce.
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FAST & FLUID MANAGEMENT srl A Unit of Idex Corporation

PLYTA
ZASILANIA

SCHEMAT FUNKCJONALNY 115 - 230V

w

FAST & FLUID
MANATEMENT

PLYTA
CZUJNIKA

OPTYCZNEGO

PLYTA
PRZEMIENNIKA

FILTR
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Unikaj uzywania Ferraris Mixer, jesli nie ma w nim puszki.
Nigdy nie uzywaj obcigzenia powyzej 35 Kg.
Nie wytaczaj maszyny, gdy jest w niej puszka.

Nie wkiadaj uszkodzonego opakowania do Frraris Mixer.

Przerwanie mieszania moze spowodowac uszkodzenie Frraris Mixer
Uruchamianie Frraris Mixer przy uszkodzonym opakowaniu odbywa sie na ryzyko Uzytkownika.
Juz uszkodzone opakowanie moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny.
Podczas obstugi przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i procedur opisanych w niniejszej czesci.

Digital Herkules winien by¢ obstugiwany wytacznie przez przeszkolony personel. FAST & FLUID MANAGEMENT Srl nie
bedzie odpowiadaé zniszczenia urzadzenia lub uszkodzenia ciata spowodowane nie stosowaniem sie do niniejszej
instrukcji lub nie podjeciem normalnie przyjetych srodkéw ostroznosci w postugiwaniu sie, przy obstudze lub przy
naprawie urzgdzenia, nawet, jesli nie bedzie to wyraznie podane w niniejszej instrukcji.

Odnosi sie to takze do zniszczen i/lub wypadkédw wyniktych z powodu zmian wprowadzanych do maszyny
zastosowanych bez uprzedniego zawiadomienia i uzyskania zgody od FAST & FLUID MANAGEMENT Srl.
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